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Forthe avoidance of doubt, please refer to the original English language version.

Gauge Dimensions: 145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.46") - without transducer

Gauge Weight: 181g (6.40z) - including batteries, without transducer

Material Safety Data Sheets for the ultrasonic couplant supplied with the Dakota CX8-DL

and available as an accessory, are available to download via our website: www.elcometer.com/sds
or scan the QR Code.

© Elcometer Limited 2026. All rights reserved. No part of this document may be reproduced, transmitted, transcribed, stored
(in a retrieval system or otherwise) or translated into any language, in any form or by any means (electronic, mechanical,
magnetic, optical, manual or otherwise) without the prior written permission of Elcometer Limited.
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Dakota NDT
1 GAUGE OVERVIEW
@

1 LED Indicators - Red (left), Green (right)
2 LCD Display

3  Softkeys

4  On/Off Key

5  Zero Disk

6  Transducer Connection Point

7 USB Data Output Socket (below cover)

8  Battery Compartment (% turn open/close)
9  Wrist Strap Connection

2

BOX CONTENTS

. Dakota NDT Ultrasonic Material Thickness Gauge
. Ultrasonic Couplant; 120ml (4fl oz Bottle)

. 2 x AA Batteries

= Protective Case

. Transit Case

= Wrist Harness

. 3 x Screen Protector

= USB Cable
= Calibration Certificate
= User Guide

www.dakotandt.com en-2
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3 USING THE GAUGE
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Power: Batteries -
including battery life indicator

Bluetooth On -

Grey: not paired; Green: paired
Limits On (with Limit Index
Number) - Red: limit exceeded

Measurement Mode -
P-E: Pulsed Echo; E-E: Echo/Echo
ThruPaint™; VM: Velocity Mode

Calibration Method
Calibration: Sound-Velocity
D-Log Type - Sequential
Reading Stability Indicator

Measurement Units -
mm, Inch, m/s, in/us

Menu Softkey

Display Softkey

D-Log Softkey

Save Current Reading Value

Reading Value -
High resolution; 0.01mm (0.001")

User Selectable Statistics -
Maximum of 8

D-Log Name - when in D-Log
Date & Time -

when enabled and not in D-Log
Power: USB

Calibration: Material Thickness -
Velocity Mode

Scan Mode On -

icon flashes during a scan

Start / Stop Scan -

when in Scan Mode
B-Scan

Cell Reference -
when in grid D-Log

®O © 0L OEPEOE ®

Ql®)

© @@

Reading Outside Calibration Warning On
D-Log Type - Grid; increment direction: across
Reading Value - Low resolution; 0.1mm (0.01")

en-3 www.dakotandt.com
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4 GETTING STARTED

4.1 ENSURING YOUR GAUGE HAS THE LATEST FIRMWARE &
UPGRADING YOUR GAUGE

To ensure that your gauge has the most up-to-date gauge firmware,
allowing you to benefit from the latest features and functionality, we
recommend that the gauge is connected to DakMaster™ on a regular
basis and before first use.

Simply connect the gauge via USB to an internet connected computer
running DakMaster™ and use the ‘Connect Gauge’ feature. If a later
version of the gauge firmware is available, ‘Update Gauge’ will be
displayed to the right of the gauge details. Click ‘Update Gauge’ to
install the latest firmware.

For more information on DakMaster, see Section 14 on Page en-31

4.2 FITTING THE BATTERIES
Each gauge is supplied with 2 x AA alkaline
batteries.

To insert or replace the batteries:

1 Lift the latch on the battery compartment
cover and rotate anti-clockwise to remove
the cover.

2 Insert 2 batteries taking care to ensure
correct polarity.

3  Refit the cover and rotate the latch clockwise to close.

The battery condition is indicated by a symbol in the top right of the
display (.1l ):
» Full symbol (green) = batteries at full capacity
» Empty symbol (red, flashing) = batteries at lowest
sustainable level

4.3 CONNECTING A TRANSDUCER
The Dakota CX8-DL gauge is compatible with any industry standard
dual LEMO connector - see Section 15.1 ‘Transducers’ on page en-31

1. Align the transducer plug with the holes on the base of the gauge.

2. Push the transducer into the gauge, ensuring that the connector
is fully engaged.

www.dakotandt.com en-4
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4 GETTING STARTED (continued)

3. Press Menu/Change Transducer Details
to check that the transducer details
stored in the gauge are the same as the
transducer currently connected.

4. Press ‘OK’ if the details are correct or
select ‘Adjust’ to amend the details. Use
the Msoftkeys to highlight each option
in turn and press 'Select' to adjust.
Once all details have been amended,
press ‘Back’ to return to the Confirm
Transducer screen, followed by ‘OkK'’.

The user will then be asked if they wish to
calibrate the connected transducer,
follow the on-screen instructions to proceed.

Serial Number:

44 SELECTING YOUR LANGUAGE

1 Press and hold the ON/OFF button
until the DakotaNDT logo is displayed.
2 Press Menu/Setup/Language and select
your language using the M softkeys.
3 Follow the on screen menus.

To access the language menu when in a

foreign language:

1 Switch the gauge OFF.

2 Press and hold the left softkey and switch the gauge ON.
3 Select your language using the M softkeys.

4.5 SCREEN SETTINGS
A number of screen settings can be defined by the user via
Menu/Setup/Screen Settings including:

. Screen Brightness; This can be set to ‘Manual’ or ‘Auto’ - the
brightness is adjusted automatically using the gauge’s ambient
light sensor.

. Screen Timeout; The display will dim if inactive for more than
15 seconds and will go ‘black’ if inactive for the period defined.
Press any key or tap the gauge to awaken it. The gauge can
also be set to switch off automatically after a user defined
period of inactivity via Menu/Setup/Gauge Auto Off. The
default setting is 5 minutes.

en-5 www.dakotandt.com
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4 GETTING STARTED (continued)

4.6 SETTING UP THE READING DISPLAY

The colour LCD display is split into two halves; Top Display and Bottom

Display. The user can define what information is displayed in each half

including: Readings, Selected Statistics, Run Chart,

Bar Graph, Readings & Differential® and B-Scan.

To setup the display:

1 Press Display/Setup Display/Top Display (or Bottom Display as
required).

2 Use the M softkeys to highlight the required option and press
‘Select’.

If ‘None’ is selected for one half and ‘Readings’,
‘Run Chart’ or ‘B-Scan’ for the other half, the
readings, run chart or B-Scan will fill the

whole screen. If any other combination of options
is selected; the data will be shown in the top or
bottom display as specified.

. None; No information is displayed.

. Readings; The reading value is
displayed.

. Selected Statistics; Up to 8 statistical
values can be displayed as defined by the
user via Display/Statistics/Select Statistics.
Select from: Number of Readings, Mean,
Lowest Reading, Highest Reading,
Standard Deviation, Low Limit Value,
Number Below Low Limit, High Limit Value,
Number Above High Limit, Range, Nominal
Value.

. Run Chart; A line trend graph of the last
20 measurements which is updated
automatically after each reading.

. Bar Graph; An analogue representation
of the current measurement value
together with the highest (Hi), lowest (Lo)
and average (X) reading. The graph is
updated automatically when each reading
is taken.

. Readings & Differential;

The last reading is displayed together
with the variation from the nominal value
set via Menu/Limit Memories/Create Limit
Memory/Set Nominal.

* Not available in ‘Scan Mode’ - see Section 10.3 ‘Taking a Reading in Scan Mode’ on page en-24.

www.dakotandt.com en-6
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Dakota NDT
4 GETTING STARTED (continued)

B-Scan; Available when in ‘Pulsed Echo’ or

‘Echo-Echo ThruPaint™’ mode, see Section 4.7 ‘Selecting the
Measurement Mode’ on page en-8, B-Scan provides a
time-based, cross-sectional view of the material being tested.
Readings taken, saved readings, the highest (Hi), lowest (Lo) and
average (X) reading together with upper and / or lower limit

B-Scan

values (if set and enabled) are displayed.

The material thickness is illustrated by
grey and red shaded areas; red if
readings are outside limits (if set and
enabled). Readings which are saved
into the gauge or D-Log memory are
displayed as white or red vertical bars;
red if readings are outside limits

(if set and enabled).

The B-Scan vertical scale can either be set to 'Auto’ or the user
can set the scale most appropriate for the thickness of the
material under test.

When the ‘Start Depth’ and ‘Max Depth’ are both set to 'Auto’, the
scaling is determined by the minimum and maximum readings
taken.

To set the B-Scan resolution:

1

2

Press Display/Setup Display/B-Scan Scaling/B-Scan Start
(or ‘B-Scan Depth’ as required).

Use the M softkeys to select ‘Auto’ and press ‘Ok’ or
alternatively, use the M\ softkeys to set the required
value, pressing the =» softkey to move to the next digit,
and press ‘Set’.

Repeat Step 2 for ‘B-Scan Depth’ (or ‘B-Scan Start’ as
required).

» The default setting is ‘B-Scan Start’ = 0; ‘B-Scan Depth’ = ‘Auto’.

en-7
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4 GETTING STARTED (continued)

4.7 SELECTING THE MEASUREMENT MODE

Three measurement modes are available for selection; ‘Pulsed Echo’,
‘Echo-Echo ThruPaint™’ and “Velocity Mode’. For an explanation of
the different modes, see Table 1: Measurement Modes.

To select the measurement mode, press
Menu/Setup/Reading/Measurement Mode.

TABLE 1: MEASUREMENT MODES

Measurement

Mode Icon | Description

Pulsed Echo P-E | The total thickness from the base of the transducer
(PE) to the material density boundary (typically the
back-wall) is measured. Suitable for measurement
of materials between 0.63mm and 500mm

(0.025" to 20"’ thick.

Echo-Echo E-E | A coating of up to 2.0mm (0.08") thick is ignored
ThruPaint™ and the material thickness from the top surface of
(EE) the material to the material density boundary

(typically the back-wall) is measured. Suitable for
measurement of materials between 2.54mm and
20mm (0.100" to 0.787")" thick.

Velocity VM | Measures the speed of sound of the material.
Mode (VM) Ideal for measuring the homogeneity of a
material/alloy.

Note: The gauge should be re-calibrated when the measurement mode is changed -
see Section 8 ‘Calibrating your Gauge’on page en-14. The calibration icon will
flash intermittently to indicate that re-calibration is required.

4.8 SELECTING THE MEASUREMENT UNITS
A choice of measurement units is available, depending on the
measurement mode selected, see Table 2: Measurement Units.

To select the measurement units, press Menu/Setup/Units.

® Thickness range is dependent on the material being measured and the transducer used.

www.dakotandt.com en-8
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4 GETTING STARTED (continued)

TABLE 2: MEASUREMENT UNITS
Measurement Mode Icon mm Inch m/s in/us
Pulsed Echo (PE) P-E 4 4
Echo-Echo
ThruPaint™ (EE) E-E Y d
Velocity
Mode (VM) vw d v

49 SELECTING THE MEASUREMENT RATE & RESOLUTION
Three user selectable measurement repetition rates are available;

4, 8 and 16 Hz - the gauge will take 4, 8 or 16 readings per second
depending on the rate selected.

To select the reading rate, press Menu/Setup/Reading/Reading Rate.
When in ‘Scan Mode’ - see Section 10.3 ‘Taking a Reading in Scan
Mode’ on page en-24 - the reading rate is set at 16 Hz

(16 readings per second).

The gauges have a user selectable reading resolution of 0.1mm
(0.01") - ‘Low’, or 0.01mm (0.001") - ‘High’, which gives more precise
readings when measuring on thinner materials.

To select the resolution, press Menu/Setup/Reading/Resolution and
select ‘Low’ or ‘High'’ as required.

4.10 GAIN SELECTION

Three user selectable gain settings are available — 'Low’, 'Medium' or
'High'. The pulser voltage to the transducer is adjusted to three
predefined levels using this feature. 'Medium' is the recommended
setting, with 'Low' and 'High' selectable to support measurement on
more challenging materials.

To select Gain, press Menu/Setup/Reading/Gain and select 'Low’,
'‘Medium' or 'High' as required.

en-9 www.dakotandt.com
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5 SETTING LIMITS

Limits are acceptable tolerance levels as defined by the user allowing
the user to compare readings to pre-defined values. The CX8-DL can
store up to 40 pre-programmed limits.

Limits can be created on the gauge or via PC using DakMaster™, and
saved into the gauge memory for future selection. Using
DakMaster™, saved limits can be transferred to other CX8-DL
gauges.

Each Limit can consist of a nominal or target value (x:) - required for
'Readings & Differential’ - a low () and / or high (Z=:) limit value.

Limits can either be created for individual readings or when a new
D-Log is opened, see Sections 5.1 and 5.2. Different D-Logs can
have different limit values.

When created, limits are stored in the gauge limit memory and are
available for future selection, see Section 5.3.

Saved limits can be renamed and the values can be amended at any
time, see Sections 5.4 and 5.5.

5.1 CREATING LIMITS FOR INDIVIDUAL READINGS

1 Press Menu/Limit Memories/Create Limit Memory/Set Upper

Limit (or ‘Set Lower Limit’).

Use the M softkeys to set the required value and press ‘Set’.

If required, repeat Step 2 for ‘Set Lower Limit’ (or ‘Set Upper

Limit’) and ‘Set Nominal’.

4  When all values have been set, use the M softkeys to highlight
‘Save Limit Memory n’ and press ‘Select’ to save.
» Limits are specific to the measurement mode in use when created.

5.2 CREATING LIMITS FOR A NEW D-LOG

1 Press D-Log/New D-Log/D-Log Limits/Create Limit Memory/
Set Upper Limit (or ‘Set Lower Limit’).

2 Use the M softkeys to set the required value and press ‘Set’.

3 If required, repeat Step 2 for ‘Set Lower Limit’ (or ‘Set Upper
Limit’) and ‘Set Nominal'.

4  When all values have been set, use the M softkeys to

highlight ‘Save Limit Memory n’ and press ‘Select’ to save.

» Limits are specific to the measurement mode in use when created.

» D-Log limits can be viewed at any time via D-Log/Review D-Log/
D-Log Information.

2
3

www.dakotandt.com en-10



5 SETTING LIMITS (continued)

5.3 SELECTING SAVED LIMITS

1 Press Menu/Limit Memories/Select Limit Memory or when in Batching,
press D-Log/New D-Log/D-Log Limits/Select Limit Memory.

2 Use the M softkeys to highlight the limit memory required and press
‘Select’.

» Only the limits specific to the measurement mode in use are available for
selection.
» D-Log limits can be viewed at any time via D-Log/Review D-Log/D-Log
Information. P’
When a limit memory is in use,"¥ is displayed to the right of the
measurement screen, where n = the limit index number.

If a measurement is taken which falls outside
set limits, the appropriate limit icon, the
reading value and the reading differential (if
enabled) turn red, the red LED flashes and the
alarm beeps.

5.4 RENAMING LIMITS

1 Press Menu/Limit Memories/Edit Limit Memory/Rename Limit
Memory.

2 Use the M softkeys to highlight the limit memory to be renamed and

press ‘Select’.

Use the €= softkeys to rename the limit memory.

Select ‘Ok’ to save the changes or ‘Escape’ to exit and disregard any

amendments made.

W

5.5 AMENDING LIMITS

1 Press Menu/Limit Memories/Edit Limit Memory/Amend Limit Memory.

2 Use the M softkeys to highlight the limit memory to be amended
and press ‘Select’.

3 Use the M softkeys to highlight ‘Set Upper Limit’ (or ‘Set Lower
Limit’) and press ‘Select’.

4 Use the M softkeys to set the required value and press ‘Set’.

5 If required, repeat Steps 3-4 for ‘Set Lower Limit’ (or ‘Set Upper
Limit’) and ‘Set Nominal'.

6 When all values have been amended as required, use the My
softkeys to highlight ‘Save Limit Memory n’ and press ‘Select’ to save
the changes.

en-11 www.dakotandt.com
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6 SETTING THE ZERO POINT

Setting the zero point for the transducer is important. If the zero point is not
set correctly, all measurements will be inaccurate.

The gauge will remember the last zero point. It is generally a good idea
however, to set the zero point whenever the gauge is switched on, and
when a different transducer is used. This will ensure that the zero point is
correct.

To set the zero point:
1. Connect a transducer to the gauge - see
section 4.3 on page en-4.

» IMPORTANT: Check that the transducer
details stored in the gauge are the same as
the transducer currently connected via
Menu/Change Transducer Details

» The wearface of the transducer should be
clean and free of any debris. Plaée Transducer

n Zero Disk

2. If the gauge is switched off, press the : With Couplant
On/Off button to switch the gauge on. The
Confirm Transducer screen will appear
displaying the last stored transducer
details.

» If the details are correct for the transducer
being used, select ‘Ok’. The user will then be
asked if they wish to perform a 1-Point
Calibration. If ‘No’ is selected, proceed to step
3. If ‘Yes’ is selected, the user will be asked if
they wish to set the zero, select “Yes’ then
proceed to step 4.

» If the details are not correct, select ‘Adjust’ to
amend the details. Use the up and down Lift Transducer
softkeys to highlight each option in turn and
press 'Select' to adjust. Once all details have
been amended, press ‘Back’ to return to the _O 05
Confirm Transducer screen, followed by ‘Ok’. .

The user will then be asked if they wish to
perform a 1-Point Calibration. If ‘No’is
selected, proceed to step 3. If ‘Yes’is
selected, the user will be asked if they wish to
set the zero, select ‘“Yes’ then proceed to step
4.

3. Press Menu/Calibration/Zero Set.

4. Apply couplant to zero disk.

www.dakotandt.com en-12
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6 SETTING THE ZERO POINT

5 When prompted, press the transducer
on to the zero disk, making sure it is flat
agamSt the surface. Replace Transducer
» The display will show a thickness value On Zero Disk

which is constantly updating. The . Or Press Zero
stability of the reading is indicated on the
stability bar to the right of the display. A
valid reading has a stability of 5 or more.

6 Remove the transducer from the zero
disk. The last reading is held on
screen. If not representative, repeat
Step 4.

» Excessive use of couplant can resultin a
distorted reading when the transducer is
removed from the surface.

7 Press ‘Zero’ to set the zero point.

-0.05

To set the zero point at any time, press Menu/Calibration/Zero Set and
follow the on-screen instructions.

7 CALIBRATION METHODS

In order for the gauge to make accurate measurements, it must be set
to the correct sound-velocity for the material being measured.

Different types of material have different sound-velocities. For
example, the velocity of sound through steel is 5920m/s
(approximately 0.233in/us) and the velocity of sound through
aluminium is 6350m/s (approximately 0.248in/us).

Setting the calibration is crucial for the gauge to function correctly. The
calibration procedure should be performed when the measurement
mode, transducer and / or material type is changed.

A choice of calibration methods is available, depending on the
measurement mode selected, see Table 3: Calibration Methods.

To select the calibration method, press Menu/Calibration/Cal Method.

en-13 www.dakotandt.com
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7 CALIBRATION METHODS (continued)

TABLE 3: CALIBRATION METHODS

Calibration
Method

Ilcon

Description

1 Point

This is the simplest and most commonly used
calibration procedure. After setting the zero point
- see Section 6 ‘Setting the Zero Point’ on page
en-12 - areading is taken and adjusted on an
uncoated sample piece of test material of a
known thickness. Once the thickness has been
entered and confirmed, the derived sound-
velocity is displayed.

2 Point

This method allows for greater accuracy over
small ranges. Readings are taken and adjusted
on two uncoated sample pieces of test material,
of two different and known thicknesses. Once
the second thickness has been entered and
confirmed, the derived sound-velocity is
displayed.

Material®

Calibration using the sound-velocity of a material,
selected from a pre-defined list of materials
stored in the gauge.

Velocity®

Calibration using the known sound-velocity of the
material under test.

Thickness Set

For use in ‘Velocity Mode’ - see Section 4.7
‘Selecting the Measurement Mode’ on page en-8
- calibration is performed using the known
thickness of the material under test.

Factory
Calibration

Calibration using the default factory calibration of
the standard sound-velocity for steel, 5920m/s
(approximately 0.233in/us).

° ‘Material’ and ‘Velocity’ calibration methods are useful when uncoated sample test pieces are not

available.

www.dakotandt.com
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8 CALIBRATING YOUR GAUGE

8.1 USING 1 POINT CALIBRATION

This procedure requires an uncoated sample piece of the material being
measured, the exact thickness of which is known (from having been
measured by some other means) or a calibration standard - see Section
15.2 ‘Calibration Standards’ on page en-33.

The calibration method currently selected is indicated by the icon to the
right of the display.

1. Connect a transducer to the gauge - see section 4.3 on page en-4

» IMPORTANT: Check that the transducer details stored in the gauge are the
same as the transducer currently connected via Menu/Change Transducer
Details

» The wearface of the transducer should be clean and free of any debris.

2. If the gauge is switched off, press the On/Off button to switch the gauge
on. The Confirm Transducer screen will appear displaying the last stored
transducer details.

» If the details are correct for the transducer being used, select ‘Ok’. The user
will then be asked if they wish to perform a 1-Point Calibration. If ‘No’ is
selected, proceed to step 3. If ‘Yes’ is selected, the user will be prompted to
perform a ‘Zero Set’ to set the zero point of the transducer, which is
recommended before calibrating the gauge, see Section 6 on page en-12.
When prompted follow the on-screen instructions then proceed to step 4.

» If the details are not correct, select ‘Adjust’ to amend the details. Use the
N softkeys to highlight each option in turn and press 'Select' to adjust. Once
all details have been amended, press ‘Back’ to return to the Confirm
Transducer screen, followed by ‘Ok’. The user will then be asked if they wish to
perform a 1-Point Calibration. If ‘No’ is selected, proceed to step 3. If ‘Yes'is
selected, the user will be prompted to perform a ‘Zero Set’ to set the zero point
of the transducer, which is recommended before calibrating the gauge, see
Section 6 on page en-12. When prompted follow the on-screen instructions
then proceed to step 4.

3. Press Menu/Calibration/Cal Method and select ‘1 Point’.

4. When prompted, apply couplant to the uncoated sample or calibration
standard.

5. Press the transducer on to the uncoated sample or calibration standard,
making sure it is flat against the surface.

» The display will show a thickness value which is constantly updating. The
stability of the reading is indicated on the stability bar to the right of the display.
A valid reading has a stability of 5 or more.

6. Remove the transducer from the uncoated sample or calibration
standard. The last reading is held on screen. If not representative,
repeat Steps 5.

» Excessive use of couplant can result in a distorted reading when the transducer
is removed from the surface.

en-15 www.dakotandt.com
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8 CALIBRATING YOUR GAUGE (continued)

7. Press ‘Adjust’ and using the M softkeys, adjust the reading to the
known thickness value, followed by ‘Set’ to set the value.
» Pressing ‘Escape’ at any time will exit the calibration procedure without
calibrating the gauge.
» The derived sound-velocity will be displayed to the right of the display,
below the calibration method icon.

To calibrate the transducer at any time, press Menu/Calibration/Calibrate or Cal

Method to use the currently selected calibration method or selected an alternative

calibration method, then follow the on-screen instructions.

Note: One point calibration must be performed on material with the paint or
coating removed. Failure to remove the paint or coating prior to
calibration will result in inaccurate readings.

8.2 USING 2 POINT CALIBRATION

This procedure requires two uncoated sample pieces of different known
thicknesses (from having been measured by some other means) of the
material under test, which are representative of the range being measured,
or two calibration standards - see Section

15.2 ‘Calibration Standards’ on page en-33.

The calibration method currently selected is indicated by the icon to the

right of the display.

1. Connect a transducer to the gauge - see section 4.3 on page en-4.

» IMPORTANT: Check that the transducer details stored in the gauge are the
same as the transducer currently connected via Menu/Change Transducer
Details

» The wearface of the transducer should be clean and free of any debris.

2. If the gauge is switched off, press the On/Off button to switch the
gauge on. The Confirm Transducer screen will appear displaying
the last stored transducer details.

» If the details are correct for the transducer being used, select ‘Ok’. The user
will then be asked if they wish to perform a 1-Point Calibration. Select ‘No’ and
proceed to step 3.

» If the details are not correct, select ‘Adjust’ to amend the details. Use the ¢¢
softkeys to highlight each option in turn and press 'Select' to adjust. Once all
details have been amended, press ‘Back’ to return to the Confirm Transducer
screen, followed by ‘Ok’. The user will then be asked if they wish to perform a
1-Point Calibration. Select ‘No’ and proceed to step 3.

. Press Menu/Calibration/Cal Method and select 2 Point’.

. When prompted, apply couplant to the first uncoated sample or
calibration standard.

5. Press the transducer on to the uncoated sample or calibration standard,

making sure it is flat against the surface.

» The display will show a thickness value which is constantly updating. The
stability of the reading is indicated on the stability bar to the right of the
display. A valid reading has a stability of 5 or more.

W
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8 CALIBRATING YOUR GAUGE (continued)

» 6. Remove the transducer from the uncoated sample or calibration
standard. The last reading is held on screen. If not representative,
repeat Steps 4-5.

» Excessive use of couplant can result in a distorted reading when the
transducer is removed from the surface.

7. Press ‘Adjust’ and using the MM softkeys, adjust the reading to the

known thickness value, followed by ‘Set’ to set the value.

8. Repeat Step 5 using the second uncoated sample or calibration

standard.

» Pressing ‘Escape’ at any time will exit the calibration procedure without
calibrating the gauge.

» The derived sound-velocity will be displayed to the right of the display, below
the calibration method icon.

To calibrate the transducer at any time, press Menu/Calibration/Calibrate or Cal
Method to use the currently selected calibration method or selected an alternative
calibration method, then follow the on-screen instructions.

Note: Two point calibration must be performed on material with the paint or
coating removed. Failure to remove the paint or coating prior to calibration will
result in inaccurate readings.

8.3 USING MATERIAL CALIBRATION

The gauge is calibrated using the known sound-velocity of a material as
selected by the user from a pre-defined list stored in the gauge. This
calibration method is useful if uncoated sample test pieces of known
thicknesses are not available.

The calibration method currently selected is indicated by the icon to the
right of the display.

1. Connect a transducer to the gauge - see section 4.3 on page en-4
» IMPORTANT: Check that the transducer details stored in the gauge are the
same as the transducer currently connected via Menu/Change Transducer
Details

» The wearface of the transducer should be clean and free of any debris.

2. If the gauge is switched off, press the On/Off button to switch the gauge
on. The Confirm Transducer screen will appear displaying the last stored
transducer details.

» If the details are correct for the transducer being used, select ‘Ok’. The user

will then be asked if they wish to perform a 1-Point Calibration, select ‘No’ and
proceed to step 3.

» If the details are not correct, select ‘Adjust’ to amend the details. Use the My
softkeys to highlight each option in turn and press 'Select' to adjust. Once all
details have been amended, press ‘Back’ to return to the Confirm Transducer
screen, followed by ‘Ok’. The user will then be asked if they wish to perform a
1-Point Calibration, select ‘No’ and proceed to step 3.
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3 Press Menu/Calibration/ Cal Method and select ‘Material’.
4 Use the M softkeys to highlight the required material followed by
‘Select’.
» Pressing ‘Escape’ at any time will exit the calibration procedure without
calibrating the gauge.
» The sound-velocity of the material selected will be displayed to the right
of the display, below the calibration method icon.
» To calibrate the transducer at any time, press Menu/Calibration/Calibrate or
Cal Method to use the currently selected calibration method or selected an
alternative calibration method, then follow the on-screen instructions.

8.4 USING VELOCITY CALIBRATION

To calibrate the gauge using this method, the user must know the sound-
velocity of the test material. This calibration method is useful if uncoated
sample test pieces of known thicknesses are not available.

The calibration method currently selected is indicated by the icon to the right
of the display.

1. Connect a transducer to the gauge - see section 4.3 on page en-4
» IMPORTANT: Check that the transducer details stored in the gauge are the
same as the transducer currently connected via Menu/Change Transducer
Details
» The wearface of the transducer should be clean and free of any debris.

2. If the gauge is switched off, press the On/Off button to switch the gauge
on. The Confirm Transducer screen will appear displaying the last stored
transducer details.

» If the details are correct for the transducer being used, select ‘Ok’. The user
will then be asked if they wish to perform a 1-Point Calibration, select ‘No’ and
proceed to step 3.

» If the details are not correct, select ‘Adjust’ to amend the details. Use the N
softkeys to highlight each option in turn and press 'Select' to adjust. Once all
details have been amended, press ‘Back’ to return to the Confirm Transducer
screen, followed by ‘Ok’. The user will then be asked if they wish to perform a
1-Point Calibration, select ‘No’ and proceed to step 3.

Press Menu/Calibration/Cal Method and select ‘Velocity’.

Enter the known sound-velocity using the M softkeys to select 0 to 9
and the =» softkey to move to the next digit, followed by ‘Set’ to use the
value entered.

» Pressing ‘Escape’ at any time will exit the calibration procedure without
calibrating the gauge.

» The sound-velocity entered will be displayed to the right of the display, below
the calibration method icon.

To calibrate the transducer at any time, press Menu/Calibration/Calibrate or
Cal Method to use the currently selected calibration method or selected an
alternative calibration method, then follow the on-screen instructions.

B w
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8.5 USING THICKNESS SET CALIBRATION

Only available when in “Velocity Mode’ - see Section 4.7 ‘Selecting the
Measurement Mode’ on page en-8 - to calibrate the gauge using this
method, the thickness of the test material must be known.

The calibration method currently selected is indicated by the icon to the
right of the display.

1. Connect a transducer to the gauge - see section 4.3 on page en-4

» IMPORTANT: Check that the transducer details stored in the gauge are
the same as the transducer currently connected via Menu/Change
Transducer Details

» The wearface of the transducer should be clean and free of any debris.

2. If the gauge is switched off, press the On/Off button to switch the gauge
on. The Confirm Transducer screen will appear displaying the last stored
transducer details.

» If the details are correct for the transducer being used, select ‘Ok’. The
user will then be asked if they wish to perform a 1-Point Calibration, select
‘No’ and proceed to step 3.

» If the details are not correct, select ‘Adjust’ to amend the details. Use the
A softkeys to highlight each option in turn and press 'Select' to adjust.
Once all details have been amended, press ‘Back’ to return to the Confirm
Transducer screen, followed by ‘Ok’. The user will then be asked if they
wish to perform a 1-Point Calibration, select ‘No’ and proceed to step 3.

3. Press Menu/Calibration/ Cal Method and select ‘“Thickness Set'.

4. The user will be prompted to perform a ‘Zero Set’ to set the zero point of
the transducer, which is recommended before calibrating the gauge -
see Section 6 ‘Setting the Zero Point’ on page en-12.

5. Enter the known material thickness using the MM softkeys to select 0 to
9 and the =» softkey to move to the next digit, followed by ‘Set’ to use the
value entered.

» Pressing ‘Escape’ at any time will exit the calibration procedure without
calibrating the gauge.

» The material thickness entered will be displayed to the right of the display,
below the calibration method icon.

» To calibrate the transducer at any time, press Menu/Calibration/Calibrate
or Cal Method to use the currently selected calibration method or
selected an alternative calibration method, then follow the on-screen
instructions.

8.6 USING FACTORY CALIBRATION

Press Menu/Calibration/Factory Calibration to restore the default
factory calibration setting of the standard sound-velocity for steel,
5920m/s (approximately 0.233in/us).
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8 CALIBRATING YOUR GAUGE (continued)

8.7 TEST CALIBRATION

This feature allows the user to test the calibration by taking a reading on an
uncoated sample of material of known thickness, without the reading being
saved.

To test the calibration:
The calibration method currently selected is
indicated by the icon to the right of the display.

1. Connect a transducer to the gauge -see
section 4.3 on page en-4.

. With Couplant
» IMPORTANT: Check that the transducer details i 2040

Lift Transducer

stored in the gauge are the same as the
transducer currently connected via
Menu/Change Transducer Details
» The wearface of the transducer should be clean and
free of any debris.

2. If the gauge is switched off, press the On/Off button
to switch the gauge on. The Confirm Transducer
screen will appear displaying the last stored
transducer details.

» If the details are correct for the transducer being used,
select ‘Ok’. The user will then be asked if they wish to
perform a 1-Point Calibration, select ‘No’ and proceed
to step 3.

» If the details are not correct, select ‘Adjust’ to
amend the details. Use the @@ softkeys to
highlight each option in turn and press 'Select' to
adjust. Once all details have been amended,
press ‘Back’ to return to the Confirm Transducer
screen, followed by ‘Ok’. The user will then be
asked if they wish to perform a 1-Point
Calibration, select ‘No’ and proceed to step 3.

3 Press Menu/Calibration/ ‘“Test Calibration’.

4 When prompted, apply couplant to the
uncoated sample.

5 Press the transducer on to the uncoated
sample, making sure it is flat against the
surface.

» The display will show a thickness value which is constantly updating. The stability of

the reading is indicated on the stability bar to the right of the display. A valid reading
has a stability of 5 or more.

6 Remove the transducer from the uncoated sample. The last reading is held
on screen. If not representative, repeat Step 5.

» Excessive use of couplant can result in a distorted reading when the
transducer is removed from the surface.
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7 Press ‘Validate’ to retain the existing calibration but refresh the
associated time and date of calibration to the current time and date,
‘Cal’ to re-calibrate the gauge or ‘Ok’ to exit the test calibration
procedure.

To calibrate the transducer at any time, press Menu/Calibration/Calibrate or
Cal Method to use the currently selected calibration method or selected an
alternative calibration method, then follow the on-screen instructions.

8.8 CALIBRATION CHECK
When enabled, this feature warns the user as readings are taken, of any
which are outside the values at which the gauge was initially calibrated.

When a reading is 10% or more below the lower calibration value or exceeds
10% above the higher calibration value, the alarm sounds, the red LED
flashes and the calibration icon turns red.

To enable and disable calibration check:

1 Press Menu/Calibration.

2 Use the M softkeys to highlight ‘Calibration Check’ and press ‘Select’.

3 To disable, press ‘Select’ again to un-check the ‘Calibration Check’ radio
button.

8.9 LOCKING THE CALIBRATION

Using the ‘PIN Lock’ feature, the calibration settings can be ‘locked’,
preventing the user from making any changes to the calibration without first
disabling PIN lock.

Users can still test the calibration via Menu/Calibration/Test Calibration when
‘PIN Lock’ is enabled, but are unable to validate or re-calibrate the gauge.

For more information on ‘PIN Lock’, see Section 9 ‘PIN Lock’ on page en-20.

8.10 CALIBRATION MEMORIES

Up to three calibrations can be saved in the gauge memory. Once saved, the
user can select the calibration memory - without the need to re-calibrate the
gauge.

To save a calibration into memory:

1 Press Menu/Calibration/Cal Memory n, where n =1, 2 or 3.

2 Use the M softkeys to highlight ‘Cal Method’ then press ‘Select’.

3 Use the M softkeys to highlight the required calibration method and
follow the on-screen instructions to calibrate the gauge.

4 The calibration will be stored in the gauge memory as Cal Memory n,
wheren=1, 2 or 3.

To rename a calibration memory, press Menu/Calibration/
Cal Memory n/Rename Cal Memory n.

To view the calibration memory data, press Menu/Calibration/
Cal Memory n/View Calibration Data.
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9 PIN LOCK

The ‘PIN Lock’ feature prevents the user from accidentally adjusting
the gauge settings.

Enter PIN Code

To set a PIN code:
1 Press Menu/Setup/PIN Lock.
2 Set the four digit PIN code using the OEXX
M softkeys to select 0 to 9 and the
= softkey to move to the next digit’.

3 Press ‘Ok’ to set, ‘Escape’ to cancel or
‘Adjust’ to amend the PIN code.

When enabled, the following features are disabled and can not be
adjusted:

Menu/Limit Memories/Create Limit Memory
Menu/Limit Memories/Edit Limit Memory
Menu/Calibration/Calibrate
Menu/Calibration/Cal Method
Menu/Calibration/Cal Memory
Menu/Calibration/Factory Calibration
Menu/Calibration/Zero Set

Menu/Reset
Menu/Setup/Reading/Measurement Mode
D-Log/New D-Log/D-Log Measurement Mode
D-Log/D-Log/D-Log Calibration

D-Log/New D-Log/D-Log Limits/Create Limit Memory
D-Log/Edit D-Log/Delete D-Log
D-Log/Deleted Reading

To unlock the PIN code:

1 Press Menu/Setup/PIN Lock.

2  Enter the four digit PIN code using the M softkeys to select 0 to
9 and the = softkey to move to the next digit’.

3  Press ‘OK’ or ‘Escape’ to cancel.

Note: Should the user forget or lose the PIN code, it can be disabled via
DakMaster'. Using the USB cable supplied, simply connect the gauge to
a PC with DakMaster™ version 1.0.0 or higher installed and select
Edit/Clear PIN.

¢ The = softkey will appear when the first ‘X’ is changed to a number.
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10.1 BEFORE YOU START
1. Press the On/Off button to switch the gauge on.

2. Connect a transducer to the gauge - see section 4.3 on page en-4
» IMPORTANT: Check that the transducer details stored in the gauge are the
same as the transducer currently connected via Menu/Change Transducer
Details

» The wearface of the transducer should be clean and free of any debris.
Select the measurement mode - see Section 4.7 on page en-8.
Set the zero point of the transducer - see Section 6 on page en-12.
Calibrate the gauge - see Section 8 on page en-21.

Prepare the test surface - see Appendix 1 on page en-37.

10.2 TAKING A READING IN STANDARD MODE

1 Apply a small amount of couplant to the test surface.

2 Press the transducer into the couplant, making sure it is flat against
the surface.

» Moderate pressure on the top of the transducer using the thumb or index
finger is sufficient; it is only necessary to keep the transducer stationary and
seated flat against the surface of the material.

3 The display will show a value which is constantly updating. The
gauge will take 4, 8 or 16 readings per second as selected by the
user via Menu/Setup/Reading/Reading Rate.

» The stability of the reading is indicated on the stability bar to the right of the
display. A valid reading has a stability of 5 or more. If the stability indicator
has fewer than 5 bars showing or the numbers on the display seem erratic,
make sure there is an adequate film of couplant beneath the transducer, and
that the transducer is seated flat against the material. If the condition
persists, it may be necessary to select a different transducer (size or
frequency) for the material being measured.

4 Press ‘Save’ to store the current reading in the gauge or D-Log
memory.
5 Remove the transducer from the surface.

oo bhw

Disclaimer: Inherent in ultrasonic thickness measurement is the possibility that the
instrument will use the second echo rather than the first echo from the
back surface of the material being measured while in standard pulsed
echo mode. This may result in a thickness reading which is TWICE what it
should be. The responsibility for proper use of the instrument and
recognition of these types of phenomenon rests solely with the user of the
instrument.
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10.3 TAKING A READING IN SCAN MODE

Scan mode allows measurements to be taken over a large surface by
sliding the transducer across the area under test. The gauge takes
readings at a rate of 16 Hz (16 readings per second) and at the end of
each scan, the average, lowest and highest readings are displayed
and can be saved in the gauge or D-Log memory.

1 Enable ‘Scan Mode’ via Menu/Setup/Reading/Scan Mode.
2  Apply a small amount of couplant to the test surface.
3  Press the transducer into the couplant, making sure it is flat

against the surface.

» Moderate pressure on the top of the transducer using the thumb or index
finger is sufficient; it is only necessary to keep the transducer stationary
and seated flat against the surface of the material.

4  Press ‘Start’ to begin the scan and slide the transducer over the
test surface.

5  The display will show a value which is constantly updating.

» The stability of the reading is indicated on the stability bar to the right of
the display. A valid reading has a stability of 5 or more. If the stability
indicator has fewer than 5 bars showing or the numbers on the display
seem erratic, make sure there is an adequate film of couplant beneath the
transducer, and that the transducer is seated flat against the material. If
the condition persists, it may be necessary to select a different transducer
(size or frequency) for the material being measured.

6  Press ‘Stop’ to stop taking readings and complete the scan.

» If the scan is interrupted due to lack of couplant beneath the transducer
for example, the scan is paused until a good signal is received or ‘Stop’ is
pressed.

7 The scanned lowest, average and highest reading will be
displayed on screen. Press ‘Save’ to store the scanned readings
into the gauge or D-Log memory. Press ‘Clear’ to disregard the
last scan and start again.

8  Remove the transducer from the surface.

Disclaimer: Inherent in ultrasonic thickness measurement is the possibility that the
instrument will use the second echo rather than the first echo from the
back surface of the material being measured while in standard pulsed
echo mode. This may result in a thickness reading which is TWICE what it
should be. The responsibility for proper use of the instrument and
recognition of these types of phenomenon rests solely with the user of the
instrument.
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The CX8-DL can store 100,000 readings in up to 1,000 D-Logs. The
following D-Log functions are available:

D-Log/New D-Log; Creates a new sequential or grid D-Log -
see Section 11.1 ‘Creating a New D-Log’ on page en-26.
D-Log/New D-Log/Fixed D-Log Size; Pre-define the number of
readings which are stored in a D-Log. The gauge will notify the
user when a D-Log is complete and ask if another D-Log is to be
opened. These D-Logs are then linked when transferred to
DakMaster™. This feature is only available in sequential D-Log -
see Section 11.1 ‘Creating a New D-Log’ on page en-26.
D-Log/Open Existing D-Log; Open an existing D-Log.
D-Log/Review D-Log; Review the readings, statistics,

D-Log information, calibration and limit information and a graph
of all readings - see Section 12 ‘Reviewing D-Log Data’ on page
en-27.

D-Log/Copy D-Log; Copy a D-Log including the batch header
information, calibration and limit information.

D-Log/Edit D-Log/Rename D-Log; Rename an existing D-Log.
D-Log/Edit D-Log/Clear D-Log; Clear all readings within a
D-Log - but leaving all D-Log header information.

D-Log/Edit D-Log/Delete D-Log; Delete a single D-Log or all
D-Logs entirely from the gauge.

D-Log/Deleted Reading/Delete Without Tag; Delete the last
reading entirely.

D-Log/Deleted Reading/Delete With Tag; Delete the last
reading but mark it as deleted in the D-Log memory.
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11.1 CREATING A NEW D-LOG
Users can create a sequential D-Log or a grid D-Log:

. Sequential D-Log; list based storage of readings.

. Grid D-Log; readings are taken and stored in a grid / table
format. The user defines the number of rows and columns and
the direction in which readings are taken and stored.

To create a new sequential D-Log:
1 Press D-Log/New D-Log/D-Log Type.
2  Use the M sofkeys to highlight ‘Sequential’ and press ‘Select’.

To create a new grid D-Log:

1 Press D-Log/New D-Log/D-Log Type.

2  Use the M sofkeys to highlight ‘Grid’ and press ‘Select’.

3  Use the M sofkeys to highlight ‘Increment Direction’ and press
‘Select’ to toggle between across columns (=) or down rows (\W).

4  Use the M softkeys to highlight ‘Number Of Rows’, press
‘Select’ then use the M softkeys to enter the number of rows
required and press ‘Ok’.

5  Use the M softkeys to highlight ‘Number Of Columns’, press
‘Select’ then use the M softkeys to enter the number of

columns required and press ‘Ok’.
» The maximum number of columns available is dependent on the number
of rows selected and vice versa.

For example:

a) Increment Direction = Across, d
Number Of Rows = 3, A1 | A2 | A3
Number Of Columns = 3. >
The first reading will be saved in cell A1, the B1 | B2 | B3
second A2, the third A3, the fourth B1 and so on. —

b) Increment Direction = Down, 1] ©2 Cj
Number Of Rows = 3, v
Number Of Columns = 3.

The first reading will be saved in cell A1, the A1 || A2 || A3
second B1, the third C1, the fourth A2 and so on.
B1|| B2 || B3
C1lv| C2v| C3v
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The D-Log settings are saved in the batch header and can be viewed
at any time via D-Log/Review D-Log/D-Log Information.

The grid / table is a template of the
measurement area and where each
reading is to be taken. If for any reason
a reading cannot be taken in a particular
location, due to a steel girder for
example, the ‘Obst’ softkey can be used.
When the transducer is removed from
the surface, the ‘Save’ softkey changes
to ‘Obst’. Pressing ‘Obst’ records that a
reading could not be taken.

Note: The number of readings within the D-Log includes those recorded as
‘Obst’ however, ‘Obst’ readings are not included in statistics calculations.

12 REVIEWING D-LOG DATA

12.1 D-LOG STATISTICS (D-Log/Review D-Log/Statistics)
Displays statistical information for the D-Log including:

Number of readings in the D-Log (n:)

Average reading for the D-Log (X:)

Lowest reading in the D-Log (Lo:)

Highest reading in the D-Log (Hi:)

Nominal value (x:)

Range (1:); the difference between

the highest and lowest reading in

the D-Log

. Standard Deviation (o)

. Low limit value (=) - if set - and the number of readings
below the low limit (F7:)

. High limit value (&) - if set - and the number of readings

above the high limit (&2:)
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12 REVIEWING D-LOG DATA (continued)

12.2 D-LOG READINGS (D-Log/Review D-Log/Readings)

Displays the reading value together with
date and time stamp for each individual
reading in the D-Log and the cell
reference (A1, B3, etc) where the
measurement was taken (for grid type
D-Logs).

Press the M softkeys to scroll through
the readings and = to move to the next
information screen.

Readings outside any enabled limits for
the D-Log are displayed in red with the
appropriate limit icon to the left of the

reading, (=) if the reading is below the
low limit and (&) if above the high limit.

12.3 D-LOG GRAPH (D-Log/Review D-Log/D-Log Graph)

[ Obstruction ]
[ Obstruction ]

14.47 mm
14.46 mm
14.45 mm

13:52:25
13:52:27
13:52:29
13:52:30
13:52:32
13:52:33

11701724
11701724
11/01/24
11/01/24
11701724
11/01/24

Allows the users to view the readings within the batch as a column bar
graph. Up to five horizontal axes as displayed representing different

values / statistics as follows:

Highest reading in the D-Log® (Hi:)
Lowest reading in the D-Log® (Lo:)
Average reading for the D-Log® (X:)
Low Limit (<F:); when set and enabled

High Limit (£=:); when set and enabled

° For D-Logs of more than one reading.

PR
12 22 3

2

www.dakotandt.com

en-28



Dakota NDI
12 REVIEWING D-LOG DATA (continued)

If limits were not set and enabled, the readings are displayed as white
vertical bars. If limits were set and enabled, readings are displayed as
white bars if within set limits or red; if outside set limits.

If there are more readings in the D-Log
than can be displayed on a single
screen, multiple readings will be
combined into one bar. Should a single
reading within the ‘combined bar’ be
outside set limits, the whole bar will be
red.

1 I R A O |
2 5 7 9 1 15 19 23

Pressing the ‘Zoom+’ softkey, allows
each individual reading to be displayed,
thereby showing the individual readings
outside the set limits.

When zoomed in, the graph will always
display the first 25 readings. Pressing
the € softkey will display the last 25
readings in the D-Log.

Subsequent presses of the € softkey will scroll backwards, pressing
the =» softkey will scroll forwards through the readings, 25 readings at
a time.

Pressing the ‘Zoom-’ softkey returns to the original overview graph of
all readings in the D-Log.

Pressing the ‘Back’ softkey returns the gauge to the D-Log/Review
D-Log menu.
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13 MENU STRUCTURE
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14 INTRODUCING DAKMASTER™

Ultrasonic NDT inspections require different types of data to be
collected and stored for later auditing and reporting: thickness spot
readings, corrosion grids, A-Scans, B-Scan and tension results. All of
these need to be logged and tracked.

DakotaNDT have designed a series of data management software
packages that will link directly with the data collection devices (gauges)
and instantly produce professional reports, offering full traceability of
the inspection proving compliance to the relevant standard being
followed.

Our free software package, DakMaster™ is the most flexible data
management software on the market. Designed to meet the
demanding needs of the quality inspector whilst offering the ultimate
flexibility for managing data into ‘projects’ for ease of use.

Available for PC and as a Mobile App for Android™ or iOS devices,
using DakMaster™, DakotaNDT CX gauges can transmit readings to a
PC for archiving and report generation. Data can be transferred via
USB or Bluetooth®.

Gauge firmware can be upgraded to the latest version by the user via

DakMaster™, as it becomes available. DakMaster™ will inform the user
of any updates when the gauge is connected to the PC with an internet
connection.

For more information on DakMaster™, scan the QR code
or visit www.dakotandt.com.

15 SPARES & ACCESSORIES

15.1 TRANSDUCERS
The transducers listed are compatible with the Dakota CX product range.

They are potted - the transducer cable is permanently fixed to the
transducer head - right angle, dual element, transducers.

Details of the transducer connected an be viewed at any time via
Menu/About/Transducer Information.
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15 SPARES & ACCESSORIES (continued)

Dakota NDT

When choosing a transducer, the frequency, diameter and material
under test should be considered.

Suitable for Measuring

Part Number Frequency | Diameter

ch| P |TIPIGIFITIGl S |G |A | T
T-104-0000 1.0MHz 1/2" Vv v
T-102-1000 2.25MHz 1/4" v v v
T-104-1000 2.25MHz 1/2" Vv v
T-101-2900 5.0MHz 3/16" v vV
T-104-2000 5.0MHz 1/2" v vV
T-102-2000 5.0MHz 1/4" v vV
T-042-2700 * 5.0MHz 1/4" v v v
T-101-3900 7.5MHz 3/16" v VvV
T-102-3300 * 7.5MHz 1/4" v v vV
T-101-3700 ° 7.5MHz 1/4" v v v |V
T-102-4000 10.0MHz 1/4" v v | v
Key
C/I = Cast Iron P = Plastics T/P = Thin Plastics

G/F = Glass Fibre

G = Glass

T/G = Thin Glass Fibre

A = Aluminium

S = Steel
T = Titanium

" Coating thickness, high damped transducer utilising ThruPaint™ technology. Suitable for use with ‘Echo-
Echo ThruPaint™’ measurement mode only - see Section 4.6 ‘Selecting the Measurement Mode’ on

page en-8.

* High temperature transducer, suitable for measuring hot surfaces up to 343°C (650°F).
¥ Extra resolution transducer with increased near surface resolution, ideal for use on thin substrates.

www.dakotandt.com
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15 SPARES & ACCESSORIES (continued)

15.2 CALIBRATION STANDARDS
Available as a set or individually, allowing
users to select the most appropriate
thicknesses for their application,

Dakota NDT calibration standards are
manufactured from 4340 steel to a
tolerance of £0.1% of the nominal
thickness.

Calibration standard sets and individual standards are supplied
complete with calibration certificate.

Description Sales Part Number
Calibration Standard Set; T920CALSTD-SET1

Nominal Thickness: 2 - 30mm (0.08 - 1.18")°

Comprising of nominal thicknesses; 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30mm
(0.08, 0.20, 0.39, 0.59, 0.79, 0.98 & 1.18")°, complete with holder
and calibration certificate.

Calibration Standard Set; T920CALSTD-SET?2

Nominal Thickness: 40 - 100mm (1.57 - 3.94")°

Comprising of nominal thicknesses; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100mm
(1.57, 1.97, 2.36, 2.76, 3.15, 3.54 & 3.94")°, complete with holder
and calibration certificate.

Calibration Standard Holder T920CALSTD-HLD
for thicknesses up to 100mm (3.94")°

Note: Dakota NDT recommends that Calibration Standards are wrapped in anti-
corrosion film when not in use.

" Calibration standards manufactured in other materials are available on request. Contact Dakota NDT for
further information.

¢ Imperial values for information purposes only. Calibration standards are manufactured and measured in
millimetres.
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15 SPARES & ACCESSORIES (continued)

INDIVIDUAL CALIBRATION STANDARDS

Nominal Nominal
Part Number Thickness Part Number Thickness
mm | inch’ mm | inch’
T920CALSTD-2 2 0.08 | T920CALSTD-40 40 1.57
T920CALSTD-5 5 0.20 | T920CALSTD-50 50 1.97

T920CALSTD-10 10 0.39 | T920CALSTD-60 60 2.36

T920CALSTD-15 15 0.59 | T920CALSTD-70 70 2.76

T920CALSTD-20 20 0.79 | T920CALSTD-80 80 3.15

T920CALSTD-25 25 0.98 | T920CALSTD-90 90 3.54

T920CALSTD-30 30 1.18 | T920CALSTD-100 | 100 3.94

Note: Dakota NDT recommends that Calibration Standards are wrapped in anti-
corrosion film when not in use.

15.3 ULTRASONIC COUPLANT

For the gauge to work correctly, there must be no air gap between the
transducer and the surface of the material being measured. This is
achieved by using a couplant.

A 120ml (4fl oz) bottle of couplant is supplied as standard with each
gauge, other sizes are available to purchase separately.

Description Sales Part Number
120ml (4fl oz) 1792015701

120ml (4fl oz) - pack of 5 T92015701-5
300ml (10fl 0z) T92024034-7
500ml (17fl 0z) T92024034-8

3.81 (1 US Gallon) T92024034-3

High Temperature; 60ml (2fl 0z) 192024034-9

High Temperature; 60ml (2fl oz) - pack of 2 T92024034-10

For use with high temperature transducer -
see Section 17.1 ‘Transducers’ on page en-31.

° Imperial values for information purposes only. Calibration standards are manufactured and measured in
millimetres.
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16WARRANTY STATEMENT

Dakota CX gauges are supplied with a 24 month warranty against
manufacturing defects, excluding contamination and wear.

Transducers are supplied with a 90 day warranty.

17 TECHNICAL SPECIFICATION

ThruPaint™

Model CX8-DL
Pulsed 0.63 - 500mm (0.025 - 19.999")
Thickness | Echo
Range” Echo-Echo "
ThruPaint™ 2.54 - 20mm (0.100 - 0.787")
Pulsed 0.63 - 9.99mm: £0.05mm; 10 - 500mm: £0.5%
Echo (0.025 - 0.393": £0.004"; 0.394 - 20": £0.5%)
Accuracy
Echo-Echo 2.54 - 9.99mm: £0.05mm:; 10 - 20mm: £0.5%

(0.100 - 0.393": £0.004"; 0.394 - 0.787": £0.5%)

Velocity Range

1250 - 10,000m/s (0.0492 - 0.3937in/ps)

Resolution 0.1mm (0.01") or 0.01mm (0.001") switchable
4 Hz (4 readings per second)
Measurement Rate 8 Hz (8 readings per second)
16 Hz (16 readings per second)

Gauge Memory

100,000 readings in up to 1,000 D-Logs

Operating Temperature

-10 to 50°C (14 to 122°F)

Power Supply

2 x AA batteries

Battery Life"

Alkaline: Approximately 15 hours
Lithium: Approximately 28 hours

Gauge Weight

1819 (6.402)
including batteries, without transducer

Gauge Dimensions

145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.46")
without transducer

Can be used in accordance with: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

® Thickness range is dependent on the material being measured and the transducer used.
" When in continuous reading mode at a reading rate of 4 Hz. Rechargeable batteries may differ.

en-35
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18 LEGAL NOTICES & REGULATORY INFORMATION

Declaration of Conformity — CE
The Dakota CX8-DL complies with the requirements of the following EU Directives:

2014/53/EU Radio Equipment Directive
2014/30/EU EMC Directive
2011/65/EU Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and

Electronic Equipment (RoHS) Directive
The Declaration of Conformity (CE) is available to download via:
https://downloads.dakotandt.com/declaration_of Conformity/English/DoC_CX8-DL.pdf

Declaration of Conformity — UKCA
The Dakota CX8-DL complies with the requirements of the following UK Standards:

S.I. 2017 No. 1206 Radio Equipment Regulations 2017
S.1. 2016 No. 1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
S.I1. 2012 No. 3032 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic

Equipment (RoHS) Regulations 2012
The Declaration of Conformity (UKCA) is available to download via:
https://downloads.dakotandt.com/declaration_of _Conformity/English/DoC_CX6-DL_CX8-DL_UKCA.pdf

Operational Frequency Band: 2,402 - 2,480 MHz
Maximum Transmitted Power: <4 dBm
The USB is for data transfer only and is not to be connected to the mains via a USB mains adapter.

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two conditions: (1) this device
may not cause harmful interference, and (2) this device must accept any interference received, including interference
that may cause undesired operation.

The ACMA compliance mark, Giteki mark, its product identification code, the FCC ID and Bluetooth SIG QDID can be
accessed via: Menu/About/Legal/Regulatory

NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device, pursuant to
Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against harmful interference in a
residential installation. This equipment generates, uses and can radiate radio frequency energy and, if not installed and
used in accordance with the instructions, may cause harmful interference to radio communications. However, there is
no guarantee that interference will not occur in a particular installation. If this equipment does cause harmful
interference to radio or television reception, which can be determined by turning the equipment off and on, the user is
encouraged to try to correct the interference by one or more of the following measures:

-- Reorient or relocate the receiving antenna.

-- Increase the separation between the equipment and receiver.

-- Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which the receiver is connected
-- Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

To satisfy FCC RF Exposure requirements for mobile and base station transmission devices, a separation distance of
20 cm or more should be maintained between the antenna of this device and persons during operation. To ensure
compliance, operation at closer than this distance is not recommended. The antenna(s) used for this transmitter must
not be co-located or operating in conjunction with any other antenna or transmitter.

Modifications not expressly approved by Elcometer Limited could void the user's authority to operate the equipment
under FCC rules.

This device complies with Industry Canada license exempt RSS standard(s). Operation is subject to the following two
conditions: (1) this device may not cause interference, and (2) this device must accept any interference, including
interference that may cause undesired operation of the device.

This Class B digital apparatus complies with CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B).

elcometerr s aregistered trademark of Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester,
M43 6BU. United Kingdom

DakMaster™ is a trademark of Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. United Kingdom

€3 Bluetooth' are trademarks owned by Bluetooth SIG Inc and licensed to Elcometer Limited.

All other trademarks acknowledged.

DakotaNDT is an Elcometer company.

This product is packed in a cardboard package. Please ensure that all packaging is disposed of in an environmentally

sensitive manner. Consult your local Environmental Authority for further guidance.

Head-Office: Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU, United Kingdom.
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19 APPENDIX 1: PREPARING THE TEST SURFACE

The shape and roughness of the test surface are of paramount
importance when carrying out ultrasonic thickness testing. Rough,
uneven surfaces may limit the penetration of ultrasound through the
material and result in unstable, and therefore unreliable
measurements.

The surface being measured should be clean, and free of any small
particles, rust or scale. The presence of such obstructions will prevent
the transducer from seating properly against the surface.

Often, a wire brush or scraper will be helpful in cleaning surfaces. In
more extreme cases, a rotary sander or grinding wheels may be used,
though care must be taken to prevent surface gouging, which will
inhibit proper transducer coupling.

Extremely rough surfaces, such as the pebble-like finish of some cast
iron, will prove most difficult to measure. These kinds of surfaces act

on the sound beam like frosted glass acts on light, the beam becomes
diffused and scattered in all directions.

In addition to posing obstacles to measurement, rough surfaces
contribute to excessive wear of the transducer, particularly in situations
where the transducer is ‘scrubbed’ along the surface.
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En cas de doute, merci de vous référer ala version originale en Anglais du présent manuel.
Dimensions de la jauge : 145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.46") - sans sonde
Poids de la jauge 181g (6.40z) - avec piles, sans sonde

Fiches de données de sécurité (FDS) pour le gel de couplage ultrasonique fourni avec les
Dakota CX8, et disponible en tant qu'accessoire, peuvent étre téléchargées via notre site web :
www.elcometer.com/sds ou en scannant le code QR.

© Elcometer Limited 2026. Tous droits réservés. Aucune partie de ce document ne peut étre reproduite, transmise,
transcrite, stockée (dans un systéme documentaire ou autre) ou traduite dans quelque langue que ce soit, sous
quelque forme que ce soit ou par n'importe quel moyen (électronique, mécanique, magnétique, optique, manuel
ou autre) sans la permission écrite préalable d’Elcometer Limited.
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1 PRESENTATION GENERALE

@

Indicateurs LED - Rouge (gauche), Vert (droite)

Ecran LCD

Touches

Touche marche/Arrét

Disque zéro

Point de connexion de la sonde

Sortie de données USB (sous le capot)

Compartiment piles (tournez %4 de tour pour ouvrir/fermer)
Fixation dragonne

COLISAGE

Jauge de mesure d'épaisseur de matériaux par ultrasons Dakota
Flacon de gel de couplage ultrasonique

2 x piles AA

Etui de protection

Valise de transport

Dragonne

3 x Protection d'écran

Cable USB

Certificat de calibration

Guide d'utilisation
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3 UTILISER LA JAUGE

a Autonomie : Piles - ® ®
Indicateur de durée de vie des piles O)
b Bluetooth activée - ©
Gris : non appaire; Vert: appairé © @
c Limites activées (avec numéro d'indice %
de limite) - Rouge : limite dépassée ®
d Mode de mesure- ® ®
P-E: Echo Pulsé; E-E: Echo/Echo Thrupaint™,; ®
VM: Mode vélocité
e Meéthode de calibration @ %
f  Calibration : vitesse de propagation
du son
g Type de D-Log- Séquentiel
h Témoin de stabilité de la mesure %
I Unités de mesure -
mm, Inch, m/s, in/us
j  Touche Menu ®
k  Touche Afficha ®
|  Touche D-Log ®
m Sauvegarde de la mesure en cours
n Valeur lue - @

Haute résolution; 0.01mm (0.001")

o Statistiques au choix de l'utilisateur - 8
maximum

p Nom du D-Log - En mode D-Log
q Date & heure -

Si activé et pas en mode D-Log

r  Alimentation : USB
s Calibration : Epaisseur de matériau -
Mode vélocité

t Mode Scan activé -
L'icone clignote pendant le scan

u Départ/ Stop Scan -

En mode Scan
v Scan-B

w Référence de la cellule — D-Log grille
uniquement

x  Avertissement 'Mesure hors calibration' activé

Type de D-Log - Grille; Direction incrément : transversal

Valeur lue - Basse résolution; 0.1mm (0.01")

fr-3 www.dakotandt.com
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4 PREMIERES DEMARCHES

4.1 SSASSURER QUE VOTRE APPAREIL DISPOSE DU DERNIER
FIRMWARE ET METTRE A JOUR VOTRE APPAREIL

Afin de garantir que votre appareil dispose du firmware le plus récent,
vous permettant de bénéficier des dernieres fonctionnalités, nous vous
recommandons de connecter régulierement 'appareil a DakMaster™
ainsi qu’avant sa premiére utilisation.ll suffit de connecter I'appareil via
USB a un ordinateur connecté a Internet exécutant DakMaster™ et
d’utiliser la fonction « Connect Gauge ». Si une version plus récente

du firmware de 'appareil est disponible, I'option « Update Gauge »
s’affichera a droite des informations de I'appareil. Cliquez sur « Update
Gauge » pour installer le dernier firmware.Pour plus d’informations sur
DakMaster, consultez la section 14 on Page fr-31

4.2 MISE EN PLACE DES PILES
Chaque jauge est livrée avec 2 piles Alcaline AA

Pour insérer ou remplacer les piles :

1 Soulevez le verrou du compartiment piles,
et tournez-le dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre pour retirer le
couvercle.

2 Insérez les deux piles en respectant la
polarité.

3  Replacez le couvercle et tournez le verrou dans le sens des
aiguilles d'une montre pour le fermer.

Le niveau de vie des piles est indiqué par un symbole dans le coin en
haut a droite de I'écran (1l ):

» Symbole plein (verte) : capacité des piles optimale

» Symbole vide (rouge, clignotant) = niveau des piles insuffisant

4.3 CONNECTER UNE SONDE (TRANSDUCTEUR)

L'appareil Dakota CX8-DL est compatible avec tout connecteur double
LEMO standard de I'industrie — voir section 15.1 “Transducteurs”,
page fr-31.

1. Alignez le point rouge situé sur le connecteur de la sonde avec
celui situé sur la base de la jauge.

2. Insérez |la sonde dans la jauge en poussant; vérifiez que le
connecteur est entierement engage.

www.dakotandt.com fr-4
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4 PREMIERES DEMARCHES (suite)

3. Appuyez sur Menu / Modifier les
parameétresdu transducteur afin de vérifier
que les informations du transducteur
enregistrées dans
I'appareil correspondent a celles du
transducteur actuellement connecté.

4. Appuyez sur « Ok » si les informations sont
correctes ou sélectionnez
« Ajuster » pour les modifier. Utilisez les
touches éé pour mettre en

surbrillance chaque option a tour de réle, puis
appuyez sur « Sélectionner » pour effectuer
les réglages. Une fois toutes les informations
modifiées, appuyez sur « Retour » pour

Numéro Série: AA 12344

NG ) . 5 MHz
revenir a I’écran de confirmation du e 1/4 Inch

transducteur, puis sur Ok ».
L’utilisateur sera ensuite invité a effectuer la
calibration du transducteur connecté. Suivez les
instructions a I'écran pour poursuivre.

44 SELECTION DE LA LANGUE

1 Appuyez et maintenez la touche MARCHE/ARRET jusqu'a ce que le logo
Dakota NDT apparaisse.

2 Appuyez sur Menu/Initialiser/Langue, puis sélectionnez la langue de votre
choix a l'aide des touches M.

3 Suivez les menus a I'écran.

Pour changer de langue lorsque I'appareil est configuré dans une langue
étrangere :

1 Eteignez la jauge.
2 Appuyez et maintenez la touche de gauche, puis allumez la
jauge.

3 Sélectionnez la langue de votre choix a l'aide des touches M.

4.5 CONFIGURER L'ECRAN

Vous pouvez définir un certain nombre de paramétres dans

Menu/Initialiser/Réglages écran, et notamment :

. Brillance de I'écran : il existe un réglage 'Manuel' ou 'Auto’ - la
luminosité est gérée automatiquement par le capteur de
lumiére ambiante intégré a la jauge.

. Temps écran dépassé : l'intensité de I'écran diminue s'il n'est
pas utilisé pendant 15 secondes, et devient 'noir' au bout d'une
période déterminée. Pour 'réveiller' I'écran, appuyez sur
n'importe quelle touche ou tapotez doucement l'instrument.
Vous pouvez également programmer un arrét automatique au
bout d'une durée déterminée sans activité dans Temps écran
dépassé; Menu/Initialiser/Extinction auto. jauge. Par défaut,
cette durée est fixée a 5 minutes.

fr-5 www.dakotandt.com
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4 PREMIERES DEMARCHES (suite)

4.6 CONFIGURER L'ECRAN MESURE

L'écran couleur LCD est divisé en deux parties : moitié supérieure et moitié
inférieure. L'utilisateur peut choisir les informations a afficher dans chaque
moitié d'écran parmi : mesures, statistiques sélectionnées, graphique de
séquence, histogramme, mesures & différentiel® et scan B.

Pour configurer I'écran :

1 Appuyez sur Afficha/Configuration écran/Ecran haut (ou Ecran bas
selon le cas).

2 Sélectionnez 'option souhaitée a I'aide des
touches M et appuyez sur 'Sélect.’.

Mesures

Si vous sélectionnez 'Aucun’ pour 'un des
demi-écrans, et 'Mesures', 'Graphe' ou Scan-B' pour
I'autre moitié, les mesures, le graphe ou Scan-B
occuperont la totalité de I'écran. Dans tous les Statistiques
autres cas, les données seront affichées dans la sélectionnées
moitié supérieure ou inférieure selon votre sélection.

. Aucun : pas d'affichage d'informations.

. Mesures : affichage de la valeur lue.

. Selected Statistics; Jusqu’a 8 valeurs
statistiques peuvent étre affichées, telles que
définies par l'utilisateur via Display /
Statistics / Select Statistics.Sélectionnez
parmi :Nombre de mesures, Moyenne,Valeur
minimale, Valeur maximale, Ecart-type,
Valeur limite basse, Nombre de valeurs
inférieures a la limite basse, Valeur limite
haute, Nombre de valeurs supérieures a la
limite haute, Etendue, Valeur nominale

. Graphe : courbe de tendance des 20
dernieres valeurs automatiquement mise
a jour aprés chaque mesure.

. Graphe barre : représentation
analogique de la mesure en cours et de
la valeur maxi (Hi), mini (Lo) et moyenne Mesures &
(X). Le graphique est automatiquement différentiel

mis a jour apres chaque mesure.

. Mesures & différentiel’:
The last reading is displayed together
with the variation from the nominal value
set via Menu/Limit Memories/Create Limit
Memory/Set Nominal.

* Not available in ‘Scan Mode’ - see Section 10.3 ‘Taking a Reading in Scan Mode’ on page en-24.
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4 PREMIERES DEMARCHES (suite)

Scan-B : disponible en mode 'Echo
Pulsé' ou ‘Echo-Echo/Echo ThruPaint™’(voir Section 4.7
'Sélectionner le mode de mesure' en page fr-8). La fonction

Scan-B offre une vue en coupe du matériau basée sur le temps.
Les mesures prises, les valeurs enregistrées, la valeur maxi (Hi), mini

(Lo) et moyenne (X), ainsi que les limites basse et haute (si activées)
sont affichées a I'écran.

B-Scan

L'épaisseur de matériau est
représentée par des zones grises et
rouges; les zones rouges désignent
les mesures hors limites (si définies et
activées). Les mesures enregistrées
dans la jauge ou le D-Log s'affichent
sous forme de barres verticales
blanches ou rouges; les barres rouges
désignent les valeurs hors limites

(si définies et activées).

L'échelle verticale de Scan-B peut étre réglée sur 'Auto’ ou
définie par l'utilisateur de maniére appropriée en fonction de
I'épaisseur de revétement mesurée.

Lorsque les fonctions ‘profondeur de départ' et ‘profondeur maxi'
sont toutes les deux réglées sur 'Auto’, I'échelle est définie par
les valeurs mini et maxi relevées.

Pour définir la résolution du Scan-B :

1

2

Appuyez sur Afficha/Configuration écran/Scan-B Echelle/Scan-B
Départ (ou ‘Scan-B Profondeur’ selon le cas)

Sélectionnez la mention 'Auto’ a 'aide des touches M puis
appuyez sur ‘Ok’. Vous pouvez aussi utiliser les fléeches MM pour
fixer la valeur souhaitée; appuyez sur =» pour passer au chiffre
suivant, puis sur ‘Fixer’.

Répétez I'étape 2 pour la 'Scan-B Profondeur' ou 'Scan-B Départ'

selon le cas.
» Le réglage par défaut est le suivant : 'Scan-B Départ' = 0; 'Scan-B Profondeur’
= Auto.

fr-7
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4.7 SELECTIONNER LE MODE DE MESURE , ’

|l existe trois modes de mesure au choix : 'Echo Pulsé', ‘Echo/Echo
Thrupaint™’ et 'Mode vélocité'. Pour plus de détails sur les différents
modes de mesures, voir 'Tableau 1 : Modes de mesure'.

Pour sélectionner le mode de mesure, appuyez sur
Menu/Initialiser/Lecture/Mode de mesure.

TABLEAU 1 : MODES DE MESURE

Mode de Icéne | Description

mesure

Echo Pulsé P-E | Permet de mesurer 'épaisseur totale du matériau,

(PE) de la base de la sonde a I'extrémité de la paroi
opposée (autre face du matériau). Adapté a la
mesure d'épaisseur de matériaux entre 0.63 mm
et 500 mm (0.025" to 20")".

Echo/Echo P-E | Permet de faire abstraction d'un revétement de 2.0

Thrupaint™ mm (0.08") maximum et de mesurer uniquement

(EE) I'épaisseur du matériau (de la surface visible a la
face opposée). Adapté a la mesure d'épaisseur de
matériaux entre 2.54 mm et 20 mm (0.100" to
0.787")".

Mode vélocité | VM | Permet de mesurer la vitesse de propagation du

(VM) son dans le matériau. ldéal pour mesurer
I'nomogénéité d'un matériau/alliage.

Note : il est nécessaire de recalibrer la jauge a chaque fois que vous changez
de mode de mesure - voir Section fr-8 'Calibrer la jauge' en page 14. Le
symbdéle 'Calibration’ clignote périodiquement pour signaler qu'il faut
recalibrer la jauge.

4.8 SELECTIONNER L'UNITE DE MESURE
Selon le mode de mesure choisi, différentes unités de mesure sont
disponibles - Voir Tableau 2 : Unités de mesure.

Pour sélectionner I'unité de mesure, appuyez sur
Menu/Initialiser/Unités.

® La plage d'épaisseur dépend du matériau mesuré et de la sonde utilisée.
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TABLEAU 2 : UNITES DE MESURE
Mode de mesure Icéne mm Inch m/s in/us
Echo Pulsé (PE) P-E v v
Echo/Echo
Thrupaint™ (EE) E-E v v
Mode vélocité (VM) VM v v

4.9 SELECTIONNER LA FREQUENCE DE MESURE & LA
RESOLUTION

L'utilisateur peut choisir entre troisfréquence de répétition de mesure :

4, 8 et 16 Hz - La jauge prendra alors 4, 8 ou 16 mesures par seconde

selon la fréquence choisie.

Pour sélectionner la fréquence de mesure, appuyez sur Menu/Initialiser/
Lecture/Vitesse lecture. En 'mode Scan' - voir Section 10.3 'Prendre une
mesure en mode Scan' en page fr-24 - la fréquence de mesure est fixée
a 16 Hz (16 mesures par seconde).

Il est possible de choisir la résolution de mesure de la jauge entre 0.1
mm (0.01") - 'Bas’, ou 0.01 mm (0.001") - ‘Haut’ pour obtenir une plus
grande précision sur matériaux fins.

Pour sélectionner la résolution de mesure, appuyez sur Menu/
Initialiser/Lecture/Résolution, et choisissez 'Bas' ou 'Haut' selon le cas.

4.10 CHOIX DU GAIN

Trois niveaux de gain sont disponibles : Haut, Moyen et Bas. Cette
fonctionnalité permet d'adapter la tension de I'impulsion vers le
transducteur. Le choix recommandé est Moyen, les valeurs Haut et Bas
étant destinées aux matériaux difficiles.

Pour régler le Gain, appuyer sur Menu/Initialiser/Lecture/Gain et
sélectionner Haut, Moyen ou Bas en fonction de vos besoins.
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5 DEFINIR DES LIMITES

Les limites représentent des niveaux de tolérance acceptable déterminés
par l'utilisateur; elles permettent de comparer les résultats a des valeurs
prédéfinies. Le modéle CX8-DL permet de stocker un total de 40 limites
prédéfinies.

Les limites peuvent étre créées directement dans la jauge ou via un PC
équipé du logiciel DakMaster™ (puis enregistrées dans la mémoire de la
jauge pour utilisation ultérieure). Si vous utilisez DakMaster™, vous pouvez
transférer les limites créées vers d'autres jauges CX8-DL.

Chaque limite peut étre constituée d'une valeur nominale cible (x:) -
requise pour la fonction 'Mesures & Différentiel' -, d'une valeur limite basse
(7p:) et/ou haute ().

Il est possible de créer des limites pour des mesures individuelles ou a
I'ouverture d'un nouveau D-Log - voir Section 5.1 et 5.2. Des D-Logs
différents peuvent avoir des limites différentes.

Une fois créées, les limites sont enregistrées dans I'espace mémoire
'Limites' de la jauge pour une utilisation ultérieure - voir Section 5.3.

Les limites sauvegardées peuvent étre renommeées et les valeurs modifiées
a tout moment - voir Sections 5.4 et 5.5.

5.1 CREER DES LIMITES POUR DES VALEURS INDIVIDUELLES

» 1 Appuyez sur Menu/Mémoires de Limites/Créer Mémoire
Limite/Fixer lim. haute (ou ‘Fixer lim. Basse’ selon le cas).

2 Indiquez la valeur souhaitée a I'aide des touches MM et appuyez sur
‘Fixer’.

3 Si nécessaire, répétez I'étape 2 pour 'Fixer lim. Basse' (ou 'Fixer lim.
Haute') et 'Fixer val. Nom.".

4 Aprés avoir défini toutes les valeurs, utilisez les touches M pour mettre
la mention 'Enregistrer Mémoire Limite n' en surbrillance, puis appuyez

sur 'Sélect.’” pour confirmer.
» Les limites sont spécifiques au mode de mesure en cours lors de la création.

»5.2 CREER DES LIMITES POUR UN NOUVEAU D-LOG

1 Appuyez sur D-Log/Nouveau D-Log/Limites du D-Log/Créer Mémoire
Limite/Fixer lim. haute (ou 'Fixer lim. Basse' selon le cas).

2 Indiquez la valeur souhaitée a I'aide des touches M et appuyez sur
‘Fixer’.

3 Sinécessaire, répétez I'étape 2 pour 'Fixer lim. Basse' (ou 'Fixer lim.
Haute') et 'Fixer val. Nom.".

4 Aprés avoir défini toutes les valeurs, utilisez les touches M pour mettre
la mention 'Enregistrer Mémoire Limite n' en surbrillance, puis appuyez
sur 'Sélect.’” pour confirmer.

» Les limites sont spécifiques au mode de mesure en cours lors de la création.
» Vous pouvez revoir les limites du D-Log a tout moment dans D-Log/Réviser le
D-Log/Informations sur le D-Log.
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5.3 SELECTIONNER LES LIMITES ENREGISTREES

1 Appuyez sur Menu/Mémoires de Limites/Sélectionner Mémoire Limite,
ou en mode D-Log, appuyez sur Lot/Nouveau Lot/Limites du
D-Log/Sélectionner Mémoire Limite.

2 A l'aide des touches MM, choisissez la mémoire de limite souhaitée,
puis appuyez sur ‘Sélect.’.
» Seules les limites spécifiques au mode de mesure en cours peuvent étre

sélectionnées.

» Vous pouvez revoir les limites du D-Log a tout moment dans

» D- Log/Réviser le D-Log/Informations sur le D-Log.
>

Lorsqu'une limite mémorisée est en cours d'utilisation, n% apparait a droite de
I'écran Mesure; n = numéro d'indice de limite.

Si une mesure est en dehors des limites
définies, I'icbne de limite appropriée, la valeur
mesurée et la valeur différentielle

(si activée) virent au rouge.

54 RENOMMER LES LIMITES

1 Appuyez sur Menu/Mémoires de Limites/Editer Mémoire
Limite/Renommer Mémoire Limite.

2 Utilisez les touches M pour choisir la mémoire de limite & modifier,
puis appuyez sur ‘Sélect.’.

3 Renommez la mémoire de limite a l'aide des touches €=>.

4 Appuyez sur 'Ok’ pour enregistrer les changements, ou sur 'Echap.' pour
quitter et ignorer les modifications effectuées.

5.5 MODIFIER LES LIMITES

1 Appuyez sur Menu/Mémoires de Limites/Editer Mémoire Limite/Corriger
Mémoire Limite.

2 A l'aide des touches MM, choisissez la mémoire de limite & modifier,
puis appuyez sur ‘Sélect.’.

3 Utilisez les touches MM pour choisir 'Fixer lim. haute' (ou 'Fixer lim.
basse'), puis appuyez sur ‘Sélect.’.

4 Indiquez la valeur souhaitée a I'aide des touches MM et appuyez sur
‘Fixer’.

5 Le cas échéant, répétez les étapes 3-4 pour 'Fixer lim. basse'
(ou 'Fixer lim. haute') et 'Fixer val. Nom.".

6 Aprés avoir fait les modifications souhaitées, utilisez les touches MM
pour mettre la mention 'Enregistrer Mémoire Limite n' en surbrillance,
puis appuyez sur 'Sélect.’ pour enregistrer les changements.
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6 DEFINIR LE POINT ZERO

Il est essentiel de définir le point zéro de la sonde. Si le point zéro n'est pas
correctement défini, toutes les mesures seront imprécises.

La jauge mémorise le dernier point zéro. Il est cependant recommandé de
refaire le zéro a chaque mise en marche de la jauge et a chaque
changement de sonde. Cela permet de garantir que le point zéro est
correct.

Pour définir le point zéro :

1. Connectez un transducteur a I'appareil —

voir la section 4.3 a la page fr-4.

» IMPORTANT : Vérifiez que les informations du
transducteur enregistrées dans I'appareil
correspondent a celles du transducteur
actuellement connecté via Menu / Modifier les
parameétres du transducteur.

» La surface d’usure du transducteur doit étre

Place Transducer

propre et exempte de tout débris. On Zero Disk

» 2 Si 'appareil est éteint, appuyez sur le ; With Couplant
bouton Marche/Arrét pour I'allumer. L'écran
deconfirmation du transducteur s’affichera,
indiquant les derniéres informations du

transducteur enregistrées.

» Si les informations correspondent au transducteur
utilisé, sélectionnez « Ok ». L'utilisateur sera ensuite
invité a indiquer s’il souhaite effectuer une
calibration a 1 point (Cx4). Si « Non » est
sélectionné, passez a I'étape 3. Si « Oui » est
sélectionné, ou si vous utilisez un appareil Cx2,

I'utilisateur sera invité a définir le point zéro :
sélectionnez « Oui », puis passez a |'étape 4.

» Si les informations ne sont pas correctes,
sélectionnez « Ajuster » pour les modifier. Utilisez Lift Transducer
les touches éé pour mettre en surbrillance chaque
option a tour de rdle, puis appuyez sur «
Sélectionner » pour effectuer les réglages. Une fois j
toutes les informations modifiées, appuyez sur « Ry _O . O 5
Retour » pour revenir a I'écran de confirmation du
transducteur, puis sur « Ok ».L’utilisateur sera
ensuite invité a indiquer s’il souhaite effectuer
unecalibration a 1 point (Cx4). Si « Non » est
sélectionné, passez a I'étape 3. Si « Oui » est
sélectionné, ou si vous utilisez un appareil CX2,
I'utilisateursera invité a définir le point zéro :
sélectionnez « Oui », puis passez a |'étape 4.

3.Appuyez sur Menu/Calibration/Mise a
zéro et appliquez du gel de couplage sur
le disque zéro.

4. Appliquez le couplant sur le disque de

référence (zéro).
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6 DEFINIR LE POINT ZERO

5 Lorsque l'instrument vous le demande,
posez la sonde de maniere stable et

ferme sur le disque zéro. Replace Transducer

» L'écran affiche une valeur d'épaisseur qui On Zero Disk
change constamment. La stabilité de la mesure _ Or Press Zero
est indiquée par le témoin de stabilité situé a

droite de I'écran. La mesure est considérée . ' _O 05
stable a partir de 5 barres ou plus. )

6 Retirez la sonde du disque zéro. La
derniére valeur reste a I'écran. Si elle
n'est pas représentative, répétez |'étape 4.
» Une quantité excessive de couplant peut

entrainer une mesure erronée lorsque vous
retirez la sonde de la surface.

7 Appuyez sur 'Zéro' pour fixer le
point zéro.

Pour définir le point zéro a tout moment, appuyez sur Menu /
Calibration / Réglage du zéro, puis suivez les instructions affichées a
I'écran.

7 METHODES DE CALIBRATION

Pour garantir des mesures correctes, il faut définir la vitesse de
propagation du son adaptée au matériau a mesurer.

Chaque type de matériau a une vitesse de propagation du son qui lui
est propre. Par exemple, la vitesse de propagation du son dans l'acier
est de 5920m/s (environ 0.233in/us), et celle de I'aluminium de
6350m/s (environ 0.248in/us).

Il est essentiel de calibrer la jauge pour en garantir le bon
fonctionnement. La procédure de calibration doit étre réalisée a
chaque changement de mode de mesure, de sonde et/ou de matériau.

Il existe différentes méthodes de calibration en fonction du mode de
mesure choisi - Voir Tableau 3 : Méthodes de calibration.

Pour choisir la méthode de calibration, appuyez sur
Menu/Calibration/Méthode Cal.
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7 METHODES DE CALIBRATION (suite)

TABLEAU 3 : METHODES DE CALIBRATION

Méthode de
calibration

Icone | Description

1 Point

C'est la méthode de calibration la plus simple et
la plus couramment utilisée. Aprés avoir défini le
muam | POINt Zéro - voir Section 6 'Définir le point zéro' en
page fr-12 - il faut prendre et ajuster la mesure
sur un échantillon du matériau, non revétu et
d'épaisseur connue. Une fois I'épaisseur entrée
et confirmée, la vitesse de propagation sonore
associée s'affiche.

2 Point

Cette méthode offre une précision accrue sur les
plages restreintes. Elle consiste a prendre et
ajuster les mesures sur deux échantillons du
matériau a tester, d'épaisseur connue et non
revétus. Une fois la deuxiéme épaisseur entrée et
confirmée, la vitesse de propagation sonore
associée s'affiche.

Materiau®

N
I

Méthode de calibration basée sur la vitesse de
A propagation du son dans le matériau. La vitesse
est sélectionnée dans une liste pré-établie
mémorisée dans la jauge.

Vélocité®

Permet de calibrer la jauge en fonction de la
muam | Vitesse de propagation du son dans le matériau
T considéré lorsque celle-ci est connue.

Fixer
I'épaisseur

A utiliser en mode 'Vélocité' - voir Section 4.7
'‘Sélectionner le mode de mesure' en page fr-8 -
la calibration est basée sur I'épaisseur connue du
matériau a tester.

Calibration
usine

Parametres de calibration par défaut définis en
usine et basés sur la vitesse de propagation du
son dans l'acier, 5920m/s (environ 0.233in/us).

° Les méthodes ‘Materiau’ et ‘Vélocité’ sont particulierement utiles quand il est impossible de se procurer un
échantillon du matériau non revétu.
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8.1 REALISER UNE CALIBRATION EN 1 POINT

Pour cette procédure, vous avez besoin d’'un échantillon du matériau a
mesurer dont vous connaissez |'épaisseur exacte (pour I'avoir mesurée a
I'aide d’'une autre méthode) ou d'une cale étalon - voir Section 15.2 'Cales
étalon' en page fr-33.

La méthode de calibration sélectionnée est indiquée par 'icbne a droite de
I'affichage.

1. Connectez un transducteur a I'appareil — voir section 4.3 a la page fr-4.

» IMPORTANT : Vérifiez que les informations du transducteur enregistrées dans
I'appareil correspondent a celles du transducteur actuellement connecté via
Menu / Change Transducer Details.

» La surface de contact du transducteur doit étre propre et exempte de tout
débris.

2. Si I'appareil est hors tension, appuyez sur le bouton On/Off pour le

mettre sous tension. L’écran “Confirm Transducer” s’affiche, présentant

les dernieres données du transducteur enregistrées.

» If the details are correct for the transducer being used, select ‘Ok’. The user
will then be asked if they wish to perform a 1-Point Calibration. If ‘N0’ is
selected, proceed to step 3. If ‘Yes’ is selected, the user will be prompted to
perform a ‘Zero Set’ to set the zero point of the transducer, which is
recommended before calibrating the gauge, see Section 6 on page en-12.
When prompted follow the on-screen instructions then proceed to step 4.

» If the details are not correct, select ‘Adjust’ to amend the details. Use the N
softkeys to highlight each option in turn and press 'Select' to adjust. Once all
details have been amended, press ‘Back’ to return to the Confirm Transducer
screen, followed by ‘Ok’. The user will then be asked if they wish to perform a
1-Point Calibration. If ‘No’ is selected, proceed to step 3. If ‘Yes’ is selected,
the user will be prompted to perform a ‘Zero Set’ to set the zero point of the
transducer, which is recommended before calibrating the gauge, see Section 6
on page en-12. When prompted follow the on-screen instructions then proceed
to step 4.

. Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal. et sélectionnez '1 Point'.
When prompted, apply couplant to the uncoated sample or calibration
standard.

5 Placez la sonde sur I'’échantillon (ou la cale) en vous assurant qu’il

repose bien a plat sur la surface.

» L'écran affiche une valeur d'épaisseur qui change constamment. La stabilité
de la mesure est indiquée par le témoin de stabilité situé a droite de I'écran.
La mesure est considérée stable a partir de 5 barres ou plus.

6 Retirez la sonde de I'échantillon (ou de la cale étalon). La derniére

valeur reste a I'écran. Si elle n'est pas représentative, répétez les étape 5

» Une quantité excessive de couplant peut entrainer une mesure erronée
lorsque vous retirez la sonde de la surface.

B~ w
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8  Appuyez sur 'Ajuster’ et réglez la valeur sur I'épaisseur connue a

l'aide des touches M, puis appuyez sur ‘Fixer’ pour confirmer la
valeur.

» Vous pouvez annuler et quitter la procédure de calibration a tout moment en
appuyant sur la touche 'Echap'.

» La vitesse de propagation sonore associée s'affiche a droite de I'écran, sous
le symbéle correspondant a la méthode de calibration.

Note : pour calibrer en un point, il est nécessaire de retirer le revétement ou la
peinture de I'échantillon choisi. Si cela n'est pas correctement réalisé
avant de calibrer la jauge, les mesures seront imprecises.

8.2 REALISER UNE CALIBRATION EN 2 POINTS

Pour cette procédure, vous avez besoin de deux échantillons du matériau a
tester dont vous connaissez I'épaisseur exacte (pour I'avoir mesurée a
I'aide d’'une autre méthode) ou de deux cales étalon représentatives de la
plage a mesurer- voir Section 15.2 'Cales étalon' en page fr-33.

La méthode de calibration sélectionnée est indiquée par I'icbne a droite de
I'affichage.

1. Connectez un transducteur a I'appareil — voir section 4.3 a la page fr-4.

» IMPORTANT : Vérifiez que les informations du transducteur enregistrées dans
I'appareil correspondent a celles du transducteur actuellement connecté via
Menu / Change Transducer Details.

» La surface de contact du transducteur doit étre propre et exempte de tout
débris.

2. Sil'appareil est hors tension, appuyez sur le bouton On/Off pour le
mettre sous tension. L'écran “Confirm Transducer” s’affiche, présentant
les dernieres données du transducteur enregistrées.

» Si les informations correspondent au transducteur utilisé, sélectionnez « Ok ».
L'utilisateur sera ensuite invité a effectuer une calibration a 1 point.
Sélectionnez « No » et passez a I'étape 3.

» Si les informations ne sont pas correctes, sélectionnez « Adjust » pour les
modifier. Utilisez les touches de fonction éé pour mettre en surbrillance chaque
option a tour de réle, puis appuyez sur « Select » pour ajuster. Une fois toutes
les informations modifiées, appuyez sur « Back » pour revenir a I'écran «
Confirm Transducer », puis sur « Ok ». L'utilisateur sera ensuite invité a
effectuer une calibration a 1 point. Sélectionnez « No » et passez a I'étape 3.

3. Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal. et sélectionnez '2 Point'.

4. Lorsque l'instrument vous le demande, appliquez du couplant sur le
premier échantillon non revétu (ou la premiere cale étalon).

Placez la sonde sur I'échantillon (ou la cale) en vous assurant qu’il

repose bien a plat sur la surface.

» L'écran affiche une valeur d'épaisseur qui change constamment. La stabilité
de la mesure est indiquée par le témoin de stabilité situé a droite de I'écran.

La mesure est considérée stable a partir de 5 barres ou plus.
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» 6. Retirez la sonde de I'échantillon (ou de la cale étalon). La derniéere
valeur reste a I'écran. Si elle n'est pas représentative, répétez les
étapes 4-5.

» Une quantité excessive de couplant peut entrainer une mesure erronée
lorsque vous retirez la sonde de la surface.

7. Appuyez sur 'Ajuster’ et réglez la valeur sur I'épaisseur connue a
l'aide des touches MM, puis appuyez sur ‘Fixer’ pour confirmer la
valeur.

8. Repeat Steps 5 using the second uncoated sample or calibration
standard.

» Vous pouvez annuler et quitter la procédure de calibration a tout moment en
appuyant sur la touche 'Echap’.

» La vitesse de propagation sonore associée s'affiche a droite de I'écran, sous
le symbéle correspondant a la méthode de calibration.

Pour calibrer le transducteur a tout moment, appuyez sur Menu / Calibration /

Calibrate ou Cal Method pour utiliser la méthode de calibration sélectionnée ou en

choisir une autre, puis suivez les instructions a I'écran.

Note : pour calibrer en deux points, il est nécessaire de retirer le revétement ou
la peinture de I'échantillon choisi. Si cela n'est pas correctement réalisé
avant de calibrer la jauge, les mesures seront imprecises.

8.3 REALISER UNE CALIBRATION A PARTIR DU '"MATERIAU’

Cette méthode de calibration est basée sur une vitesse de propagation du
son dans le matériau connue et sélectionnée dans une liste pré-établie
mémorisée dans la jauge. Cette méthode de calibration est
particulierement utile quand il est impossible de se procurer un échantillon
du matériau non revétu.
La méthode de calibration actuellement sélectionnée est indiquée par
I'icéne située a droite de I'écran.
1. Connectez un transducteur a I'appareil — voir section 4.3 a la page fr-4.
» IMPORTANT : Vérifiez que les informations du transducteur enregistrées dans
I'appareil correspondent a celles du transducteur actuellement connecté via Menu
/ Change Transducer Details.
» La surface de contact du transducteur doit étre propre et exempte de tout débris.
2. Si I'appareil est hors tension, appuyez sur le bouton On/Off pour le
mettre sous tension. L’écran “Confirm Transducer” s’affiche, présentant

les derniéres données du transducteur enregistrées.

» Si les informations correspondent au transducteur utilisé, sélectionnez « Ok ».
L'utilisateur sera ensuite invité a effectuer une calibration a 1 point ; sélectionnez «
No » et passez a I'étape 3.

» Si les informations ne sont pas correctes, sélectionnez « Adjust » pour les modifier.
Utilisez les touches de fonction AW pour mettre en surbrillance chaque option a
tour de réle, puis appuyez sur « Select » pour ajuster. Une fois toutes les
informations modifiées, appuyez sur « Back » pour revenir a I'écran « Confirm
Transducer », puis sur « Ok ». L'utilisateur sera ensuite invité a effectuer une
calibration a 1 point ; sélectionnez « No » et passez a I'étape 3.
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3 Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal. et sélectionnez 'Matériau'.

4 Sélectionnez le matériau approprié a l'aide des touches M puis appuyez
sur ‘Sélect.” pour confirmer.

» Vous pouvez annuler et quitter la procédure de calibration a tout moment
en appuyant sur la touche 'Echap'.

» La vitesse de propagation sonore associée s'affiche a droite de I'écran, sous
le symbdle correspondant a la méthode de calibration.

» Pour calibrer le transducteur a tout moment, appuyez sur Menu / Calibration
/Calibrate ou Cal Method pour utiliser la méthode de calibration
sélectionnée ou en choisir une autre, puis suivez les instructions a I'écran.

8.4 REALISER UNE CALIBRATION BASEE SUR LA 'VELOCITE'

Pour cette procédure, vous devez connaitre la vitesse de propagation du son

dans le matériau a mesurer. Cette méthode de calibration est utile quand il

est impossible de se procurer un échantillon du matériau d'épaisseur connue.

La méthode de calibration sélectionnée est indiquée par l'icéne a droite de

I'affichage.

1. Connectez un transducteur a I'appareil — voir section 4.3 a la page fr-4.

» IMPORTANT : Vérifiez que les informations du transducteur enregistrées dans
I'appareil correspondent a celles du transducteur actuellement connecté via Menu /
Change Transducer Details.

» La surface de contact du transducteur doit étre propre et exempte de tout débris.

2. Si 'appareil est hors tension, appuyez sur le bouton On/Off pour le mettre
sous tension. L’écran “Confirm Transducer” s’affiche, présentant les
dernieres données du transducteur enregistrées.

» Si les informations correspondent au transducteur utilisé, sélectionnez « Ok ».
L'utilisateur sera ensuite invité a effectuer une calibration a 1 point. Sélectionnez « No
» et passez a I'étape 3.

» Si les informations ne sont pas correctes, sélectionnez « Adjust » pour les modifier.
Utilisez les touches de fonction €€ pour mettre en surbrillance chaque option a tour
de rble, puis appuyez sur « Select » pour ajuster. Une fois toutes les informations
modifiées, appuyez sur « Back » pour revenir a I'’écran « Confirm Transducer », puis
sur « Ok ». L'utilisateur sera ensuite invité a effectuer une calibration a 1 point.
Sélectionnez « No » et passez a I'étape 3.

2 Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal. et sélectionnez ‘Vélocité'.

3 Entrez la vélocité correspondante; sélectionnez les chiffresde 0 a 9 a
l'aide des touches MW et utilisez la touche = pour passer au chiffre
suivant. Appuyez sur ‘Fixer’ pour confirmer la valeur entrée.

» Vous pouvez annuler et quitter la procédure de calibration a tout moment
en appuyant sur la touche 'Echap’.

» La vitesse de propagation sonore associée s'affiche a droite de I'écran,
sous le symbdle correspondant a la méthode de calibration.

Pour calibrer le transducteur a tout moment, appuyez sur Menu / Calibration /
Calibrate ou Cal Method afin d’utiliser la méthode de calibration actuellement
sélectionnée ou d’en choisir une autre, puis suivez les instructions affichées a
’'écran.
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8.5 REALISER UNE CALIBRATION BASEE SUR
'L'EPAISSEUR’

Disponible uniquement en 'Mode vélocité' - voir Section 4.7 'Sélectionner le
mode de mesure' en page fr-8 - pour réaliser cette procédure, vous devez
connaitre I'épaisseur du matériau a tester.

La méthode de calibration actuellement sélectionnée est indiquée par
I'icone située a droite de I'écran.
» 1. Connectez un transducteur a I'appareil — voir section 4.3 a la page fr-4
» IMPORTANT : Vérifiez que les informations du transducteur enregistrées dans
I'appareil correspondent a celles du transducteur actuellement connecté via Menu /

Change Transducer Details.

» La surface de contact du transducteur doit étre propre et exempte de tout débris.

2. Si l'appareil est éteint, appuyez sur le bouton On/Off pour I'allumer. L'écran
« Confirm Transducer » s’affiche alors, indiquant les derniéres informations
du transducteur enregistrées.

» Si les informations correspondent au transducteur utilisé, sélectionnez « Ok ».
L'utilisateur sera ensuite invité a effectuer une calibration a 1 point ; sélectionnez «
No » et passez a I'étape 3.

» Si les informations ne sont pas correctes, sélectionnez « Adjust » pour les modifier.
Utilisez les touches de fonction €& pour mettre en surbrillance chaque option a tour
de rble, puis appuyez sur « Select » pour ajuster. Une fois toutes les informations
modifiées, appuyez sur « Back » pour revenir a I'écran « Confirm Transducer », puis
sur « Ok ». L'utilisateur sera ensuite invité a effectuer une calibration a 1 point ;
sélectionnez « No » et passez a I'étape 3.

3. Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal. et sélectionnez 'Fixer I'épaisseur’
Press Menu/Calibration/ Cal Method and select ‘Thickness Set'.
4. L'instrument vous demande de 'Mise a zéro' avant de commencer la
procédure de calibration - voir Section 6 'Définir le point zéro' en page fr-12.
5. Entrez I'épaisseur du matériau; sélectionnez les chiffres de 0 a 9 a l'aide
des touches M et utilisez la touche = pour passer au chiffre suivant.
Appuyez sur ‘Set’ pour confirmer la valeur entrée.
» Vous pouvez annuler et quitter la procédure de calibration a tout moment
en appuyant sur la touche 'Echap’.
» L'épaisseur de matériau ainsi confirmée s'affiche a droite de I'écran, sous le
symbodle correspondant a la méthode de calibration.

» Pour calibrer le transducteur a tout moment, appuyez sur Menu
/Calibration / Calibrate ou Cal Method pour utiliser la méthode de
calibration sélectionnée ou en choisir une autre, puis suivez les
instructions a I'écran.

8.6 UTILISER LA CALIBRATION USINE

Appuyez sur Menu/Calibration/Calibration usine pour restaurer les
paramétres de calibration par défaut basés sur la vitesse de propagation du
son dans l'acier, 5920m/s (environ 0.233in/us).
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8.7 VERIFIER LA CALIBRATION
Cette fonction permet de vérifier la calibration et de prendre une mesure
sur un échantillon du matériau non revétu; cette mesure test n'est pas
enregistrée dans la jauge.

Pour vérifier la calibration :

La méthode de calibration actuellement
sélectionnée est indiquée par I'icbne située a

droite de I'écran. | Lift Transducer
1. Connectez un transducteur a I'appareil — With Couplant
voir section 4.3 a la page fr-4. 20 40

» IMPORTANT : Vérifiez que les informations du
transducteur enregistrées dans I'appareil
correspondent a celles du transducteur
actuellement connecté via Menu / Change
Transducer Details.

» La surface de contact du transducteur doit étre
propre et exempte de tout débris.

2. Sil'appareil est éteint, appuyez sur le bouton
On/Off pour l'allumer. L’écran « Confirm Transducer
» s’affiche alors, indiquant les dernieres
informations du transducteur enregistrées.

» Si les informations correspondent au transducteur
utilisé, sélectionnez « Ok ». L'utilisateur sera ensuite
invité a effectuer une calibration a 1 point ;
sélectionnez « No » et passez a I'étape 3.

» Si les informations ne sont pas correctes,
sélectionnez « Adjust » pour les modifier. Utilisez
les touches de fonction AW pour mettre en
surbrillance chaque option a tour de réle, puis
appuyez sur « Select » pour ajuster. Une fois
toutes les informations modifiées, appuyez sur «
Back » pour revenir a I'écran « Confirm
Transducer », puis sur « Ok ». L'utilisateur sera
ensuite invité a effectuer une calibration a 1
point; sélectionnez « No » et passez a I'étape 3.

Appuyez sur Menu/Calibration/ Tester la Calibration.

Lorsque l'instrument vous le demande,

appliquez du couplant sur I'échantillon non

revétu.

5 Placez la sonde sur I'échantillon en vous assurant qu'elle repose bien a

plat sur la surface.
» L'écran affiche une valeur d'épaisseur qui change constamment. La stabilité
de la mesure est indiquée par le témoin de stabilité situé a droite de I'écran.
La mesure est considérée stable a partir de 5 barres ou plus.
6 Retirez la sonde de I'échantillon (ou de la cale étalon). La derniére valeur
reste a I'écran. Si elle n'est pas représentative, répétez les étapes 5.
» Une quantité excessive de couplant peut entrainer une mesure erronée
lorsque vous retirez la sonde de la surface.

www.dakotandt.com fr-20
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7 Appuyez sur 'Validé' pour retenir la calibration existante et rafraichir la
date et heure associées par rapport aux données actuelles; appuyez
sur 'Cal' pour recalibrer la jauge ou sur 'Ok’ pour quitter la procédure de
calibration.

Pour calibrer le transducteur a tout moment, appuyez sur Menu / Calibration /

Calibrate ou Cal Method pour utiliser la méthode de calibration sélectionnée

ou en choisir une autre, puis suivez les instructions a I'écran.

8.8 CONTROLE CALIBRATION

Une fois activée, cette fonction vous prévient lorsque les mesures prises sont

en dehors des valeurs auxquelles la jauge a été initialement calibrée .

Lorsque qu'une valeur est inférieure de 10% a la valeur basse de calibration,
ou supérieure de 10% a la valeur haute, I'alarme retentit, la LED rouge
clignote et le symbéle de calibration vire au rouge.

8.9 VERROUILLER LA CALIBRATION

Pour activer/désactiver la fonction 'Vérifier la Calibration® :

1 Appuyez sur Menu/Calibration.

2 Sélectionnez la mention 'Vérifier la Calibration' a I'aide des touches M
et appuyez sur ‘Sélect.’ pour confirmer.

3 Pour désactiver la fonction, appuyez de nouveau sur 'Sélect.' pour
décocher la case 'Vérifier la Calibration'.

8.9 VERROUILLER LA CALIBRATION

Il est possible de verrouiller les réglages de calibration a I'aide de la fonction

'‘Blocage PIN'; l'utilisateur ne peut alors pas modifier la calibration sans

désactiver le 'Blocage PIN' au préalable.

Si le 'Blocage PIN' est activé, il est toujours possible de tester la calibration

dans Menu/Calibration/Tester la Calibration, mais vous ne pouvez pas valider

ou re-calibrer la jauge.

Pour plus d'informations sur le 'Blocage PIN', voir Section 9 'Blocage PIN' en

page fr-22.

8.10 MEMOIRES CALIBRATION

Vous pouvez mémoriser trois calibrations dans la jauge. Une fois

enregistrées, il vous suffit de les sélectionner dans la mémoire de la jauge

sans avoir besoin de recalibrer l'instrument.

Pour enregistrer une calibration dans la mémoire :

1 Appuyez sur Menu/Calibration/Mémoire Cal n, oun =1, 2 ou 3.

2 Sélectionnez la mention 'Méthode Cal.' a I'aide des touches M et appuyez
sur ‘Sélect.’ pour confirmer.

3 Sélectionnez la méthode de calibration souhaitée a I'aide des touches MV et
suivez les instructions a I'écran pour calibrer la jauge.

4 La calibration sera enregistrée dans la mémoire de la jauge sous la forme
Mémoire Cal n,oun =1, 2 ou 3.

Pour renommer un modéle de calibration, appuyez sur Menu/Calibration/Mémoire

Cal n/Renommer Mémoire Cal n.

Pour visualiser les données de calibration mémorisées, appuyez sur

Menu/Calibration/Mémoire Cal n/Voir les données de Calibration.
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9 BLOCAGE PIN

La fonction 'Blocage PIN' évite de modifier involontairement les
réglages de l'instrument.

Enter PIN Code

Pour définir un code PIN :
1 Appuyez sur Menu/Initialiser/
Blocage PIN

2 Entrez un code a 4 chiffres; sélectionnez OEXX

les chiffres de 0 a 9 a l'aide des touches
A et utilisez la touche =» pour passer
au chiffre suivant’.

3  Appuyez sur 'Ok’ pour confirmer,
'‘Echap' pour annuler ou 'Ajuster' pour
modifier le code PIN.

Une fois le code activé, vous ne pouvez plus modifier les fonctions
suivantes :

Menu/Mémoires de Limites/Créer Mémoire Limite
Menu/Mémoires de Limites/Editer Mémoire Limite
Menu/Calibration/Calibrer
Menu/Calibration/Méthode Cal.
Menu/Calibration/Mémoire Cal
Menu/Calibration/Calibration usine
Menu/Calibration/Mise a zéro

Menu/Ré-Initialiser

Menu/Initialiser/Lecture/Mode de mesure
D-Log/Nouveau D-Log/Mode de mesure du D-Log
D-Log/Nouveau D-Log/Calibration du D-Log
D-Log/Nouveau D-Log/Limites du D-Log/Créer Mémoire Limite
D-Log/Editer le D-Log/Supprimer le D-Log
D-Log/Mesure effacée

Pour déverrouiller le code PIN :

1 Appuyez sur Menu/Initialiser/ Blocage PIN

2  Entrez le code a 4 chiffres; sélectionnez les chiffresde 0 a9 a
l'aide des touches MW et utilisez la touche = pour passer au
chiffre suivant®.

3  Appuyez sur 'Ok’ pour confirmer ou 'Echap’ pour annuler.

Note : si vous oubliez ou perdez le code PIN, vous pouvez le désactiver a l'aide du
logiciel DakMaster™. Connectez la jauge a un PC équipé du logiciel
DakMaster™ version 1.0.0 ou supérieure & l'aide du cable USB fourni;
sélectionnez Editer/Effacer PIN.

¢ La touche = apparait lorsque le premier ‘X’ est changé en nombre.
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10.1 AVANT DE COMMENCER

1 Appuyez sur le bouton Marche/Arrét pour allumer I'appareil.

2 Connectez un transducteur a I'appareil — voir la section 4.3 a la

page fr-4.

» IMPORTANT : Vérifiez que les informations du transducteur
enregistrées dans I'appareil correspondent a celles du transducteur
actuellement connecté via Menu / Modifier les paramétres du
transducteur.

4 La surface d’usure du transducteur doit étre propre et exempte de
tout débris.

3 Sélectionnez le mode de mesure - voir Section 4.7 en page fr-8.

4 Définissez le point zéro de la sonde - voir Section 6 en page fr-12.

5 Calibrez la jauge - voir Section 8 en page fr-21.

6 Préparez la surface a tester - voir Annexe 1 fr-37.

10.2 PRENDRE UNE MESURE EN MODE STANDARD
2 Placez la sonde sur I'échantillon en vous assurant qu'elle repose

bien a plat sur la surface.
» Appuyez légérement sur le dessus de la sonde avec le pouce ou l'index,
simplement pour le maintenir en position stable sur la surface.

3  L'écran indique une valeur qui change constamment. La jauge
prend 4, 8 ou 16 mesures par seconde selon la fréquence

sélectionnée dans Menu/Initialiser/Lecture/Vitesse lecture.

» La stabilité de la mesure est indiquée par le témoin de stabilité affiché a
I'écran. Pour que la mesure soit valable, le témoin doit afficher au moins 5
barres. Si le témoin affiche moins de 5 barres, ou si la valeur a I'écran est
inconstante, vérifiez que la quantité de couplant appliquée est suffisante, et
que la sonde repose de maniére stable sur le matériau. Si le probléme
persiste, il peut étre nécessaire de choisir une autre sonde (taille ou
fréquence) adapté au matériau a mesurer.

4  Appuyez sur 'Enreg.' pour enregistrer la mesure dans la jauge ou
la mémoire du D-Log.
5 Retirez la sonde de la surface.

Avertissement :

La possibilité que l'instrument utilise le second écho plutét que le premier écho de la
surface arriere du matériau a mesurer est inhérent a la mesure d'épaisseur par
ultrasons en mode Echo-Pulse standard. Cela peut résulter en une mesure d'épaisseur
qui est DEUX fois de qu'elle devrait étre. La responsabilité de I'utilisation correcte de
l'instrument et de l'identification de ce phénomene incombe entierement a l'utilisateur
de l'instrument.
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10.3 PRENDRE UNE MESURE EN MODE SCAN

Le mode Scan permet de balayer de larges surfaces en faisant glisser
la sonde sur la zone a tester. La jauge prend des mesures a une
fréquence de 16 Hz (16 mesures par seconde); a la fin de chaque
phase de scan, les valeurs mini et maxi s'affichent et peuvent étre
enregistrées dans la mémoire de la jauge ou du D-Log.

1 Activez le mode Scan dans Menu/Initialiser/Lecture/Mode Scan.
2  Appliquez une petite quantité de couplant sur la surface a tester.
3  Placez la sonde sur I'échantillon en vous assurant qu'elle repose
bien a plat sur la surface.
» Appuyez légérement sur le dessus de la sonde avec le pouce ou l'index,
simplement pour le maintenir en position stable sur la surface.
4  Appuyez sur 'Départ' pour démarrer le mode scan, et faites
glisser la sonde sur la surface a tester.

5 L'écran indique une valeur qui change constamment.

» La stabilité de la mesure est indiquée par le témoin de stabilité affiché a
I'écran. Pour que la mesure soit valable, le témoin doit afficher au moins 5
barres. Si le témoin affiche moins de 5 barres, ou si la valeur a 'écran est
inconstante, vérifiez que la quantité de couplant appliquée est suffisante, et
que la sonde repose de maniére stable sur le matériau. Si le probleme
persiste, il peut étre nécessaire de choisir une autre sonde (taille ou
fréquence) adaptée au matériau a mesurer.

6  Appuyez sur 'Stop' pour arréter la prise de mesure et terminer la
phase de scan.

» Sila phase de scan est interrompue en raison d'un manque de couplant par
exemple, le scan est mis en pause jusqu'a réception d'un signal de qualité
Ou jusqu'a ce vous appuyiez sur 'Stop'.

7 Les valeurs mini, moyenne et maxi obtenues lors du scan
s'affichent a I'écran; appuyez sur 'Enreg.' pour enregistrer les
mesures scannées dans la mémoire de la jauge ou du D-Log.
Appuyez sur 'Effacer’' pour ignorer le scan réalisé et en débuter
un nouveau.

8 Retirez la sonde de la surface.

Avertissement :

La possibilité que l'instrument utilise le second écho plutét que le premier écho de la
surface arriere du matériau a mesurer est inhérent a la mesure d'épaisseur par
ultrasons en mode Echo-Pulse standard. Cela peut résulter en une mesure d'épaisseur
qui est DEUX fois de qu'elle devrait étre. La responsabilité de I'utilisation correcte de
I'instrument et de l'identification de ce phénoméne incombe entierement a I'utilisateur
de l'instrument.
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le CX8-DL permet d'enregistrer 100,000 mesures dans un maximum
de 1,000 D-Logs. Les fonctions D-Log suivantes sont a votre
disposition :

« D-Log/Nouveau D-Log : permet de créer un nouveau lot
séquentiel ou sous forme de grille - vois Section 11.1 'Créer un
nouveau Lot' en page fr-24.

 D-Log/Nouveau D-Log/Taille de D-Log fixe :
permet de pré-définir le nombre de mesures que vous souhaitez
enregistrer dans un D-Log. La jauge vous prévient lorsque le
D-Log est complet et vous demande si vous souhaitez en ouvrir
un nouveau. Ces D-Logs sont ensuite liés pour étre transférés
vers DakMaster™. Cette fonction est uniquement disponible avec
les D-Log séquentiels - voir Section 11.1 'Créer un nouveau
D-Log' en page fr-24.

« D-Log/Ouvrir le D-Log existant : permet d'ouvrir un lot existant.
« D-Log/Réviser le D-Log : Permet de visualiser les mesures, les
statistiques, les informations sur le D-Log, la Calibration ou les
Limites, et le graphique de I'ensemble des mesures - voir Section

12 'Revoir les données d'un D-Log' en page fr-27.

« D-Log/Copier le D-Log : Permet de copier
un D-Log ainsi que les informations relatives au D-Log, a la
Calibration et aux Limites.

« D-Log/Editer le D-Log/Renommer le D-Log : permet de
renommer un D-Log existant.

« D-Log/Editer le D-Log/Effacer le D-Log : permet d'effacer
toutes les mesures d'un D-Log tout en conservant les information
d'en-téte.

« D-Log/Editer le D-Log/Supprimer le D-Log : permet de
supprimer un D-Log unique ou I'ensemble des D-Logs de la
jauge.

« D-Log/Mesure effacée/Suppr. sans Mém. : permet de
supprimer complétement la derniére mesure.

« D-Log/Mesure effacée/Suppr. avec Mém. : permet d'effacer la
derniére mesure et de laisser une trace de la suppression dans
la mémoire de la jauge.
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11.1 CREER UN NOUVEAU D-LOG
Il est possible de créer des D-Log séquentiels (ou sous forme de grille :

. D-Log séquentiel : enregistrement des données sous forme de
liste.

. D-Log grille : enregistrement des données sous forme de grille /
tableau. L'utilisateur peut définir le nombre de lignes et de colonnes,
ainsi que le sens de prise et d'enregistrement des mesures.

Pour créer un nouveau D-Log séquentiel :

1 Appuyez sur D-Log/Nouveau D-Log/Type de D-Log

2 Sélectionnez la mention 'séquentiel' a 'aide des touches MW et
appuyez sur ‘Sélect.” pour confirmer.

Pour créer un nouveau D-Log ‘Grille’ :

1 Appuyez sur D-Log/Nouveau D-Log/Type de D-Log

2 Sélectionnez la mention 'Grille' a I'aide des touches M et appuyez
sur ‘Sélect.” pour confirmer.

3 Sélectionnez la mention 'Direction incrément' a I'aide des touches
M et appuyez sur ‘Sélect.” pour cocher I'option 'Transversal' (=) ou
'bas' (V).

4 Choisissez la mention 'Nbre de lignes' a l'aide des touches MV,
appuyez sur ‘Sélect.’ puis utilisez les touches MM pour entrer le
nombre de lignes souhaité; appuyez sur ‘Ok’.

5 Choisissez la mention 'Nbre de colonnes' a I'aide des touches M,
appuyez sur ‘Sélect.’ puis utilisez les touches
A pour entrer le nombre de colonnes souhaité;

appuyez sur ‘OK’. >
» Le nombre maximum de colonnes dépend du nombre de
lignes, et vice versa. Al | A2 | A3

Exemple: _ B1 | B2 | B3
a) Direction incrément = transversal, 5

Nombre de lignes = 3, Nombre de colonnes = 3.

La premiére mesure sera enregistrée dans la C1]¢c2 |63

case A1, la deuxieéme en A2, la troisieéme en A3,

la quatrieme en B1, etc... d
b) Direction incrément = bas, AT]|AZ | AS

Nombre de lignes = 3, Nombre de colonnes = 3.

La premiére mesure sera enregistrée dans la B1|| B2 B3

case A1, la deuxiéme en B1, la troisieme en CA1,

la quatrieme en A2, etc... C1lv|C2v| C3v
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Les parametres du D-Log sont enregistrés dans I'en-téte et peuvent étre
consultés a tout moment dans D-Log/Réviser le D-Log/Informations sur
le D-Log.

La grille (ou le tableau) est une
représentation de la zone de test et des
points de mesure a prendre. Si pour une
raison quelconque, il est impossible de
prendre une mesure a un endroit donné -

a cause d'une poutre en acier par exemple
- vous pouvez utiliser la touche 'Obst.". Une
fois la sonde retirée de la surface, la touche
'Enreg.' se transforme en 'Obst.'. Appuyez
sur 'Obst.' pour signaler qu'il était impossible
de prendre une mesure a cet endroit.

Note: The number of readings within the D-Log includes those recorded as
‘Obst’ however, ‘Obst’ readings are not included in statistics calculations.

12 VISUALISER LES DONNEES D'UN D-LOG

12.1 STATISTIQUES DU D-LOG (D-Log/Réviser le
D-Log/Statistiques)
Affiche les données statistiques du D-Log, et notamment :

. Nombre de mesures du D-Log (n:)

. Valeur moyenne du D-Log (X:)

. Valeur mini du D-Log (Lo:)

. Valeur maxi du D-Log (Hi:)

. Valeur nominale (x:)

. Plage (1:); il s'agit de la différence
entre les valeurs maxi et mini du
D-Log.

. Ecart type (0:)

. Valeur limite basse (7F:) - si définie - et nombre de mesures
inférieures a cette limite basse (Tr:)

. Valeur limite haute (&-) - si définie - et nombre de mesures
supérieures a cette limite haute (&2:)
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12.2 MESURES DU D-LOG (Lot/Réviser le D-Log/Mesures)
Affiche I'ensemble des mesures
individuelles accompagnées de la date,

de I'heure et de la référence de I'endroit [gsstrucgc’”]
(A1, B3, etc...) ol la mesure a été prise [ ]454';“;:”]
(pour les D-Logs en grille). 14.46 mm

14.45 mm

Utilisez les touches MM pour faire
défiler les mesures, et la touche = pour
passer a I'écran suivant.

Les mesures en dehors des limites 13:5225  11/01/24
définies pour le D-Log apparaissent en 13:5227  11/01/24
rouge, accompagnées du symbole limite 135223 11/01/24

13:52:30 11/01/24
13:52:32 11/01/24
13:52:33 11/01/24

correspondant a gauche : () sila
mesure est inférieure a la limite basse
ou (&) si elle est supérieure a la limite
haute.

12.3 GRAPHIQUE DU D-LOG (D-Log/Réviser le D-Log/Graphique
D-Log)

Permet de visualiser les mesures du D-Log sous forme
d'histogrammes. L'écran affiche un maximum de 5 axes horizontaux
représentant les différentes valeurs/statistiques de la maniéere suivante

Valeur la plus haute du D-Log® (Hi:)
Valeur la plus basse du D-Log® (Lo:)

Moyenne du D-Log® (X:)

Limite basse (F-); si définie et activée
Limite haute (&:); si définie et activée

Ly “‘“
Illlll

2

LU O
13 2z ol

° Pour les D-Logs contenant plus d'une mesure.
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12 VISUALISER LES DONNEES D'UN D-LOG (suite)

Si aucune limite n'a été définie ou activée, les mesures apparaissent
sous forme de barres verticales blanches. Si des limites sont été
définies et activées, les mesures sont représentées par des barres
blanches (si conformes aux limites) ou rouges (si elles les dépassent).

19.60

Si le nombre de mesures dépasse la
capacité d'affichage de I'écran, les
mesures multiples sont regroupées au
sein d'une méme barre. Si l'une des
mesures de la 'barre combinée' est hors
limites, la barre sera entierement rouge.

13.00

J [ I
1 3 &5 2 3 1 15 13 23

Appuyez sur la touche 'Zoom+' pour
afficher les mesures individuelles et voir
ainsi celles qui sont hors limites.

19.60

Lorsque vous zoomez, le graphique
affiche toujours les 25 premiéres
mesures. Appuyez sur € pour afficher
les 25 derniéres mesures du D-Log.

Appuyez plusieurs fois sur la touche € pour faire défiler les mesures
en arriére, ou sur la touche =» pour un défilement avant, par série de
25 mesures a chaque fois.

Appuyez sur la touche 'Zoom-' pour revenir a la vue d'ensemble du
graphique contenant I'ensemble des mesures.

Appuyez sur la touche 'Retour' (back) pour revenir au menu
D-Log/Réviser le D-Log.
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13 STRUCTURE DU MENU
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14 PRESENTATION DE DAKMASTER™

Les inspections CND par ultrasons nécessitent la collecte et
I'enregistrement de différents types de données pour un audit et des
rapports ultérieurs : mesures ponctuelles d’épaisseur, grilles de
corrosion, A-scans, B-scans et résultats de tension.

Toutes ces données doivent étre enregistrées et suivies.DakotaNDT a
congu une série de logiciels de gestion des données qui se connectent
directement aux appareils de mesure (jauges) et produisent
instantanément des rapports professionnels, offrant une tracgabilité
compléte de l'inspection et prouvant la conformité a la norme
applicable.Notre logiciel gratuit, DakMaster™, est le logiciel de gestion
des données le plus flexible du marché. Il est congu pour répondre aux
exigences élevées des inspecteurs qualité tout en offrant une flexibilité
optimale pour organiser les données en « projets » afin d’en faciliter
I'utilisation.

Disponible sur PC et sous forme d’application mobile pour appareils
Android™ ou iOS, DakMaster™ permet aux appareils DakotaNDT CX
de transmettre les mesures vers un PC pour I'archivage et la
génération de rapports. Les données peuvent étre transférées via USB
ou Bluetooth® (selon le modéle).Le micrologiciel de I'appareil peut étre
mis a niveau vers la derniere version par l'utilisateur via DakMaster™,
dés qu’elle est disponible. DakMaster™ informera I'utilisateur de toute
mise a jour lorsque I'appareil est connecté a un

PC disposant d’'une connexion Internet.Pour plus
d’informations sur DakMaster™, scannez le code QR
ou visitez www.dakotandt.com

15 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES

15.1 SONDES
Les sondes listées sont compatibles avec les appareils de la gamme
Dakota NDT.

Elles sont moulées - le cable est fixé de facon permanente a la
sonde -, a angle droit, bi-composants et ‘intelligentes'. Une fois
connecteé, la jauge identifie automatiquement la fréquence et le
diameétre du transducteur.

Vous pouvez vérifier a tout moment le type de sonde connecté dans
Menu/Au Sujet De../Information sonde.
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15 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES (suite)

Pour choisir votre sonde, vous devez tenir compte de la fréquence, du
diamétre et du matériau a tester.

Adapté a la mesure de

Code article Fréquence | Diamétre

ch| P |TIPIGIFITIGl S |G |A | T
T-104-0000 1.0MHz 1/2" vV v
T-102-1000 2.25MHz 1/4" vV v
T-104-1000 2.25MHz 1/2" vV 4
T-101-2900 5.0MHz 3/16" v vV IV
T-104-2000 5.0MHz 1/2" v V|V
T-102-2000 5.0MHz 1/4" v V| v
T-042-2700 * 5.0MHz 1/4" v V|V
T-101-3900 7.5MHz 3/16" v VvV
T-102-3300 * 7.5MHz 1/4" v vViIiv|Vv
T-101-3700 " 7.5MHz 1/4" v ViV |V
T-102-4000 10.0MHz 1/4" 4 v | v
Légende
C/l = Fonte P = Plastiques T/P = Plastiques fins
G/F = Fibre de verre T/G = Fibre de verre fine S = Acier
G = Verre A = Aluminium T = Titane

' Sondes de mesure d'épaisseur a amortissement élevé utilisant la technologie de mesure ThruPaint™.

Adaptés uniquement au mode de mesure ‘Echo/Echo Thrupaint™’ - voir Section 4.6 ‘Sélectionner le mode
de mesure’ en page fr-8.

* Sondes haute température adaptées a la mesure de surfaces chaudes jusqu'a 343°C (650°F).

* Sondes ultra haute résolution pour une précision optimale sur les substrats fins.
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15 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES (suite)

17.2 CALES ETALON

Disponibles en jeu ou individuellement,
elles permettent a l'utilisateur de choisir
I'épaisseur adaptée a son application. Les
cales étalon Dakota NDT sont fabriquées
en acier 4340" avec une tolérance de

+ 0.1% par rapport a I'épaisseur nominale.

Les jeux de cales étalon et les cales individuelles sont livrés complets
avec certificat de calibration.

Description Code article

Jeu de cales étalon standard; T920CALSTD-SET1
Epaisseur nominale : 2 - 30mm (0.08 - 1.18")°

Comprenant les épaisseurs nominales; 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30mm

(0.08, 0.20, 0.39, 0.59, 0.79, 0.98 & 1.18")°, complet

avec support et certificat de calibration.

Jeu de cales étalon standard; T920CALSTD-SET2

Epaisseur nominale : 40 - 100mm (1.57 - 3.94")°

Comprenant les épaisseurs nominales; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100mm
(1.57, 1.97, 2.36, 2.76, 3.15, 3.54 & 3.94")°, complet

avec support et certificat de calibration.

Support de cale étalon T920CALSTD-HLD
pour les épaisseurs jusqu'a 100mm (3.94")°

Note : Dakota NDT recommande qu'en dehors de leur utilisation les cales
étalons soient enveloppées dans un film anti-corrosion.

" D'autres cales étalon, fabriquées dans un matériau différent, sont disponibles sur demande. Contactez
DakotaNDT pour plus d'informations.

¢ Les valeurs impériales sont données a titre indicatif uniquement. Les cales étalon sont fabriquées et
mesurées en millimeétres.
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15 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES (suite)

CALES ETALON INDIVIDUELLES

Epaisseur Epaisseur

Code article nominale Code article nominale
mm inch® mm inch?®
T920CALSTD-2 2 0.08 | T920CALSTD-40 40 1.57
T920CALSTD-5 5 0.20 | T920CALSTD-50 50 1.97

T920CALSTD-10 10 0.39 | T920CALSTD-60 60 2.36

T920CALSTD-15 15 0.59 | T920CALSTD-70 70 2.76

T920CALSTD-20 20 0.79 | T920CALSTD-80 80 3.15

T920CALSTD-25 25 0.98 | T920CALSTD-90 90 3.54

T920CALSTD-30 30 1.18 | T920CALSTD-100 | 100 3.94

Note : Dakota NDT recommande qu'en dehors de leur utilisation les cales
étalons soient enveloppées dans un film anti-corrosion.

17.3 GEL DE COUPLAGE POUR ULTRASONS

Pour garantir le bon fonctionnement de la jauge, il ne doit pas y avoir
d'air entre la sonde et la surface du matériau a mesurer. Pour cela,
utilisez du gel de couplage.

Un flacon de 120 ml (4fl 0z) de couplant est livré en standard avec
chaque jauge; d'autres contenances sont disponibles en option.

Description Code article
120 ml (4fl oz) 192015701
120 ml (4fl oz) - Lot de 5 T92015701-5
300 ml (10fl oz) 192024034-7
500 ml (17fl oz) T92024034-8
3.81 (1 US Gallon) T92024034-3
Haute température; 60ml (2fl oz) 192024034-9
Haute température; 60ml (2fl oz) - Lot de 2 192024034-10

A utiliser avec les sondes haute température -
voir Section 17.1 ‘sondes’ en page fr-31.

¢ Les valeurs impériales sont données a titre indicatif uniquement. Les cales étalon sont fabriquées et
mesurées en millimétres.
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16 DECLARATION DE GARANTIE

Les jauges Dakota CX bénéficient d'une garantie de 24 mois contre
tout défaut de fabrication (hors contamination et usure).

Les sondes sont garanties 90 jours.

17 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Modeéle CX8-DL

Plage Echo Pulsé 0.63 - 500mm (0.025 - 19.999")
d'épaisseur
b

Echo/Echo

ThruPaint™ 2.54 - 20mm (0.100 - 0.787")

0.63 - 9.99mm: +0.05mm; 10 - 500mm: +0.5%

Echo Pulse | "4 025 0.393" +0.004" 0.394 - 20" +0.5%)
Précision . .

Echo/Echo 2.54 - 9.99mm: £0.05mm; 10 - 20mm: £0.5%

ThruPaint™ | (0.100 - 0.393": £0.004"; 0.394 - 0.787": £0.5%)
Plage de vélocité 1250 - 10,000m/s (0.0492 - 0.3937in/us)
Résolution 0.1mm (0.01") ou 0.01mm (0.001") au choix

4 Hz (4 mesures par seconde)
Fréquence de mesure 8 Hz (8 mesures par seconde)
16 Hz (16 mesures par seconde)

100,000 mesures dans un maximum de

Capacité mémoire 1,000 D-Logs
Température d'utilisation -10 2 50°C (14 a 122°F)
Alimentation 2 x piles AA

Piles alcalines: Environ 15 heures
Piles Lithium: Environ 28 heures

181g (6.40z)

avec piles, sans sonde

145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.46")
sans sonde

Autonomie des piles"

Poids de la jauge

Dimensions de la jauge

Peut étre utilisé conformémenta ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

® La plage d'épaisseur dépend du matériau mesuré et de la sonde utilisée.
" En mode mesure continu & une cadence de 4 Hz. La durée peut varier avec des piles rechargeables.
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18 MENTIONS LEGALES ET REGLEMENTAIRES

Déclaration de Conformité
L'Dakota CX8-DL répondes aux exigences des Directives UE suivantes :

2014/53/EU Directive équipements radioélectriques
2014/30/EU Directive compatibilité électromagnétiques
2011/65/EU Directive relative a la limitation de I'utilisation de certaines substances dangereuses dans

les équipements électriques et électroniques (RoHS)

Vous pouvez télécharger la Déclaration de Conformité sur :
https://downloads.dakotandt.com/declaration_of Conformity/French/DoC_CX8-DL.pdf
Bande de fréquence opérationnelle : 2.402 - 2.480 MHz
Puissance maximale émise : <4 dBm
La prise USB est uniquement destinée au transfert des données et ne doit pas étre branchée sur le secteur via un
adaptateur USB/Secteur.
Cet appareil est conforme a la partie 15 des normes FCC. Son utilisation est sujette aux deux conditions suivantes: (1)
Cet appareil ne doit pas générer d'interférences, et (2) cet appareil doit accepter toute interférence regue, dont les
interférences qui pourraient causer un fonctionnement indésiré.
La marque de conformité ACMA, la marque Giteki, son numéro d'ordonnance, le FCC ID et le SIG QDID Bluetooth
sont accessibles dans : Menu/A propos/Légal/Réglementation.
NOTE: cet appareil a été testé et a été déclaré conforme aux limites imposées pour un appareil numérique de Classe
B, conformément a la Partie 15 des reglements de la FCC. Ces limites sont congues pour fournir une protection
raisonnable contre les interférences nuisibles dans une installation résidentielle. Cet équipement génére, utilise et peut
emettre des fréquences radio et, s'il n'est pas installé et utilisé conformément aux instructions, peut causer des
interférences nuisibles aux communications radio. Cependant, il n'existe aucune garantie que des interférences ne se
produiront pas dans une installation donnée. Si cet équipement provoque des interférences nuisibles a la réception
radio ou de télévision, ce qui peut étre déterminé en mettant I'équipement hors tension; I'utilisateur est encouragé a
essayer de corriger l'interférence par une ou plusieurs des mesures suivantes:

-- Réorientez ou déplacez I'antenne réceptrice.

-- Augmentez la distance entre I'appareil et le récepteur.

-- Branchez I'appareil dans une prise sur un circuit différent de celui auquel le récepteur est connecte.

-- Consultez votre revendeur ou un technicien radio / TV expérimenté.
Pour satisfaire aux exigences de la FCC relatives a I'exposition aux radiofrequences (RF) pour les appareils de
transmission mobiles et les stations de base, il faut garder une distance de séparation de 20 cm ou plus entre I'antenne
de cet appareil et les personnes pendant l'utilisation. Pour garantir la conformité, nous déconseillons d'utiliser I'appareil
a une distance inférieure a celle-ci. La ou les antenne(s) utilisée(s) pour cet émetteur ne doivent pas étre installée(s) ou
utilisée(s) en conjonction avec d'autres antennes ou émetteurs.
Les modifications non expressément approuvées par Elcometer Limited peuvent annuler I'autorisation de I'utilisateur
d'utiliser cet appareil selon les regles de la FCC.
Le présent appareil est conforme aux CNR d'Industrie Canada applicables aux appareils radio exempts de licence.
L'exploitation est autorisée aux deux conditions suivantes: (1) I'appareil ne doit pas produire de brouillage, et (2)
I'utilisateur de I'appareil doit accepter tout brouillage radioélectrique subi, méme si le brouillage est susceptible d'en
compromettre le fonctionnement.
Cet appareil numérique de classe B est conforme au CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B).

elcometer est une marque déposée de Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester,
M43 6BU. Royaume-Uni.

DakMaster™ est une marque déposée de Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester,
M43 6BU. Royaume-Uni.

EBBIuetuoth* est une marque détenue par Bluetooth SIG Inc et don't I'autorisation d'utilisation a été
donnée a Elcometer Limited.

Toutes les autres marques sont reconnues.
DakotaNDT est une marque d’Elcometer.

Ce produit est livré dans un emballage en carton. Merci d'éliminer tous les emballages de maniére écologique.
Contactez la décheterie de votre localité pour plus d'informations sur le recyclage.

Siege Social : Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Royaume Uni.
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19 ANNEXE 1 : PREPARER LA SURFACE A TESTER

La forme et |la rugosité de la surface ont une importance
prépondérante en matiére de mesure d'épaisseur par ultrasons. Les
surfaces rugueuses et irréguliéres peuvent parfois géner la
pénétration des ultrasons dans le matériau et provoquer des mesures
instables et non fiables.

La surface a mesurer doit étre nettoyée et débarrassée des petites
particules de rouille et de calamine. La présence de tels débris
empéche la sonde de reposer de maniere stable sur la surface de test.

Dans la plupart des cas, une brosse métalliques ou une raclette
suffisent a nettoyer la surface. Dans des cas plus extrémes, il peut
étre nécessaire d'utiliser une ponceuse rotative ou des meules
abrasives; il faut alors faire attention a ne pas creuser la surface pour
ne pas géner le positionnement de la sonde.

Les surfaces trés rugueuses, avec une finition granuleuse comme la
fonte, sont les plus difficiles a mesurer. Ces surfaces agissent sur le
rayon sonore comme une vitre en verre dépoli sur un rayon lumineux;
elles le diffusent et le dispersent dans toutes les directions.

En plus d'étre un obstacle a la mesure, les surfaces rugueuses usent
énormément la surface des sondes, notamment lorsque
celle-ci est ‘frottée' sur la surface.
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Beziehen Sie sich im Zweifelsfall bitte auf die englischsprachige Version.
Gerateabmessungen: 145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.46") - ohne Messkopf

Gauge Weight: 181g (6.40z) - mit Batterien, ohne Messkopf

Sicherheitsdatenblétter fir das Ultraschall-Koppelmittel, das mit den Dakota CX8 geliefert

wird und als Zubehor erhéltlich ist, kbnnen Uber unsere Website heruntergeladen werden:
www.elcometer.com/sds oder scannen Sie den QR-Code.

© Elcometer Limited 2026. Samtliche Rechte vorbehalten. Kein Teil dieses Dokuments darf ohne die vorherige
schriftliche Genehmigung der Elcometer Limited in jedweder Form oder auf jedwede Art reproduziert,
Ubertragen, transkribiert, gespeichert (in einem Abrufsystem oder auf sonstige Weise) oder in jedwede Sprache
(elektronisch, mechanisch, magnetisch, optisch, manuell oder auf sonstige Weise) Ubersetzt werden.
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1 GERATEUBERBLICK

@

LED-Anzeigen - Rot (links), Griin (rechts)
LCD-Display

Softtasten

Ein/Aus-Taste

Nullscheibe

Messkopfanschluss
USB-Datenausgangsbuchse (unter Abdeckung)
USB-Datenausgangsbuchse (unter Abdeckung)
Aufnahme fur Handschlaufe

PACKUNGSINHALT

Dakota Ultraschall-Materialdickenmessgeréat
Ultraschall-Koppelmittel, 120 ml (4 fl 0z) Flasche
2 AA-Batterien

Schutzetui

Transportkoffer

Handschlaufe

3x Bildschirmschutz

USB-Kabel

Kalibrierzertifikat

Gebrauchsanleitung

www.dakotandt.com de-2
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3 VERWENDUNG DES MESSGERATS

a

- oSKQ ™Mo

@] 33—77"

©

N< X s <

Energieversorgung: Batterien - ®
mit Batterieladungsanzeige

Bluetooth: AN -
Grau: nicht gekoppelt; Grin: gekoppelt © FE

Grenzwerte An
(mit Grenzwertindexnummer) - Rot:
Grenzwert Uberschritten )

Messmodus -
P-E: Impuls-Echo; E-E: Echo/Echo
ThruPaint™; VM: Schallgeschw. Modus

Kalibriermethode

Kalibrierung: Schallgeschwindigkeit
D-Log typ- Fortlaufend
Messwertstabilitadtsanzeige

Maleinheiten -
mm, Inch (Zoll), m/s, in/us (Zoll/us)

MenU-Softtaste
Display-Softtaste
D-Log-Softtaste

Aktuellen Messwert speichern

Messwert -
hohe Auflésung; 0,01 mm (0,001")

Benutzerwéahlbare Statistik -
maximal 8

D-Logname - im D-Log
Datum und Uhrzeit -

wenn aktiviert und nicht im D-Log
Stromversorgung: USB

Kalibrierung: Materialdicke -
Geschwindigkeitsmodus

Scanmodus: AN -
Symbol blinkt wahrend des Scannens

Scan-Start/Stopp -

im Scanmodus
B-Scan
Zellenreferenz - im D-Logmodus

S©)
®O © 0L OEPEOE ®

Ql®)

© @@

Warnung wenn Messwert auf3erhalb Kalibrierung: AN
D-Log typ- Gitterraster; Anstiegsrichtung: quer
Messwert - niedrige Auflésung; 0,1 mm (0,01")

de-3 www.dakotandt.com
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4 ERSTE SCHRITTE

4.1 SICHERSTELLEN,DASS IHR MESSGERAT UBER DIE
NEUESTE FIRMWARE VERFUGT & AKTUALISIEREN DES
MESSERATS

Um sicherzustellen, dass |hr Messgerat Gber die aktuellste Firmware verfugt
und Sie von den neuesten Funktionen profitieren kénnen, empfehlen wir, das
Gerat regelmaldig sowie vor der ersten Verwendung mit DakMaster™ zu
verbinden.Verbinden Sie das Messgerat einfach tber USB mit einem
internetfahigen Computer, auf dem DakMaster™ ausgeftihrt wird, und
verwenden Sie die Funktion ,Connect Gauge®. Wenn eine neuere Version der
Firmware verfugbar ist, wird ,Update Gauge® rechts neben den Geratedetails
angezeigt. Klicken Sie auf ,Update Gauge®, um die neueste Firmware zu
installieren.Weitere Informationen zu DakMaster finden Sie in Abschnitt 14
auf Seite de-31.

4.2 EINLEGEN DER BATTERIEN

Jedes Messgerat wird mit 2 AA-Alkalibatterien
geliefert.

Legen Sie die Batterien wie folgt ein:

1 Die Verriegelung am Batteriefachdeckel
anheben und zum Abnehmen des Deckels
entgegen dem Uhrzeigersinn drehen.

2 Legen Sie 2 Batterien ein und achten Sie dabei
auf die richtige Polaritat.

3 Bringen Sie den Deckel wieder an und drehen Sie die Verriegelung zum
VerschlielRen im Uhrzeigersinn.

Der Batteriezustand wird durch ein Symbol (;_Ill) oben rechts im Display
angezeigt:
» Voll-Symbol (griin) = Batterien vollstdndig geladen
» Leer-Symbol (rot blinkend) = minimaler Ladezustand fur
Funktionsfahigkeit

4.3 ANSCHLIESSEN EINES MESSKOPFS

Die Dakota CX2 & CX4 Messgerate sind mit jedem industriestandardmafigen
Dual-LEMO-Stecker kompatibel — siehe Abschnitt 12.1 ,Wandler” auf Seite
de-13.

1. Richten Sie den Stecker des Wandlers an den Offnungen an der
Unterseite des Messgerats aus.

2. Stecken Sie den Wandler in das Messgeréat und stellen Sie sicher, dass
der Stecker vollstédndig eingerastet ist.

www.dakotandt.com de-4
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4 ERSTE SCHRITTE (Fortsetzung)

3. Dricken Sie Menl / Wandlerdetails
andern, um zu Uberprifen, dass die im
Messgerat gespeicherten Wandlerdaten
mit dem aktuell angeschlossenen
Wandler Gbereinstimmen.

4. Drucken Sie ,Ok", wenn die Angaben
korrekt sind, oder wahlen Sie ,Adjust”,
um die Daten zu &ndern. Verwenden Sie
die Softtasten AW, um jede Option
nacheinander hervorzuheben,
und driicken Sie ,Select’, um
Anpassungen vorzunehmen.

Sobald alle Daten geéndert wurden,
dricken Sie ,Back®,um zum Bildschirm
,confirm Transducer” zurlickzukehren,
und anschliefend , Ok". S e

Anschlie3end wird der Benutzer gefragt, ob er requenz:
den angeschlossenen Wandler kalibrieren PArEITSS s
oder den Nullpunkt einstellen méchte. Folgen Sie
den Anweisungen auf dem Bildschirm,

um fortzufahren..

44 AUSWAHL IHRER SPRACHE

1 Halten Sie die EIN/AUS-Taste gedriickt,
bis das Dakota NDT-Logo angezeigt wird.
2 Dricken Sie MenU/Einstellungen/Sprache
und wahlen Sie |hre Sprache mithilfe der
Softtasten M aus.
3 Folgen Sie den Bildschirmmenus.
Zugriff auf das Sprachmen bei Verwendung einer Fremdsprache:
1 Schalten Sie das Messgerat AUS.
2 Halten Sie die linke Softtaste gedrickt und schalten Sie das Messgeréat EIN.
3 Wahlen Sie lhre Sprache mithilfe der Softtasten M aus.

4.5 EINRICHTEN DER MESSWERTANZEIGE

Die LCD-Farbanzeige ist in zwei Halften unterteilt: die obere und untere

Anzeige. Der Anwender kann festlegen, welche Daten in jeder Halfte

angezeigt werden, unter anderem Messwerte, gewahlte Statistiken,

Verlaufsdiagramm, Balkendiagramm, Messwerte und Differenz® und B-Bild.

Einrichten der Anzeige:

1 Driicken Sie Display/Einstellungen Display/Obere Displayhélfte (Untere
Displayhélfte)

2 Markieren Sie die gewiinschte Option mithilfe der M Softtasten und
driicken Sie ‘Wahlen’.

de-5 www.dakotandt.com
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4 ERSTE SCHRITTE (Fortsetzung)

Wenn fir eine Halfte 'Keine' und fiir die andere
Halfte 'Messwerte', 'Messwerte & Diagramm'
oder 'B-Scan' gewahlt wird, flllen die
Messwerte bzw. das Verlaufsdiagramm oder
das B-Bild den gesamten Bildschirm. Bei
Auswabhl einer beliebigen anderen Kombination
von Optionen werden die Daten, wie festgelegt,
in der oberen oder unteren Anzeige angezeigt.

. Keine: Es werden keine Daten angezeigt.

. Messwerte: Der Messwert wird angezeigt. Messwerte

. Ausgewabhlte Statistik: Es kdnnen bis zu
8 statistische Werte angezeigt werden,
die vom Benutzer tber ,Display /
Statistics / Select Statistics” definiert
werden.Nomina [Value.Zur Auswahl
stehen: Anzahl der Messwerte, Ausgewahlte Statistik
Mittelwert, Niedrigster Messwert,
Hochster Messwert,
Standardabweichung, Unterer
Grenzwert, Anzahl unterhalb des unteren
Grenzwerts, Oberer Grenzwert, Anzahl
oberhalb des oberen Grenzwerts, Bereich.  Messwerte & Diagramm

. Messwerte & Diagramm: Ein
Trendliniendiagramm der letzten 20
Messungen, das bei jeder Messung
automatisch aktualisiert wird.

. Messwerte & Balkengrafik: Eine
analoge Darstellung des aktuellen Messwerte & Balkengrafik
Messwerts zusammen mit dem héchsten
(Hi), niedrigsten (Lo) und
durchschnittlichen (X) Messwert. Das
Diagramm wird beim Erfassen jedes
Messwerts automatisch aktualisiert.

. Messwerte & Abweichung’: Messwerte & Abweichung
Der letzte Messwert wird zusammen mit
der Abweichung vom Nominalwert
angezeigt. Letzterer wird eingestellt Gber
Meni/Grenzwertspeicher/Grenzw.-
Speicher erstellen/Einst. Nominalwert.

* Im ‘Scan Modus’ nicht verfligbar - siehe Abschnitt 10.3 ‘Messwerterfassung im Scan Modus’ auf Seite de-22.

www.dakotandt.com de-6
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4 ERSTE SCHRITTE (Fortsetzung)

B-Scan: Verfiigbar im Modus 'Pulsed Echo' oder
'Echo-Echo ThruPaint™', siehe Abschnitt 4.6 'Auswahl des
Messmodus' auf Seite de-8. Die B-Bildanzeige bietet eine
zeitbasierte Sicht des Querschnitts des geprtften Materials.
Erfasste Messwerte, gespeicherte Messwerte, hochster (Hi),
niedrigster (Lo), und durchschnittlicher (X) Messwert mit
oberem und/oder unterem Grenzwert (sofern eingestellt und
aktiviert) werden angezeigt.

Die Materialdicke wird durch grau und
rot schattierte Bereiche visualisiert;
rot, wenn Messwerte auf3erhalb der
Grenzwerte liegen (sofern eingestellt
und aktiviert). Im Messgerat oder im
D-Logspeicher abgelegte Messwerte
werden als weilde oder rote vertikale
Balken angezeigt; rot, wenn
Messwerte aul’erhalb der Grenzwerte
liegen (sofern eingestellt und aktiviert).

Die vertikale Skala fur das B-Bild kann entweder auf 'Auto’
eingestellt werden oder der Anwender kann die am besten fur die
Dicke des gepriften Materials geeignete Dicke festlegen.

Wenn 'Start Dicke' und 'Max Dicke' auf 'Auto’ eingestellt sind,
wird die Skala die erfassten minimalen und maximalen
Messwerte bestimmt.

Einstellen der B-Bild-Auflésung:

1

2

Driicken Sie Display/Einstellungen Display/B Scan Skalierung/B
Scan Anfang (bzw. ‘B Scan Dicke’).

Verwenden Sie die Softtasten M, um ‘Auto’ zu wéahlen, und
dricken Sie ‘Ok’. Alternativ dazu kénnen Sie mithilfe der
Softtasten MM den gewilinschten Wert einstellen und dabei
mithilfe der Softtaste =» zur nachsten Ziffer umschalten und dann
‘Weiter’ driicken.

Wiederholen Sie Schritt 2 flr ‘B Scan Dicke’ (bzw. ‘B Scan
Anfang’).

» Die Standardeinstellung ist ‘B Scan Anfang’ = 0; ‘B Scan Dicke’ = ‘Auto’.

de-7
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4 ERSTE SCHRITTE (Fortsetzung)

4.6 AUSWAHL DES MESSMODUS

Es stehen drei Messmodi zur Wahl: 'Pulsed Echo'-, 'Echo-Echo-
ThruPaint™'- und 'Schallgeschw. Modus '. Die unterschiedlichen
Messmodi werden in Tabelle 1 erlautert: Messmodi.

Dricken Sie zur Auswahl des Messmodus
MenuU/Einstellungen/Messwert/Messmodus

TABELLE 1: MESSMODI

Messmodus | Symbol | Beschreibung

Impuls-Echo P-E Es wird die Gesamtdicke von der Basis des

(PE) Messkopfs bis zur Materialdichtengrenzflache (in der
Regel die Riickwand) gemessen. Geeignet flr die
Messung von Materialien mit einer Dicke zwischen
0,63 mm und 500 mm (0,025" bis 20")’.

Echo-Echo E-E Eine bis zu 2,0 mm (0,08") dicke Beschichtung
ThruPaint™ wird ignoriert und es wird die Materialdicke von
(EE) der oberen Oberflache des Materials bis zur

Materialdichtengrenzflache (in der Regel die
Ruckwand) gemessen. Geeignet fur die Messung
von Materialien mit einer Dicke zwischen

2,54 mm und 20 mm (0,100" bis 0,787")".

Schallgeschw.| VM Misst die Schallgeschwindigkeit des Materials.
Modus (VM) |deal fir die Messung der Homogenitat eines
Materials bzw. einer Legierung geeignet.

Hinweis: Das Gerét sollte beim Andern des Messmodus neu kalibriert werden -
siehe Abschnitt 8 'Kalibrieren lhres Messgeréts' auf Seite de-14. Das
Kalibriersymbol blinkt, um anzuzeigen, dass eine Neukalibrierung
erforderlich ist.

4.8 SAUSWAHL DER MASSEINHEITEN
Abhangig vom gewahlten Messmodus ist eine Auswahl von
Mafleinheiten wahlbar - siehe Tabelle 2: Malieinheiten.

Dricken Sie zur Auswahl der MalReinheiten
Men(/Einstellungen/Einheiten.

* Der Dickenbereich ist abhdngig vom gemessenen Material und dem verwendeten Messkopf.

www.dakotandt.com de-8
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4 ERSTE SCHRITTE (Fortsetzung)

TABELLE 2: MASSEINHEITEN
Messmodus Symbol, mm Inch m/s in/ps
(Zoll) (Zoll/us)
Pulsed Echo (PE) P-E v v
FhPoint™ (EE) EE | v | ¥
Schallgeschw. Modus (VM) | VM v v

4.9 AUSWAHL DER MESSRATE UND AUFLOSUNG

Es stehen drei vom Benutzer wahlbare Messraten zur Verfigung: 4, 8
und 16 Hz - je nach gewahlter Messrate erfasst das Messgerat 4, 8 oder
16 Messwerte pro Sekunde.

Dricken Sie zur Auswahl der Messrate Meni/Einstellungen/
Messgeschwindigkeit. Im 'Scan Modus' (siehe Abschnitt 10.3
'Messwerterfassung im Scan Modus' auf Seite de-22) ist die Messrate
auf 16 Hz (16 Messwerte pro Sekunde) festgelegt.

Die Messgerate haben eine benutzerwahlbare Messauflésung von 0,1
mm (0,01") ‘Niedrig’ oder 0,01 mm (0,001") - ‘Hoch’ fir genauere Werte
bei Messungen auf diinnen Materialien.

Dricken Sie zur Auswahl der Messauflésung Meni/Einstellungen/
Messwert/Auflésung und wahlen Sie nach Bedarf ‘Niedrig’ oder ‘Hoch’.

4.9 AUSWAHL ,VOLUMEN

Es stehen drei vom Benutzer wahlbare Volumen-Einstellungen zur
Verfliigung: ‘Niedrig’, ‘Mittel’ und ‘Hoch’. Mit dieser Funktion wird die
Impulsspannung zum Messkopf auf drei vordefinierte Niveaus
eingestellt. ‘Mittel’ ist die empfohlene Einstellung, wobei alternativ
‘Niedrig’ und ‘Hoch’ wahlbar sind, um Messungen auf anspruchsvolleren
Materialien durchzufihren.

Um ‘Volumen’ auszuwahlen, driicken Sie
‘Menl/Setup/Messwert/Volumen’ und wéahlen Sie ‘Niedrig’, ‘Mittel’ oder
‘Hoch’ - je nach Bedarf.

de-9 www.dakotandt.com
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5 GRENZWERTE FESTLEGEN

Grenzwerte sind akzeptable, vom Anwender definierte Toleranzen und
ermdéglichen den Vergleich von Messwerten mit vordefinierten Werten. Das
CX8-DL kann bis zu 40 vorprogrammierte Grenzwerte speichern.

Grenzwerte kénnen am Messgerat oder Uber einen PC und DakMaster™ erstellt
und zur spateren Auswahl im Messgeratspeicher abgelegt werden.
Gespeicherte Grenzwerte kénnen mit DakMaster™ auf andere CX8-DL-
Messgerate Ubertragen werden.

Jeder Grenzwert besteht aus einem Nenn- bzw. Sollwert (x:) (erforderlich ftr
'Messwerte und Differenz'), einem unteren (5pr:) und/oder einem oberen (L)
Messwert.

Grenzwerte kénnen fir individuelle Messwerte oder beim Offnen eines D-Log
erstellt werden (siehe Abschnitt 5.1 und 5.2). Unterschiedliche D-Logs kdnnen
unterschiedliche Grenzwerte verwenden.

Erstellte Grenzwerte werden im Grenzwertspeicher des Messgerats abgelegt
und stehen zur spateren Auswahl bereit (siehe Abschnitt 5.3).

Gespeicherte Grenzwerte kdnnen umbenannt und die Werte kdnnen jederzeit
geéandert werden (siehe Abschnitt 5.4 und 5.5).

5.1 ERSTELLEN VON GRENZWERTEN FUR INDIVIDUELLE
MESSWERTE

1 Dricken Sie Meni/Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher erstellen/Oberer
Grenzwert (bzw. Unterer Grenzwert).

2 Stellen Sie den gewiinschten Wert mithilfe der M Softtasten ein und
driicken Sie ‘Weiter’.

3 Wiederholen Sie erforderlichenfalls Schritt 2 flr ‘Unterer Grenzwert’ (oder
‘Oberer Grenzwert’) und ‘Einst. Nominalwert'.

4 Wenn alle Werte eingestellt sind, markieren Sie mithilfe der M Softtasten
‘Grenzw.-Speicher speichern n’ und driicken ‘Wahlen’ zum Speichern.
» Grenzwerte sind fir den Messmodus spezifisch, der bei ihrer Erstellung

verwendet wurde.

5.2 ERSTELLEN VON GRENZWERTEN FUR EIN NEUES D-LOG
1 Dricken Sie D-Log/Neues D-Log/D-Log Grenzwerte/Grenzw.-Speicher
erstellen/Oberer Grenzwert (bzw. ‘Unterer Grenzwert’).
2 Stellen Sie den gewiinschten Wert mithilfe der My Softtasten ein und
driicken Sie ‘Weiter'.
3 Wiederholen Sie erforderlichenfalls Schritt 2 fur ‘Unterer Grenzwert’ (oder
‘Oberer Grenzwert’) und ‘Einst. Nominalwert'.
4 Wenn alle Werte eingestellt sind, markieren Sie mithilfe der A\ Softtasten
‘Grenzw.-Speicher speichern n’ und driicken ‘Wahlen’ zum Speichern.
» Grenzwerte sind fir den Messmodus spezifisch, der bei ihrer Erstellung
verwendet wurde.
» D-Loggrenzwerte kénnen jederzeit Giber D-Log/Betrachte D-Log/D-Log
Information angezeigt werden.

www.dakotandt.com de-10



5 GRENZWERTE FESTLEGEN (Fortsetzung)

5.3 AUSWAHL GESPEICHERTER GRENZWERTE
1 Dricken Sie Menu/Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher wahlen bzw. im
Losbetrieb D-Log/Neues D-Log/D-Log Grenzwerte/Grenzw.-Speicher
wahlen.
2 Markieren Sie mithilfe der M Softtasten den benétigten
Grenzwertspeicher und driicken Sie ‘Wahlen’.
» Es sind nur die fir den verwendeten Messmodus spezifischen Grenzwerte
wahlbar.
» D-Loggrenzwerte kdnnen jederzeit Uber D-Log/Betrachte D-Log/
D-Log Information angezeigt werden.

Wenn ein Grenzwertspeicher in Gebrauch ist, wird rechts in der
Messwertanzeige n% angezeigt, wobei 'n' fir die
Indexnummer des Grenzwerts steht.

Wenn ein Messwert aulderhalb der festgelegten
Grenzwerte liegt, werden das entsprechende
Grenzwertsymbol, der Messwert und die
Messwertabweichung (falls aktiviert) rot
angezeigt.

5.5 UMBENENNEN VOGRENZWERTEN

1 Driicken Sie MenU/Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher
bearbeiten/Grenzw.-Speicher umbenennen.

2 Markieren Sie mithilfe der M Softtasten den Grenzwertspeicher, der
umbenannt werden soll, und driicken Sie ‘Wéahlen’.

3 Verwenden Sie €=» zum Umbenennen des Grenzwertspeichers.

4 Wahlen Sie ‘Ok’, um die Anderungen zu speichern, oder ‘Escape’, um den
Vorgang zu beenden und etwaige Anderungen zu verwerfen.

5.5 ANDERN VON GRENZWERTEN

1 Dricken Sie MenU//Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher
bearbeiten/Grenzw.-Speicher andern.

2 Markieren Sie mithilfe der M Softtasten den Grenzwertspeicher, der
geandert werden soll, und driicken Sie ‘Wahlen’.

3 Markieren Sie mithilfe der M Softtasten ‘Oberer Grenzwert’ (oder
‘Unterer Grenzwert’) und driicken Sie ‘Wahlen’.

4 Stellen Sie den gewiinschten Wert mithilfe der M Softtasten ein und
dricken Sie ‘Weiter’.

5 Wiederholgen Sie erforderlichenfalls Schritt 3-4 fur ‘Unterer Grenzwert’
(oder ‘Oberer Grenzwert’) und ‘Einst. Nominalwert'.

6 Wenn alle Werte nach Bedarf gedndert wurden, markieren Sie mithilfe der
M Softtasten ‘Grenzw.-Speicher speichern n’ und driicken zum
Speichern der Anderungen ‘Wahlen’,

de-11 www.dakotandt.com
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6 GRENZWERTE FESTLEGEN

Es ist wichtig, den Nullpunkt fir den Messkopf einzustellen. Wenn der Nullpunkt
nicht ordnungsgemal eingestellt ist, sind alle Messwerte ungenau.

Das Messgeréat halt den letzten Nullpunkt fest. Es ist jedoch generell
empfehlenswert, den Nullpunkt bei jedem Einschalten des Messgerats und bei
Verwendung eines anderen Messkopfs einzustellen. Damit wird gewahrleistet,
dass der korrekte Nullpunkt verwendet wird.

So stellen Sie den Nullpunkt ein:
1. SchlieRen Sie einen Wandler an das

Messgerat an — siehe Abschnitt 4.3 auf Seite

de-4. )

» WICHTIG: Uberprifen Sie, dass die im Messgerat
gespeicherten Wandlerdaten mit dem aktuell
angeschlossenen Wandler Ubereinstimmen
(Uber Menl / Wandlerdetails andern).

» Die Verschlei’3flache des Wandlers sollte sauber und frei
von Verunreinigungen sein.

2.Wenn das Messgeréat ausgeschaltet ist, Plaésggfgsgiiﬁer
dricken Sie die Ein-/Aus-Taste, um es . With Couplant
einzuschalten. Der Bildschirm

,2confirm Transducer” wird angezeigt und
zeigt die zuletzt gespeicherten
Wandlerdaten an.

» Wenn die Angaben mit dem verwendeten Wandler
Ubereinstimmen, wahlen Sie ,,Ok“. Anschliel3end
wird der Benutzer gefragt, ob eine 1-Punkit-
Kalibrierung durchgefiihrt werden soll. Wenn
,Nein“ gewahlt wird, fahren Sie mit Schritt 3 fort.
Wenn ,Ja“ gewahlt wird, wird der Benutzer
gefragt, ob der Nullpunkt gesetzt werden soll.
Wahlen Sie ,Ja“ und fahren Sie dann mit Schritt 4
fort

» Wenn die Angaben nicht korrekt sind, wahlen Sie
LAnpassen“, um die Daten zu andern. Verwenden
Sie die Softkeys ,Auf‘ und ,,Ab“, um jede Option
nacheinander hervorzuheben, und driicken Sie .

,Auswahlen®, um Anderungen vorzunehmen. —O 05
Sobald alle Angaben geandert wurden, driicken '
Sie ,Zurtick”, um zum Bildschirm ,Wandler
bestatigen® zurlickzukehren, und anschliel3end
,OK“. Danach wird der Benutzer gefragt, ob eine
1-Punkt-Kalibrierung durchgeftihrt werden soll.
Wenn ,Nein“ gewahlt wird, fahren Sie mit Schritt 3
fort. Wenn ,Ja“ gewahlt wird, wird der Benutzer
gefragt, ob der Nullpunkt gesetzt werden soll.
Wabhlen Sie ,Ja“ und fahren Sie dann mit Schritt 4
fort.

3. Dricken Sie Ment/Kalibrierung/Nullung

Lift Transducer

4. Koppelmittel auf die Nullscheibe auftragen.

www.dakotandt.com de-12
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6 GRENZWERTE FESTLEGEN

4 Driicken Sie den Messkopf auf die
Nullscheibe, wenn Sie dazu

aufgefordert werden, und Replace Transducer
vergewissern Sie sich, dass er flach On Zero Disk
auﬂiegt. ; Or Press Zero
» Das Display zeigt einen Dickenwert, der -

kontinuierlich aktualisiert wird. Die _005

Stabilitdt des Messwerts wird rechts im
Display vom Stabilitdtsbalken angezeigt.
Ein gultiger Messwert hat eine Stabilitat
von mindestens 5.

5 Nehmen Sie den Messkopf von der
Nullscheibe ab. Der letzte Messwert
wird auf dem Bildschirm gehalten.
Wiederholen Sie Schritt 4, wenn er

nicht reprasentativ ist.

» Zu viel Koppelmittel kann beim Abheben
des Messkopfs von der Oberflache eine
Stérung der Messung bewirken.

6 Dricken Sie 'Null', um den Nullpunkt
einzustellen.

Um den Nullpunkt jederzeit einzustellen, driicken Sie Men / Kalibrierung /
Nullpunkt einstellen und folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm.

7 KALIBRIERMETHODEN

Das Messgerat muss zur genauen Messung auf die korrekte
Schallgeschwindigkeit flr das gemessene Material eingestellt werden.

Unterschiedliche Materialsorten weisen unterschiedliche
Schallgeschwindigkeiten auf. Beispielsweise betragt die
Schallgeschwindigkeit in Stahl 5920 m/s (ca. 0,233 Zoll/ps) und in
Aluminium 6350 m/s (ca. 0,248 Zoll/ps).

Die richtige Kalibrierung ist ausschlaggebend fur die ordnungsgemaie
Funktion des Messgerats. Die Kalibrierung sollte beim Andern des
Messmodus, des Messkopfs und/oder der Materialsorte vorgenommen
werden.

Abhangig vom gewahlten Messmodus ist eine Auswahl von
Kalibriermethoden wéahlbar - siehe Tabelle 3: Kalibriermethoden.

Driicken Sie zur Auswahl der Kalibriermethode
Menu/Kalibrierung/Kalibriermethode.
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7 KALIBRIERMETHODEN (Fortsetzung)

TABELLE 3: KALIBRIERMETHODEN

Kalibrier-
methode

Symbol

Beschreibung

1-Punkt
Kalibrierung

Dies ist das einfachste und am haufigsten
verwendete Kalibrierverfahren. Nach dem Einstellen
des Nullpunkts (siehe Abschnitt 6 'Nullpunkt
einstellen' auf Seite de-12) wird auf einer
unbeschichteten Materialprobe mit bekannter Dicke
ein Messwert erfasst und angepasst. Nachdem die
Dicke eingegeben und bestatigt wurde, wird die
abgeleitete Schallgeschwindigkeit angezeigt.

2-Punkt
Kalibrierung

Diese Methode resultiert in héherer Genauigkeit tGber
kleine Bereiche. Messwerte werden an zwei
unbeschichteten Materialproben mit
unterschiedlicher und bekannter Dicke erfasst.
Nachdem die zweite Dicke eingegeben und bestétigt
wurde, wird die abgeleitete Schallgeschwindigkeit
angezeigt.

Material®

Zum Kalibrieren wird die Schallgeschwindigkeit eines
Materials verwendet, das aus einer vordefinierten im
Messgerat gespeicherten Liste von Materialien
gewahlt wird.

Schallge-

schwindigkeit’

Zum Kalibrieren wird die bekannte
Schallgeschwindigkeit des zu messenden Materials
verwendet.

Materialdicke
hinterlegen

Zur Verwendung im Schallgeschw. Modus (siehe
Abschnitt 4.7 'Auswahl des Messmodus' auf

Seite de-8). Zum Kalibrieren wird die bekannte Dicke
des zu messenden Materials verwendet.

Werks-
kalibrierung

Zum Kalibrieren wird die werkseitige
Standardkalibrierung der Standard-
schallgeschwindigkeit fur Stahl von 5920 m/s
(ca. 0,233 Zoll/us) verwendet.

° Die Material- und Schallgeschwindigkeit-Kalibriermethoden sind hilfreich, wenn keine unbeschichteten
Materialproben verfliigbar sind.

www.dakotandt.com
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8 KALIBRIEREN IHRES MESSGERATS

8.1 VERWENDUNG DER 1-PUNKT-KALIBRIERUNG

Diese Verfahrensweise erfordert die Messung einer unbeschichteten
Materialprobe, deren genaue Dicke bekannt ist (anhand einer anderen
Messmethode ermittelt), oder eines Kalibrierstandards - siehe
Abschnitt 15.2 'Kalibrierstandards' auf Seite de-33.

Die aktuell ausgewahlte Kalibriermethode wird durch das Symbol rechts neben

der Anzeige angezeigt

1. Schliel3en Sie einen Wandler an das Messgerat an — siehe Abschnitt 4.3 auf
Seite de-4.

» WICHTIG: Prifen Sie, dass die im Messgerat gespeicherten Wandlerdaten mit dem
aktuell angeschlossenen Wandler tbereinstimmen: Meni / Wandlerdetails andern.
» Die Kontaktflache des Wandlers sollte sauber und frei von Verschmutzungen sein.

2. Falls das Messgeréat ausgeschaltet ist, dricken Sie die Ein-/Aus-Taste, um
das Gerat einzuschalten. Der Bildschirm ,Wandler bestatigen® erscheint und
zeigt die zuletzt gespeicherten Wandlerdaten an.

» Wenn die Angaben mit dem verwendeten Wandler Ubereinstimmen, wéahlen Sie ,Ok".
Anschliel3end wird der Benutzer gefragt, ob eine 1-Punkt-Kalibrierung durchgefiihrt
werden soll. Wenn ,Nein® gewahlt wird, fahren Sie mit Schritt 3 fort. Wenn ,Ja“
gewahlt wird, wird der Benutzer aufgefordert, eine ,Nullsetzung“ durchzufiihren, um
den Nullpunkt des Wandlers einzustellen. Dies wird vor der Kalibrierung des
Messgerats empfohlen, siehe Abschnitt 6 auf Seite en-12. Folgen Sie den
Anweisungen auf dem Bildschirm und fahren Sie anschlieRend mit Schritt 4 fort.

» Wenn die Angaben nicht korrekt sind, wahlen Sie ,Anpassen®, um die Daten zu
andern. Verwenden Sie die Softkeys €&, um jede Option nacheinander
hervorzuheben, und driicken Sie ,Auswahlen®, um Anderungen vorzunehmen. Sobald
alle Angaben geandert wurden, driicken Sie ,Zurick®, um zum Bildschirm ,Wandler
bestéatigen® zurtickzukehren, und anschlie3end ,Ok“.Danach wird der Benutzer
gefragt, ob eine 1-Punkt-Kalibrierung durchgefiihrt werden soll. Wenn ,Nein“ gewahlt
wird, fahren Sie mit Schritt 3 fort. Wenn ,Ja“ gewahlt wird, wird der Benutzer
aufgefordert, eine ,Nullsetzung“ durchzufiihren, um den Nullpunkt des Wandlers
einzustellen. Dies wird vor der Kalibrierung des Messgerats empfohlen, siehe
Abschnitt 6 auf Seite en-12. Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm und
fahren Sie anschlieliend mit Schritt 4 fort.

3. Drliicken Sie Meni/Kalibrierung/Kalibriermethode und wahlen Sie ‘1-Punkt
Kalibrierung'.

4. Tragen Sie Koppelmittel auf die unbeschichtete Materialprobe bzw. den
Kalibrierstandard auf, wenn Sie dazu aufgefordert werden.

5. Driicken Sie den Messkopf auf die unbeschichtete Materialprobe bzw. den
Kalibrierstandard und achten Sie darauf, dass er flach aufliegt.
» Das Display zeigt einen Dickenwert, der kontinuierlich aktualisiert wird. Die Stabilitat

des Messwerts wird rechts im Display vom Stabilitdtsbalken angezeigt. Ein gultiger
Messwert hat eine Stabilitat von mindestens 5.

6. Nehmen Sie den Messkopf von der unbeschichteten Materialprobe bzw.
vom Kalibrierstandard ab. Der letzte Messwert wird auf dem Bildschirm
gehalten. Wiederholen Sie die Schritte 5, wenn er nicht reprasentativ ist.

» Zu viel Koppelmittel kann beim Abheben des Messkopfs von der Oberflache eine
Stérung der Messung bewirken.
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8 KALIBRIEREN IHRES MESSGERATS (Fortsetzung)

7. Driicken Sie ‘Weiter’, stellen Sie den Messwert mithilfe der Softtasten MMy
auf die bekannte Dicke ein und driicken Sie dann ‘Weiter’, um den Wert zu
Ubernehmen.

» Durch Driicken von ‘Escape’ kann der Kalibriervorgang jederzeit abgebrochen
werden, ohne das Messgerat zu kalibrieren.

» Die abgeleitete Schallgeschwindigkeit wird rechts im Display unter dem Symbol
fur die Kalibriermethode angezeigt.

Um den Wandler jederzeit zu kalibrieren, driicken Sie Menu / Kalibrierung /
Kalibrieren oder Kalibriermethode, um die aktuell ausgewahlte Kalibriermethode
zu verwenden oder eine alternative Kalibriermethode auszuwéhlen. Folgen Sie
anschlielend den Anweisungen auf dem Bildschirm.

Hinweis: Die 1-Punkt-Kalibrierung muss auf Material durchgefiihrt werden, von dem
der Farbanstrich bzw. die Beschichtung entfernt wurde. Wenn der Farbanstrich bzw.
die Beschichtung vor dem Kalibrieren nicht entfernt wird, resultiert dies in ungenauen
Messwerten.

8.2 VERWENDUNG DER 2-PUNKT-KALIBRIERUNG

Dieses Verfahren erfordert die Messung von zwei unbeschichteten Materialproben des zu
prifenden Materials mit unterschiedlicher bekannter Dicke, die den zu messenden Bereich
reprasentieren, bzw. von zwei Kalibrierstandards - siehe Abschnitt 15.2 'Kalibrierstandards'
auf Seite de-33.

Die aktuell ausgewahlte Kalibriermethode wird durch das Symbol rechts neben der
Anzeige angezeigt.

1. Schlieen Sie einen Wandler an das Messgerat an — siehe Abschnitt 4.3 auf Seite de-4.
» WICHTIG: Prifen Sie, dass die im Messgerat gespeicherten Wandlerdaten mit dem

aktuell angeschlossenen Wandler tbereinstimmen: Menl / Wandlerdetails &ndern.

» Die Kontaktflache des Wandlers sollte sauber und frei von Verschmutzungen sein.

2. Falls das Messgerat ausgeschaltet ist, driicken Sie die Ein-/Aus-Taste, um
das Gerat einzuschalten. Der Bildschirm ,Wandler bestatigen® erscheint und
zeigt die zuletzt gespeicherten Wandlerdaten an.

» Wenn die Angaben mit dem verwendeten Wandler Ubereinstimmen, wéahlen Sie ,Ok".
AnschlielRend wird der Benutzer gefragt, ob eine 1-Punkt-Kalibrierung durchgefihrt
werden soll. Wahlen Sie ,Nein“ und fahren Sie mit Schritt 3 fort.

» Wenn die Angaben nicht korrekt sind, wahlen Sie ,Anpassen®, um die Daten zu
andern. Verwenden Sie die Softkeys AW, um jede Option nacheinander
hervorzuheben, und driicken Sie ,Auswahlen®, um Anderungen vorzunehmen. Sobald
alle Angaben geandert wurden, driicken Sie ,Zurick®, um zum Bildschirm ,Wandler
bestéatigen” zurtickzukehren, und anschlielend ,Ok“.Danach wird der Benutzer
gefragt, ob eine 1-Punkt-Kalibrierung durchgefuhrt werden soll. Wahlen Sie ,Nein®
und fahren Sie mit Schritt 3 fort.

3. Driicken Sie Menu/Kalibrierung/Kalibriermethode und wahlen Sie ‘2-Punkt
Kalibrierung'.

4. Tragen Sie Koppelmittel auf die erste unbeschichtete Materialprobe bzw. den
Kalibrierstandard auf, wenn Sie dazu aufgefordert werden

5. Driicken Sie den Messkopf auf die unbeschichtete Materialprobe bzw. den

Kalibrierstandard und achten Sie darauf, dass er flach aufliegt.

» Das Display zeigt einen Dickenwert, der kontinuierlich aktualisiert wird. Die
Stabilitdt des Messwerts wird rechts im Display vom Stabilitatsbalken
angezeigt. Ein glltiger Messwert hat eine Stabilitdt von mindestens 5.
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»6. Nehmen Sie den Messkopf von der unbeschichteten Materialprobe bzw.
vom Kalibrierstandard ab. Der letzte Messwert wird auf dem Bildschirm
gehalten. Wiederholen Sie die Schritte 4-5, wenn er nicht
reprasentativ ist.

» Zu viel Koppelmittel kann beim Abheben des Messkopfs von der Oberflache eine
Stérung der Messung bewirken.

7. Dricken Sie ‘Weiter’, stellen Sie den Messwert mithilfe der Softtasten M auf
die bekannte Dicke ein und driicken Sie dann ‘Weiter’, um den Wert zu
Ubernehmen.

8. Wiederholen Sie die Schritte 5 an der zweiten unbeschichteten Materialprobe
bzw. am Kalibrierstandard.

» Durch Dricken von ‘Escape’ kann der Kalibriervorgang jederzeit
abgebrochen werden, ohne das Messgerat zu kalibrieren.

» Die abgeleitete Schallgeschwindigkeit wird rechts im Display unter dem
Symbol fur die Kalibriermethode angezeigt.

Um den Wandler jederzeit zu kalibrieren, driicken Sie Menu / Kalibrierung /
Kalibrieren oder Kalibriermethode, um die aktuell ausgewahlte Kalibriermethode
zu verwenden oder eine alternative Kalibriermethode auszuwahlen. Folgen Sie
anschlieRend den Anweisungen auf dem Bildschirm.

Hinweis: Die 2-Punkt-Kalibrierung muss auf Material durchgefiihrt werden, von dem der
Farbanstrich bzw. die Beschichtung entfernt wurde. Wenn der Farbanstrich bzw. die
Beschichtung vor dem Kalibrieren nicht entfernt wird, resultiert dies in ungenauen
Messwerten.

8.3 VERWENDUNG DER MATERIALKALIBRIERUNG

Das Messgerat wird unter Verwendung der bekannten Schallgeschwindigkeit
eines vom Benutzer gewahlten Materials kalibriert. Die Materialien sind im Geréat
mit ihren Schallgesch-windigkeiten hinterlegt. Diese Kalibriermethode ist
hilfreich, wenn keine Materialproben mit bekannter Dicke verfligbar sind.

Die aktuell ausgewéhlte Kalibriermethode wird durch das Symbol rechts neben
der Anzeige angezeigt.

1. Schlielen Sie einen Wandler an das Messgerat an — siehe Abschnitt 4.3 auf
Seite de-4.
» WICHTIG: Prifen Sie, dass die im Messgerat gespeicherten Wandlerdaten mit dem
aktuell angeschlossenen Wandler Gbereinstimmen: Menil / Wandlerdetails andern.
» Die Kontaktflache des Wandlers sollte sauber und frei von Verschmutzungen sein.

2. Falls das Messgerat ausgeschaltet ist, driicken Sie die Ein-/Aus-Taste, um
das Gerat einzuschalten. Der Bildschirm ,Wandler bestéatigen” erscheint und

zeigt die zuletzt gespeicherten Wandlerdaten an.

» Wenn die Angaben mit dem verwendeten Wandler tbereinstimmen, wéahlen Sie ,Ok".
Anschliel3end wird der Benutzer gefragt, ob eine 1-Punkt-Kalibrierung durchgefihrt
werden soll. Wéahlen Sie ,Nein® und fahren Sie mit Schritt 3 fort.

» Wenn die Angaben nicht korrekt sind, wéhlen Sie ,Anpassen®, um die Daten zu
andern. Verwenden Sie die Softkeys é€, um jede Option nacheinander
hervorzuheben, und driicken Sie ,Auswahlen®, um Anderungen vorzunehmen. Sobald
alle Angaben geédndert wurden, driicken Sie ,Zurtck®, um zum Bildschirm ,Wandler
bestéatigen® zurtickzukehren, und anschlie3end ,Ok“.Danach wird der Benutzer
gefragt, ob eine 1-Punkt-Kalibrierung durchgefihrt werden soll. Wé&hlen Sie ,Nein“ und
fahren Sie mit Schritt 3 fort.
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3 Dricken Sie Meni/Kalibrierung/Kalibriermethode und wahlen Sie ‘Material’.
4 Markieren Sie das benétigte Material mithilfe der Softtasten A und driicken
Sie dann ‘Wahlen’.
» Durch Dricken von ‘Escape’ kann der Kalibriervorgang jederzeit
abgebrochen werden, ohne das Messgerét zu kalibrieren.
» Die Schallgeschwindigkeit des gewahlten Materials wird rechts im
Display unter dem Symbol fiir die Kalibriermethode angezeigt.
» Um den Nullpunkt jederzeit einzustellen, dricken Sie Meni /
Kalibrierung /Nullpunkt einstellen und folgen Sie den Anweisungen auf dem
Bildschirm.

8.4 VERWENDUNG DER GESCHWINDIGKEITSKALIBRIERUNG
Zum Kalibrieren des Messgerats mit dieser Methode muss die
Schallgeschwindigkeit des zu prifenden Materials bekannt sein. Diese
Kalibriermethode ist hilfreich, wenn keine Materialproben mit bekannter Dicke
verfugbar sind.

Die aktuell ausgewahlte Kalibriermethode wird durch das Symbol rechts neben
der Anzeige angezeigt.
1. SchlieRen Sie einen Wandler an das Messgerat an — siehe Abschnitt 4.3 auf
Seite de-4.
» WICHTIG: Prifen Sie, dass die im Messgerat gespeicherten Wandlerdaten mit dem

aktuell angeschlossenen Wandler tbereinstimmen: Menl / Wandlerdetails &ndern.
» Die Kontaktflache des Wandlers sollte sauber und frei von Verschmutzungen sein.

2. Falls das Messgerat ausgeschaltet ist, dricken Sie die Ein-/Aus-Taste, um
das Geréat einzuschalten. Der Bildschirm ,Wandler bestatigen® erscheint und
zeigt die zuletzt gespeicherten Wandlerdaten an.

» Wenn die Angaben mit dem verwendeten Wandler tbereinstimmen, wéahlen Sie ,Ok".
Anschliel3end wird der Benutzer gefragt, ob eine 1-Punkt-Kalibrierung durchgefiihrt
werden soll. Wahlen Sie ,Nein® und fahren Sie mit Schritt 3 fort.

» Wenn die Angaben nicht korrekt sind, wéhlen Sie ,Anpassen®, um die Daten zu
andern. Verwenden Sie die Softkeys AW, um jede Option nacheinander
hervorzuheben, und driicken Sie ,Auswahlen®, um Anderungen vorzunehmen. Sobald
alle Angaben geédndert wurden, driicken Sie ,Zurlck®, um zum Bildschirm ,Wandler
bestéatigen® zurtickzukehren, und anschliel3end ,Ok“.Danach wird der Benutzer
gefragt, ob eine 1-Punkt-Kalibrierung durchgefihrt werden soll. Wé&hlen Sie ,Nein“ und
fahren Sie mit Schritt 3 fort.

3. Drliicken Sie Meni/Kalibrierung/Kalibriermethode und wahlen Sie
‘Schallgeschwindigkeit'.

4. Geben Sie die bekannte Schallgeschwindigkeit mithilfe der Softtasten M
ein, um 0 bis 9 zu wéhlen, und gehen Sie dann mithilfe der Softtaste = zur
nachsten Ziffer weiter. Driicken Sie dann ‘Weiter’, um den eingegebenen Wert
Zzu verwenden.

» Durch Driicken von ‘Escape’ kann der Kalibriervorgang jederzeit

abgebrochen werden, ohne das Messgerat zu kalibrieren.
» Die eingegebene Schallgeschwindigkeit wird rechts im Display unter dem
Symbol fir die Kalibriermethode angezeigt.

Um den Nullpunkt jederzeit einzustellen, driicken Sie Men / Kalibrierung
/Nullpunkt einstellen und folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm.
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8.5 VERWENDUNG DER EINGESTELLTEN DICKE ZUR
KALIBRIERUNG

Diese Methode ist nur im Schallgeschw. Modus verfugbar (siehe Abschnitt 4.7

'‘Auswahl des Messmodus' auf Seite de-8). Zum Kalibrieren des Messgeréts

anhand dieser Methode muss die Dicke des zu prifenden Materials bekannt

sein.

Die aktuell ausgewahlte Kalibriermethode wird durch das Symbol rechts neben

der Anzeige angezeigt.

1. Schlie3en Sie einen Wandler an das Messgerat an — siehe Abschnitt 4.3 auf
Seite de-4.

» WICHTIG: Prifen Sie, dass die im Messgerat gespeicherten Wandlerdaten mit dem
aktuell angeschlossenen Wandler Gbereinstimmen: Ment / Wandlerdetails &ndern.

» Die Kontaktflache des Wandlers sollte sauber und frei von Verschmutzungen sein.

2. Falls das Messgerat ausgeschaltet ist, dricken Sie die Ein-/Aus-Taste, um
das Gerat einzuschalten. Der Bildschirm ,Wandler bestatigen® erscheint und
zeigt die zuletzt gespeicherten Wandlerdaten an.

» Wenn die Angaben mit dem verwendeten Wandler Ubereinstimmen, wéahlen Sie ,Ok".
Anschlielend wird der Benutzer gefragt, ob eine 1-Punkt-Kalibrierung durchgefiihrt
werden soll. Wahlen Sie ,Nein“ und fahren Sie mit Schritt 3 fort.

» Wenn die Angaben nicht korrekt sind, wahlen Sie ,Anpassen®, um die Daten zu
andern. Verwenden Sie die Softkeys AW, um jede Option nacheinander
hervorzuheben, und driicken Sie ,Auswahlen“, um Anderungen vorzunehmen. Sobald
alle Angaben geandert wurden, driicken Sie ,Zurlick®, um zum Bildschirm ,Wandler
bestéatigen” zurtickzukehren, und anschlielend ,Ok“.Danach wird der Benutzer
gefragt, ob eine 1-Punkt-Kalibrierung durchgefihrt werden soll. Wahlen Sie ,Nein®
und fahren Sie mit Schritt 3 fort.

3. Driicken Sie Meni/Kalibrierung/Kalibriermethode und wahlen Sie
‘Materialdicke hinterlegen’.

4. Sie werden aufgefordert, eine Nullung zum Festlegen des Nullpunkts des
Messkopfs durchzufiihren, was vor dem Kalibrieren des Messgerats
empfohlen ist - siehe Abschnitt 6 'Nullpunkt einstellen' auf Seite de-12.

5. Geben Sie die bekannte Materialdicke mithilfe der Softtasten M\ ein, um 0
bis 9 zu wahlen, und gehen Sie dann mithilfe der Softtaste = zur ndchsten
Ziffer weiter. Dricken Sie dann ‘Weiter’, um den eingegebenen Wert zu

verwenden.

» Durch Dricken von ‘Escape’ kann der Kalibriervorgang jederzeit
abgebrochen werden, ohne das Messgerét zu kalibrieren.

» Die eingegebene Materialdicke wird rechts im Display unter dem Symbol fir
die Kalibriermethode angezeigt.

Um den Nullpunkt jederzeit einzustellen, driicken Sie Meni /

Kalibrierung /Nullpunkt einstellen und folgen Sie den Anweisungen auf dem
Bildschirm.

8.6 VERWENDUNG DER WERKSKALIBRIERUNG

Dricken Sie Meni/Kalibrierung/Werkskalibrierung, um die werkseitige
Standardkalibriereinstellung der Standardschallgeschwindigkeit fir Stahl
von 5920 m/s (ca. 0,233 Zoll/uys) wiederherzustellen.
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8.7 TESTEN DER KALIBRIERUNG

Diese Funktion ermoéglicht dem Benutzer, die Kalibrierung durch das Erfassen
eines Messwerts an einer unbeschichteten Materialprobe mit bekannter Dicke
zu messen, ohne den Messwert zu speichern.

Die Kalibrierung wird wie folgt getestet:
Die aktuell ausgewahlte Kalibriermethode wird
durch das Symbol rechts neben der Anzeige

angezeigt. Lift Transducer
1. Schliel3en Sie einen Wandler an das ' With Couplant
Messgerat an — siehe Abschnitt 4.3 auf Seite
en-4.g 1 2040

» WICHTIG: Prifen Sie, dass die im Messgerat
gespeicherten Wandlerdaten mit dem aktuell
angeschlossenen Wandler tUbereinstimmen: Men( /
Wandlerdetails andern.

» Die Kontaktflache des Wandlers sollte sauber und frei
von Verschmutzungen sein..

2. Falls das Messgerat ausgeschaltet ist, driicken Sie die Ein-/Aus-Taste, um
das Geréat einzuschalten. Der Bildschirm ,Wandler bestatigen® erscheint und
zeigt die zuletzt gespeicherten Wandlerdaten an.

» Wenn die Angaben mit dem verwendeten Wandler Gibereinstimmen, wéhlen Sie
,OK*. AnschlieRend wird der Benutzer gefragt, ob eine 1-Punkt-Kalibrierung
durchgefuhrt werden soll. Wahlen Sie ,Nein® und fahren Sie mit Schritt 3 fort.

» Wenn die Angaben nicht korrekt sind, wahlen Sie
LAnpassen“, um die Daten zu andern.
Verwenden Sie die Softkeys AW, um jede
Option nacheinander hervorzuheben, und
driicken Sie ,Auswahlen“, um Anderungen
vorzunehmen. Sobald alle Angaben geandert
wurden, driicken Sie ,Zurtick®, um zum
Bildschirm ,Wandler bestatigen“ zurlickzukehren,
und anschlieend ,,Ok“.Danach wird der
Benutzer gefragt, ob eine 1-Punkt-Kalibrierung
durchgefuhrt werden soll. Wahlen Sie ,Nein“ und
fahren Sie mit Schritt 3 fort.

3 Drlcken Sie Ment/Kalibrierung/Test Kalibrierung.
4 Tragen Sie Koppelmittel auf die unbeschichtete Materialprobe auf,
wenn Sie dazu aufgefordert werden.
5 Dricken Sie den Messkopf auf die unbeschichtete Materialprobe und achten
Sie darauf, dass er flach aufliegt.
» Das Display zeigt einen Dickenwert, der kontinuierlich aktualisiert wird.
Die Stabilitdt des Messwerts wird rechts im Display vom Stabilitatsbalken
angezeigt. Ein gultiger Messwert hat eine Stabilitdt von mindestens 5.
6 Nehmen Sie den Messkopf von der unbeschichteten Materialprobe ab. Der
letzte Messwert wird auf dem Bildschirm gehalten. Wiederholen Sie Schritt 2-
3, wenn er nicht reprasentativ ist.
» Zu viel Koppelmittel kann beim Abheben des Messkopfs von der
Oberflache eine Stérung der Messung bewirken.
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7 Dricken Sie 'Prufen’, um die existierende Kalibrierung beizubehalten, aber
den ihr zugeordneten Zeit- und Datumsvermerk auf die aktuelle Zeit und
das aktuelle Datum einzustellen, dricken Sie 'Cal', um das Messgerét neu
zu kalibrieren, oder driicken Sie 'OK', um den Kalibrierungstest zu beenden.

Um den Nullpunkt jederzeit einzustellen, driicken Sie Mena /
Kalibrierung /Nullpunkt einstellen und folgen Sie den Anweisungen auf dem
Bildschirm.

8.8 KALIBRIERUNGSPRUFUNG

Wenn aktiviert, warnt diese Funktion den Benutzer beim Erfassen von
Messwerten, wenn diese aulderhalb der Werte liegen, bei denen das
Messgerat urspringlich kalibriert wurde.

Wenn ein Messwert 10% oder mehr unter dem unteren Kalibrierwert oder
10% Uber dem oberen Kalibrierwert liegt, ertdnt das akustische Warnsignal,
die rote LED blinkt und das Kalibriersymbol wird rot angezeigt.

Die Kalibrierungspriifung wird wie folgt aktiviert und deaktiviert:

1 Dricken Sie Menu/Kalibrierung.

2 Markieren Sie 'Kalibrierung priifen' mithilfe der Softasten M und
driicken Sie 'Wahlen'.

3 Dricken Sie ‘Wahlen’ nochmals, um die Optionsschaltflache
‘Kalibrierung prifen’ zu deaktivieren.

8.9 SPERREN DER KALIBRIERUNG

Die Kalibriereinstellungen kénnen mithilfe der Funktion 'PIN Sperre' 'gesperrt’
werden, so dass die Kalibrierung erst nach dem Deaktivieren der PIN-Sperre
geandert werden kann.

Wenn ‘PIN Sperre’ aktiviert ist, kann die Kalibrierung weiter tber
MenU/Kalibrierung/Kalibrierung testen getestet werden, das Messgerat kann
jedoch nicht gepruft oder neu kalibriert werden.

Weitere Informationen zur PIN-Sperre finden Sie in Abschnitt 9
‘Zugangssperre mit PIN-code' auf Seite de-20.

8.10 KALIBRIERUNGSSPEICHER

Im Speicher des Messgerats kénnen bis zu drei Kalibrierungen gespeichert
werden. Nachdem sie einmal gespeichert sind, kann der Benutzer den
Kalibrierungsspeicher wahlen, ohne das Messgeréat erst neu kalibrieren zu
missen.

Speichern einer Kalibrierung:

1 Dricken Sie Menu/Kalibrierung/Kalibrierspeicher n (n = 1, 2 oder 3).

2 Markieren Sie 'Kalibriermethode' mithilfe der Softtasten MMy und
driicken Sie dann ‘Wahlen’.

3 Markieren Sie die gewlnschte Kalibriermethode mithilfe der Softtaste
M und folgen Sie zum Kalibrieren des Messgeréts den Anleitungen
auf dem Bildschirm.

4 Die Kalibrierung wird im Speicher des Messgerats als Kalibrierspeicher
n abgelegt, wobei n =1, 2 oder 3.
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Dricken Sie zum Umbenennen eines Kalibrierspeichers
MenuU/Kalibrierung/Kalibrierspeicher n/lUmbenennen Kalibrierspeicher n.

Dricken Sie zur Anzeige der Kalibrierspeicherdaten
MenuU/Kalibrierung/Kalibrierspeicher n/Kalibrierdaten anzeigen.

9 PIN LOCK

Die Funktion ‘PIN Sperre’ verhindert das versehentliche Andern der
Messgerateinstellungen durch den Benutzer.

Festlegen des PIN-Codes:

1 Dricken Sie die Meni-Softtaste und wéhlen Enter PIN Code
Sie Einstellung/Zugangssperre mit PIN-Code.

2 Stellen Sie den vierstelligen PIN-Code zur
Auswahl von 0 bis 9 mithilfe der Softtasten OEXX

AV und mithilfe der Softtaste = zum
Verschieben des Cursors von der ersten zur
vierten Stelle ein’.

3 Driicken Sie ‘OK’ zum Bestatigen, ‘Abbr.” zum Abbrechen oder ‘Andern’
zum Andern des PIN-Codes.

Wenn aktiviert, wird Folgendes angezeigt und kann nicht verandert werden:

MenU/Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher erstellen
Men0/Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher bearbeiten
MenU/Kalibrierung/Kalibrieren
MenU/Kalibrierung/Kalibriermethode
MenU/Kalibrierung/Kalibrierspeicher
MenU/Kalibrierung/Werkskalibrierung
Meni/Kalibrierung/Nullung

MenU/Reset
MenU/Einstellungen/Messwert/Messmodus

D-Log /Neues D-Log/D-Log Messmodus
D-Log/Neues D-Log/D-Log Kalibrierung
D-Log/Neues D-Log/Grenzwerte/Grenzwert erstellen
D-Log/Bearbeite D-Log/D-Log Léschen
D-Log/Lésche Losinhalt

Freigeben des PIN-Codes:

1 Dricken Sie die MenU-Softtaste und wahlen Sie Einstellung/
Zugangssperre mit PIN-Code.

2 Geben Sie den vierstelligen PIN-Code zur Auswahl von 0 bis 9 mithilfe der
Softtasten M und mithilfe der Softtaste = zum Verschieben des Cursors
von der ersten zur vierten Stelle ein®.

3 Driicken Sie ‘Ok’, oder ‘Abbr.’”, um den Vorgang abzubrechen.

Hinweis: Falls der PIN-Code vergessen oder verloren wurde, kann er mit DakMaster™

deaktiviert werden. SchlieBen Sie das Messgerét mit dem mitgelieferten USB-
Kabel an einen PC an, auf dem DakMaster™ Version 1.0.0 oder héher installiert
ist, und wéhlen Sie Edit/Clear PIN.

¢ Die Softtaste = erscheint, wenn das erste ‘X’ durch eine Ziffer ersetzt wird.
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10.1 BEVOR SIE BEGINNEN

1. Driicken Sie die Ein-/Aus-Taste, um das Messgerat einzuschalten.

2. Schlie3en Sie einen Wandler an das Messgerat an — siehe Abschnitt 4.3
auf Seite de-4.

» WICHTIG: Prifen Sie, dass die im Messgerat gespeicherten Wandlerdaten mit
dem aktuell angeschlossenen Wandler tGbereinstimmen: Menu /
Wandlerdetails andern.

» Die Kontaktflache des Wandlers sollte sauber und frei von Verschmutzungen
sein.

3 Wahlen Sie die Messmethode - siehe Abschnitt 4.7 auf Seite de-8.
4 Stellen Sie den Nullpunkt des Messgeréts ein — siehe Abschnitt 6 auf

Seite de-12.

5 Kalibrieren Sie das Messgerat - siehe Abschnitt 8 auf Seite de-21.
6 Bereiten Sie die Prufflache vor - siehe Anhang 1 auf Seite de-37.

10.2 MESSWERTERFASSUNG IM STANDARDMODUS

1 Tragen Sie eine geringe Menge Koppelmittel auf die Prufflache auf.

2 Driicken Sie den Messkopf in das Koppelmittel und achten Sie
darauf, dass er flach aufliegt.

» Ein maRiger mit dem Daumen oder Zeigefinger oben auf den Messkopf
ausgeubter Druck ist ausreichend. Es ist lediglich erforderlich, den Messkopf
flach in Position auf der Materialoberflache zu halten.

3 Das Display zeigt einen Wert, der kontinuierlich aktualisiert wird. Das

Messgerat erfasst entsprechend der Gber MenU/Einstellungen/

Messwert/Messgeschwindigkeit getroffenen Auswahl des Benutzers

4, 8 oder 16 Messwerte pro Sekunde.

» Die Stabilitdt des Messwerts wird rechts im Display vom Stabilitdtsbalken
angezeigt. Ein gultiger Messwert hat eine Stabilitdt von mindestens 5. Wenn
weniger als funf Balken angezeigt werden oder die Zahlenwerte auf dem
Display fehlerhaft erscheinen, vergewissern Sie sich, dass ein ausreichender
Koppelmittelfilm unter dem Messkopf vorhanden ist und der Messkopf flach
am Material anliegt. Falls dieser Zustand andauert, muss unter Umstanden ein
anderer Messkopf (Gré3e oder Frequenz) flr das zu messende Material
gewahlt werden.

4 Dricken Sie 'Sichern', um den aktuellen Messwert im Messgerat oder

D-Logspeicher abzulegen.

5 Nehmen Sie den Messkopf von der Oberflache ab.

Haftungsausschluss:

Systemimmanent besteht bei Ultraschalldickenmessungen die Méglichkeit, dass
das Gerat im Standard-Impuls-Echo-Modus statt dem ersten Rickwandecho des
gemessenen Materials das zweite Echo verwendet. Dies kann in einer
Dickenmessung resultieren, welche DOPPELT so hoch ist, als sie sein sollte. Die
Verantwortung fir die korrekte Bedienung des Gerates und fur die Erkennung
dieser Art von Phanomen liegt ausschlieRlich beim Anwender des Gerates.
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10.3 MESSWERTERFASSUNG IM SCANMODUS

Der Scanmodus ermdglicht das Erfassen von Messwerten auf grofden
Flachen, indem der Messkopf Gber den zu prifenden Bereich gezogen
wird. Das Geréat erfasst Messwerte mit einer Frequenz von 16 Hz (16
Messwerte pro Sekunde), und am Ende jedes Scanvorgangs werden der
durchschnittliche, niedrigste und héchste Messwert angezeigt und
kénnen im Messgerét oder D-Logspeicher abgelegt werden.

1 Aktivieren Sie ‘Scan Modus’ Uber

Menu/Einstellungen/Messwert/Scan Modus.

2  Tragen Sie eine geringe Menge Koppelmittel auf die Prifflache auf.
3 Driicken Sie den Messkopf in das Koppelmittel und achten Sie
darauf, dass er flach aufliegt.

» Ein maliger mit dem Daumen oder Zeigefinger oben auf den Messkopf
ausgeubter Druck ist ausreichend. Es ist lediglich erforderlich, den
Messkopf flach in Position auf der Materialoberflache zu halten.

4 Dricken Sie ‘Start’, um den Scanvorgang zu beginnen, und fahren

Sie mit dem Messkopf Uber die Prifflache.

5 Das Display zeigt einen Wert, der kontinuierlich aktualisiert wird.

» Die Stabilitdt des Messwerts wird rechts im Display vom Stabilitatsbalken
angezeigt. Ein glltiger Messwert hat eine Stabilitdt von mindestens 5.
Wenn weniger als fiinf Balken angezeigt werden oder die Zahlenwerte auf
dem Display fehlerhaft erscheinen, vergewissern Sie sich, dass ein
ausreichender Koppelmittelfilm unter dem Messkopf vorhanden ist und
der Messkopf flach am Material anliegt. Falls dieser Zustand andauert,
muss unter Umsténden ein anderer Messkopf (Grélie oder Frequenz) fur
das zu messende Material gewahlt werden.

6 Driicken Sie ‘Stopp’, um das Erfassen von Messwerten zu beenden
und den Scanvorgang abzuschliel3en.

» Wenn der Scanvorgang unterbrochen wird, weil zum Beispiel zu wenig
Koppelmittel unter dem Messkopf vorhanden ist, wird der Scanvorgang
angehalten, bis ein gutes Signal empfangen oder ‘Stopp’ gedrickt wird.

7 Der niedrigste, durchschnittliche und héchste gescannte Messwert wird
auf dem Bildschirm angezeigt. Driicken Sie ‘Sichern’, um die gescannten

Messwerte im Messgerat oder D-Logspeicher abzulegen. Driicken Sie

‘Loésch.’, um den letzten Scan zu verwerfen und neu zu starten.

8 Nehmen Sie den Messkopf von der Oberflache ab.

Haftungsausschluss:

Systemimmanent besteht bei Ultraschalldickenmessungen die Méglichkeit, dass
das Gerat im Standard-Impuls-Echo-Modus statt dem ersten Rickwandecho des
gemessenen Materials das zweite Echo verwendet. Dies kann in einer
Dickenmessung resultieren, welche DOPPELT so hoch ist, als sie sein sollte. Die
Verantwortung fir die korrekte Bedienung des Gerates und fur die Erkennung
dieser Art von Phanomen liegt ausschlieRlich beim Anwender des Gerates.
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Das CX8-DL kann bis zu 100.000 Messwerte in bis zu 1.000 D-Logs
speichern. Die folgenden D-Log-Funktionen stehen zur Verfigung:

. D-Log/Neues D-Log: Erstellt ein neues Sequenz- oder Rasterlos
- siehe Abschnitt 11.1 ‘Erstellen eines neuen
D-Log’ auf Seite de-26.

. D-Log/Neues D-Log/Feste D-LoggréRBe : Dient zum
Vordefinieren der Anzahl von Messwerten, die in einem

. D-Log gespeichert werden. Das Messgeréat meldet dem
Benutzer, wenn das D-Log abgeschlossen ist und fragt, ob ein
anderes D-Log gedffnet werden soll. Diese D-Logs werden bei
der Ubertragung zu DakMaster™ miteinander verkniipft. Diese
Funktion ist nur beim Arbeiten mit SequenzD-Log verfligbar -
siehe Abschnitt 12 'Erstellen eines neuen D-Log' auf Seite
de-27.

. D-Log/Offne vorhandenes D-Log: Dient zum Offnen eines
vorhandenen D-Log.

. D-Log/Betrachte D-Log: Uberpriifen der Messwerte, Statistiken,
D-Logdaten, Kalibrierdaten, Grenzwertdaten und eines Grafen
aller Messwerte - siehe Abschnitt 12 'Anzeigen von D-Logdaten'
auf Seite de-27.

. D-Log/Kopiere D-Log : Kopiert ein D-Log, einschlie3lich der
D-Logkopfdaten, Kalibrier- und Grenzwertdaten.

. D-Log/Bearbeite D-Log/D-Log umbenennen: Dient zum
Umbenennen eines vorhandenen D-Log.

. D-Log/Bearbeite D-Log/Lésche D-Loginhalt: Léscht alle
Messwerte in einem D-Log, aber nicht die D-Logkopfdaten.

. D-Log/Bearbeite D-Log/D-Log Léschen: Léscht ein D-Log oder
alle D-Logs vollstadndig aus dem Messgerat.

. D-Log/Lésche D-Loginhalt/Léschen ohne Anzeige: Ldscht
den letzten Messwert vollstandig.

. D-Log/Lésche Losinhalt/Léschen mit Anzeige: Loscht den
letzten Messwert und markiert ihn im D-Logspeicher als gelésch
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11.1 ERSTELLEN EINES NEUEN D-LOG
Benutzer kdnnen ein SequenzD-Log oder ein RasterD-Log erstellen:

. SequenzD-Log: Messwerte werden listenférmig gespeichert.

. RasterD-Log: Messwerte werden erfasst und in einem Raster- bzw.
Tabellenformat gespeichert. Der Benutzer definiert eine Anzahl von
Zeilen und Spalten sowie die Richtung, in der die Messdaten erfasst
und gespeichert werden.

Erstellen eines neuen SequenzD-Log:

1 Driicken Sie D-Log/Neues D-Log/D-Log Typ.

2 Markieren Sie ‘Fortlaufend’ mithilfe der Softtasten AN und driicken

Sie ‘Wahlen’.

Erstellen eines neuen RasterD-Log:

1 Drucken Sie D-Log/Neues D-Log/D-Log Typ.

2 Markieren Sie ‘Gitterraster’ mithilfe der Softtasten A\ und driicken Sie
‘Wahlen’.

3 Markieren Sie ‘Bewegungsrichtung’ mithilfe der Softtasten M und
dricken Sie ‘Wéahlen’, um umzuschalten zwischen "lUber Spalten
hinweg" (=) und "in Zeilen nach unten" (¥).

4 Markieren Sie ‘Zahl der Zeilen’ mithilfe der Softtasten M, driicken Sie
‘Wahlen’, geben Sie die mithilfe der Softtasten M die benétigte
Anzahl von Zeilen ein und driicken Sie dann ‘Ok’.

5 Markieren Sie ‘Zahl der Spalten’ mithilfe der
Softtasten A, driicken Sie ‘Wahlen’, geben Sie die
mithilfe der Softtasten M die bendtigte Anzahl von
Spalten ein und driicken Sie dann ‘OK’.

» Die maximal verfigbare Anzahl von Spalten héngt von

der gewéhlten Anzahl von Zeilen ab und umgekehrt. >
Beispiel: A A2 | A
a) Bewegungsrichtung = Quer,
Anzahl Zeilen = 3, B1 B2 | B3
Anzahl Spalten = 3.
Der erste Messwert wird in Zelle A1, der zweite in C1|C2|C3
A2, der dritte in A3, der vierte in B1 gespeichert ~
USW. N
b) Bewegungsrichtung = Abwarts,
Anzahl Zeilen = 3, ATIIAZ || A3
Anzahl Spalten = 3.
Der erste Messwert wird in Zelle A1, der zweite in B1|| B2 || B3
B1, der dritte in C1, der vierte in A2 gespeichert
USW. C1v| C2v| C3v
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Die D-Logeinstellungen werden im D-Logkopf
gespeichert und kénnen jederzeit mit
D-Log/Betrachte D-Log/D-Log Information
angezeigt werden.

Das Raster bzw. die Tabelle reprasentiert
die zu messende Flache sowie die
Position, an der jeder Messwert erfasst
werden soll. Wenn an einer bestimmten
Position aus irgendwelchen Griinden, zum
Beispiel wegen eines Stahltragers, kein
Messwert erfasst werden kann, kann die
Softtaste 'Hirde' verwendet werden.

Beim Abheben des Messkopfs von der Oberflache andert sich die
Softtaste ‘Sichern’ zu 'Hurde'. Durch Driicken von 'Hirde' wird
aufgezeichnet, dass kein Messwert erfasst werden konnte.

Hinweis: Die Anzahl der Messwerte im D-Log beinhaltet die als 'Hiirde'
aufgezeichneten Messwerte. 'Hiirde'-Messwerte werden jedoch nicht in die
statistischen Berechnungen einbezogen.

12 ANZEIGEN VON D-LOGDATEN

12.1 D-LOGSTATISTIKEN (D-Log/Betrachte D-Log/Statistik)
Zeigt die folgenden Statistikdaten flir das D-Log an:

. Anzahl der Messwerte im D-Log (n:)
. Durchschnittlicher Messwert fur

das D-Log (X:)

Niedrigster Messwert im D-Log (Lo:)
Hoéchster Messwert im D-Log (Hi:)
Nennwert (x:)

Bereich (1:): die Differenz zwischen
dem héchsten und niedrigsten
Messwert im D-Log

. Standardabweichung (o:)

. Unterer Grenzwert (=p:) (sofern festgelegt) und die Anzahl der
Messwerte, die unter dem unteren Grenzwert liegen (T=:)

. Oberer Grenzwert (&) (sofern festgelegt) und die Anzahl der
Messwerte, die (iber dem oberen Grenzwert liegen (£2:)
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12.2 D-LOGMESSWERTE (D-Log/Betrachte D-Log/Messwerte)
Zeigt den Messwert zusammen mit der
Datums- und Zeitsignatur fur jeden

Messwert im Los sowie die [ggstrucgc’”]
Zellenreferenz (A1, B3 usw.), bei der der [ ]454?;:”]
Messwert erfasst wurde (nur fiir 14.46 mm

RasterD-Log), an. 14.45 mm

Driicken Sie die M Softtasten, um die
Messwerte zu durchlaufen, und =, um
zum nachsten Bildschirm zu gehen.

. . .. 13:52:25 11/01/24
Messwerte, die aul3erhalb etwaiger fir 138997 ] ];0];24
das D-Log aktivierter Grenzwerte liegen, 135229 11/01/24
werden zusammen mit dem 135230 11/01/24
entsprechenden Grenzwertsymbol links 13:52:32  11/01/24

neben dem Messwert rot angezeigt. 13:5233  11/01/24
T ), wenn der Messwert unter dem
Grenzwert liegt und (&), wenn er Uber
dem Grenzwert liegt.

12.3 D-LOGDIAGRAMM (D-Log/Betrachte D-Log/D-Log Grafik)
Ermdglicht das Betrachten der im D-Log enthaltenen Messwerte in
Form eines Saulendiagramms. Es werden bis zu finf horizontale
Achsen angezeigt, die die folgenden Werte / Statistiken
reprasentieren:

. Hochster Messwert im D-Log® (Hi:)
. Niedrigster Messwert im D-Log® (Lo:)
. Durchschnittlicher Messwert fur
das D-Log® (X:)
. Unterer Grenzwert (F:);
(sofern festgelegt und aktiviert)

«  Oberer Grenzwert (&:);
(sofern festgelegt und aktiviert)

° Fur D-Logs mit mehr als einem Messwert.
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Wenn keine Grenzwerte festgelegt und aktiviert wurden, werden die
Messwerte als weilde vertikale Balken angezeigt. Wenn Grenzwerte
festgelegt und aktiviert wurden, werden innerhalb der Grenzwerte
liegende Messwerte als weil3e Balken und auf3erhalb der Grenzwerte
liegende Messwerte als rote Balken angezeigt.

Wenn das D-Log mehr Messwerte
enthéalt als auf einem Bildschirm
angezeigt werden kénnen, werden
mehrere Messwerte in einem Balken
zusammengefasst. Falls ein einzelner
Messwert innerhalb des
'zusammengefassten Balkens' aulderhalb
der festgelegten Grenzwerte liegt, wird
der gesamte Balken rot angezeigt.

1 PELT T r et
: E 7 8 1 158 19 23

Durch Driicken der Softtaste 'Zoom+'
kann jeder einzelne Messwert angezeigt
werden, wobei die einzelnen aul3erhalb
der festgelegten Grenzwerte liegenden
Messwerte erkennbar sind.

Beim Einzoomen zeigt das Diagramm immer die ersten 25 Messwerte.
Durch Dricken der € Softtaste werden die letzten 25 Messwerte im
D-Log angezeigt.

Durch wiederholtes Driicken der € Softtaste werden die Messwerte
rickwaérts durchlaufen und durch Driicken der = Softtaste werden sie
jeweils um 25 Messwerte vorwarts durchlaufen.

Durch Driicken der Softtaste 'Zoom-' wird wieder zum urspringlichen
Ubersichtsdiagramm umgeschaltet, das alle Messwerte im D-Log
zeigt.

Durch Driicken der Softtaste 'Zuriick' wird das Menu D-Log/Betrachte
D-Log angezeigt.
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14 EINFUHRUNG VON DAKMASTER™

Ultraschallprifungen im Bereich der zerstérungsfreien Prufung (ZfP) erfordern
die Erfassung und Speicherung verschiedener Datentypen fiur spatere Audits und
Berichte: punktuelle Dickenmessungen, Korrosionsraster, A-Scans,

B-Scans und Zugergebnisse.

All diese Daten mussen protokolliert und nachverfolgt werden.DakotaNDT hat
eine Reihe von Datenmanagement-Softwarepaketen entwickelt, die direkt mit
den Datenerfassungsgeraten (Messgeraten) verbunden werden kénnen und
sofort professionelle Berichte erstellen. Dadurch wird eine vollstandige
Rickverfolgbarkeit der Inspektion gewahrleistet und die Einhaltung der jeweils
geltenden Norm nachgewiesen.

Unser kostenloses Softwarepaket DakMaster™ ist die flexibelste
Datenmanagement-Software auf dem Markt. Es wurde entwickelt, um den
anspruchsvollen Anforderungen von Qualitatsprufern gerecht zu werden, und
bietet gleichzeitig maximale Flexibilitat bei der Organisation von Daten in
,Projekten” flr eine einfache Handhabung.

Fur PCs sowie als mobile App fur Android ™- oder iOS-Gerate verfugbar,
ermdglicht DakMaster™, dass DakotaNDT CX-Messgerate Messwerte zur
Archivierung und Berichterstellung an einen PC Ubertragen.

Die Dateniibertragung kann iber USB oder Bluetooth® erfolgen
(modellabhangig).Die Firmware des Messgerats kann vom Benutzer tber
DakMaster™ auf die neueste Version aktualisiert werden, sobald diese verfligbar
ist.

DakMaster™ informiert den Benutzer Gber verfligbare
Updates, wenn das Messgerat mit einem internetféhigen

PC verbunden ist.Fur weitere Informationen zu DakMaster™
scannen Sie den QR-Code oder besuchen Sie
www.dakotandt.com.

15 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

15.1 MESSKOPFE
Die unten aufgelisteten Messkopfe sind mit der
Dakota CX-Produktreihe kompatibel.

Es handelt sich um 'intelligente' angewinkelte Zweielement-Messk&pfe
mit Topfgehduse und permanent angeschlossenem Messkopfkabel.
Die Messkopffrequenz und der Messkopfdurchmesser werden beim
Anschlie3en automatisch vom Messgerat erkannt.

Details des angeschlossenen Messkopfs kdnnen jederzeit mit
Meni/Infos/Sonden Information angezeigt werden.
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15 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

Messkdpfe werden nicht als Standardzubeh6r mitgeliefert und missen
getrennt bestellt werden. Bei der Auswahl eines Messkopfs sollten die
Frequenz, der Durchmesser und das zu prifende Material in Betracht

gezogen werden.

Durch- Geeignet zur Messung von
Bestellnummer | Frequenz

messer cn| p [TIP|GIFTIG|S |G |A | T
T-104-0000 1.0MHz 1/2" Vv v
T-102-1000 2.25MHz 1/4" V|V v
T-104-1000 2.25MHz 1/2" vV v
T-101-2900 5.0MHz 3/16" v vV
T-104-2000 5.0MHz 1/2" v Vv
T-102-2000 5.0MHz 1/4" v Vv
T-042-2700 * 5.0MHz 1/4" v Vv
T-101-3900 7.5MHz 3/16" v vIivv
T-102-3300 * 7.5MHz 1/4" v v vV
T-101-3700 * 7.5MHz 1/4" v VvV
T-102-4000 10.0MHz 1/4" v v | v
Schlussel

C/l = Gusseisen
G/F = Glasfaser
G =Glas

P = Kunststoffe

T/G = DUnne Glasfaser

A = Aluminium

T/P = DlUnne Kunststoffe
S = Stahl
T = Titan

' Beschichtungsdicke, hoch gedampfter Messkopf mit ThruPaint™-Technologie. Nur fiir die Verwendung im
'Echo-Echo-ThruPaint™'-Messmodus - siehe Abschnitt 4.6 'Auswahl des Messmodus' auf Seite de-8.
* Hochtemperatur-Messkopf, geeignet fiir heiRe Oberflachen bis zu 343°C (650°F).

* Messkopf mit héherer Auflésung in Oberflaichennahe, ideal fiir diinne Substrate geeignet.

www.dakotandt.com
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15 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

17.2 KALIBRIERSTANDARDS

Die mit einer Toleranz von +0.1% der
Nenndicke aus 4340-Stahl’ gefertigten
Dakota NDT Kalibrierstandards sind
einzeln oder im Set erhaltlich und
ermdglichen dem Benutzer die Auswahl der
am besten fir seine jeweilige Anwendung
geeigneten Dicken.

Kalibrierstandardsets und einzelne Standards werden mit
Kalibrierzertifikat geliefert.

Beschreibung Bestellnummer
Kalibrierstandardset; T920CALSTD-SET1
Nenndicke: 2 - 30mm (0,08 - 1,18")°

Mit den Nenndicken von; 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30mm

(0,08, 0,20, 0,39, 0,59, 0,79, 0,98 & 1,18")°, einschliellich

Halterung und Kalibrierzertifikat.

Kalibrierstandardset; T920CALSTD-SET?2
Nenndicke: 40 - 100mm (1,57 - 3,94"Y°

Mit den Nenndicken von; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100mm

(1,57, 1,97, 2,36, 2,76, 3,15, 3,54 & 3,94")°, einschliellich

Halterung und Kalibrierzertifikat.

Kalibrierstandardhalterung T920CALSTD-HLD
Geeignet fiir Dicken bis zu 100mm (3,94")°

Hinweis: Dakota NDT empfiehlt, Kalibrierstandards in Anti-Korrosions-Folie
einzuwickeln wéhrend sie nicht benutzt werden.

" Aus anderen Materialien gefertigte Kalibrierstandards sind auf Anfrage erhaltlich. Bitte kontaktieren Sie
Dakota NDT fur weitere Informationen.

¢ Imperiale Werte dienen nur zu Informationszwecken. Kalibrierstandards werden metrisch gefertigt und
gemessen.
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15 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

EINZELNE KALIBRIERSTANDARDS

Nenndicken Nenndicken
Bestellnummer Bestellnummer

mm Zoll® mm Zoll®
T920CALSTD-2 2 0,08 | T920CALSTD-40 40 1,57
T920CALSTD-5 5 0,20 | T920CALSTD-50 50 1,97

T920CALSTD-10 10 0,39 | T920CALSTD-60 60 2,36

T920CALSTD-15 15 0,59 | T920CALSTD-70 70 2,76

T920CALSTD-20 20 0,79 | T920CALSTD-80 80 3,15

T920CALSTD-25 25 0,98 | T920CALSTD-90 90 3,54

T920CALSTD-30 30 1,18 | T920CALSTD-100 | 100 3,94

Hinweis: Dakota NDT empfiehlt, Kalibrierstandards in Anti-Korrosions-Folie
einzuwickeln wéhrend sie nicht benutzt werden.

17.3 ULTRASCHALL-KOPPELMITTEL

Zur Gewabhrleistung der korrekten Funktion des Messgerats muss
sichergestellt werden, dass zwischen dem Messkopf und dem zu
messenden Material kein Luftspalt vorhanden ist. Dies wird durch die
Verwendung von Koppelmittel erzielt.

Eine Flasche mit 120 ml (4 fl oz) Koppelmittel wird als
Standardzubeh6ér mit jedem Messgeréat geliefert. Andere Grél3en sind
extra zu bestellen.

Beschreibung Bestellnummer
120 ml (4 fl oz) 192015701

120 ml (4 fl oz) - 5 Stlick 192015701-5
300 ml (10 fl oz) 192024034-7
500 ml (17 fl oz) 192024034-8
3,81 (1 US Gallon) 192024034-3
Hochtemperatur: 60 ml (2 fl 0z) 192024034-9
Hochtemperatur: 60 ml (2 fl oz) - 2 Stlick 192024034-10

Zur Verwendung mit Hochtemperatur-Messkdépfen -
siehe Abschnitt 17.1 ‘Messképfe’ auf Seite de-31.

 Imperiale Werte dienen nur zu Informationszwecken. Kalibrierstandards werden metrisch gefertigt und
gemessen.

www.dakotandt.com de-34
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16 GARANTIE

Dakota CX-DL-Messgeréate sind durch eine 24-monatige Garantie
gegen Fertigungsfehler geschitzt, die Kontamination und Verschleil®

ausschliel3t.

Messkdpfe sind durch eine 90-tdgige Garantie geschutzt.

17 TECHNISCHE DATEN

Modell CX8-DL
Impuls-Echo 0,63 - 500mm (0,025 - 20")
Dicken-
bereich”® Echo/Echo
ThruPaint™ 2,54 - 20mm (0,100 - 0,787")
Imouls-Echo 0,63 - 9,99mm: £0,05mm; 10 - 500mm: +0,5%
P (0,025 - 0,393": £0,004"; 0,394 - 20": £0,5%)
Accuracy
Echo/Echo 2,54 - 9,99mm: +0,05mm; 10 - 20mm: £0,5%
ThruPaint™ (0,100 - 0,393": £0,004"; 0,394 - 0,787": £0,5%)

Schallgeschwindigkeit

1,250 - 10,000m/s (0,0492 - 0,3937 Zoll/us)

Auflésung 0,1mm (0,01") oder 0,01mm (0,001") - wéhlbar
4 Hz (4 Messungen pro Sekunde)
Messrate 8 Hz (8 Messungen pro Sekunde)

16 Hz (16 Messungen pro Sekunde)

Messgeratespeicher

100.000 Messwerte in bis zu 1.000 D-Logs

Betriebstemperatur

-10 bis +50°C (14 bis 122°F)

Energieversorgung

2 AA-Batterien

Batteriege-
brauchsdauer”

Alkalibatterien: Ca. 15 Stunden
Lithiumbatterien: Ca. 28 Stunden

Gerategewicht

1819 (6.40z)

mit Batterien, ohne Messkopf

Gerateabmessungen

145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.46")
ohne Messkopf

Verwendbar gemafl: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

® Der Dickenbereich ist abhdngig vom gemessenen Material und dem verwendeten Messkopf.
" Im kontinuierlichen Messbetrieb mit einer Messrate von 4 Hz. Lithium- oder wiederaufladbare Batterien

kénnen abweichen.

de-35
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18 LEGAL NOTICES & REGULATORY INFORMATION

Konformitatserkldrung
Die Dakota CX8-DL entsprechen den Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien:

2014/53/EU Funkanlagen Richtlinie
2014/30/EU Elektromagnetische Vertraglichkeit Richtlinie
2011/65/EU Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in

Elektro- und Elektronikgeraten (RoHS).
Die Konformitatserklarung steht unter der folgenden Adresse zum Download bereit:
https://downloads.dakotandt.com/declaration_of Conformity/German/DoC_CX8-DL.pdf
Betriebsfrequenzbereich: 2,402 - 2,480 MHz
Maximale Sendeleistung: <4 dBm
Der USB-Anschluss dient nur zur Datentbertragung und darf nicht tGber einen USB-Netzadapter am Netzstrom
angeschlossen werden.
Dieses Gerét ist mit Teil 15 der FCC-Richtlinien kompatibel. Sein Betrieb ist vorbehaltlich der beiden folgenden Bedingungen
zulassig: (1) Dieses Gerat darf keine schadlichen Interferenzen verursachen und (2) dieses Gerat muss jegliche empfangene
Interferenzen annehmen, einschliel3lich Interferenzen, die einen unerwiinschten Betrieb verursachen kénnen.
Der Zugriff auf das ACMA-Konformitatszeichen, Giteki-Zeichen, seine Verordnungsnummer, die FCC-ID und Bluetooth
SIG QDID sind abrufbar Gber: Meni/Infos/Legal/Behdrdlich
HINWEIS: Dieses Gerat wurde getestet und als konform mit den Grenzwerten fiir ein digitales Gerat der Klasse B geman
Teil 15 der FCC-Richtlinien befunden. Diese Grenzwerte sind fir die Bereitstellung eines angemessenen Schutzes gegen
schédliche Interferenzen in hauslichen Einrichtungen ausgelegt. Dieses Gerat erzeugt und verwendet Funkfrequenzenergie
und kann diese ausstrahlen. Bei seiner nicht den Anleitungen entsprechenden Installation und Verwendung kann es
schadliche Interferenzen der Funkkommunikation verursachen. Es kann jedoch nicht garantiert werden, dass in einer
bestimmten Einrichtung keine Interferenzen auftreten werden. Falls dieses Gerat schadliche Interferenzen des
Rundfunk- oder Fernsehempfangs verursacht, was durch Aus- und Einschalten des Geréts ermittelt werden kann, ist der
Benutzer gehalten, zu versuchen, die Interferenzen anhand einer oder mehrerer der folgenden Maf3nahmen zu beheben:
-- Empfangsantenne neu ausrichten oder an einem anderen Ort aufstellen.
-- Distanz zwischen Geréat und Empfanger vergréfiern.
-- Gerat an eine Steckdose in einem anderen Stromkreis anschlieRen als dem vom Empfanger verwendeten.
-- Den Rat des Handlers oder eines erfahrenen Rundfunk-/Fernsehtechnikers einholen.
Zur Erfillung der FCC-Strahlenbelastungsrichtlinien fir mobile und Basisstation-Sendegeréate sollte wahrend des Betriebs
ein Abstand von mindestens 20 cm zwischen der Antenne dieses Gerats und Personen eingehalten werden. Zur
Gewahrleistung der Konformitét wird ein Betrieb mit einem geringeren als diesem Abstand nicht empfohlen. Die fiir diesen
Sender verwendeten Antennen dirfen nicht am selben Ort wie eine andere Antenne oder ein anderer Sender platziert oder
in Verbindung mit diesen betrieben werden.
Nicht ausdriicklich von Elcometer Limited genehmigte Anderungen kénnten im Erléschen der Betriebserlaubnis des
Gerats gemal FCC-Richtlinien resultieren.
Dieses Gerét entspricht der/den lizenzfreien RSS-Norm/en von Industry Canada. Sein Betrieb ist vorbehaltlich der beiden
folgenden Bedingungen zulassig: (1) Dieses Gerat darf keine Interferenzen verursachen und (2) dieses Geréat muss jegliche
Interferenzen annehmen, einschliellich Interferenzen, die einen unerwiinschten Betrieb des Geréts verursachen konnen.
Dieses digitale Gerat der Klasse B entspricht der Norm CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B).
elcometer ist ein eingetragenes Warenzeichen der Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU,
GroRbritannien und Nordirland.
DakMaster™ ist ein Markenzeichen der Elcometer Limited, Edge Lane,Manchester, M43 6BU, GroRbritannien und
Nordirland.
EBBIuetuoth* ist eine Handelsmarke im Eigentum der Bluetooth SIG Inc und lizenziert fir
Elcometer Limited.

Alle anderen Handelsmarken sind anerkannt.
DakotaNDT gehért zur Elcometer Gruppe

Dieses Produkt ist in einem Karton verpackt. Stellen Sie bitte sicher, dass alle Verpackung auf umweltvertréagliche
Weise entsorgt wird. Lassen Sie sich von Ihrer értlichen Umweltbehdrde weiterberaten.

Hauptniederlassung: Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU, GroR3britannien und Nordirland.
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19 ANHANG 1: VORBEREITEN DER PRUFFLACHE

Bei der Ultraschall-Dickenprifung sind die Form und Rauheit der
Prifflache von grundlegender Bedeutung. Raue, unebene Flachen
kénnten die Durchdringung des Materials durch den Ultraschall
einschranken und in instabilen und deshalb unzuverlassigen
Messwerten resultieren.

Die zu messende Flache sollte sauber und frei von kleinen Teilchen,
Rost oder Schuppen sein. Das Vorhandensein derartiger Hindernisse
verhindert das ordnungsgemale Aufsetzen des Messkopfs auf die
Oberflache.

Haufig lassen sich Oberflachen mit einer Drahtbirste oder einem
Schaber reinigen. In extremeren Fallen kann ein Exzenter- oder
Winkelschleifer verwendet werden. Es ist jedoch darauf zu achten,
keine Furchen in die Oberflache zu schleifen, da dies eine
ordnungsgemalie Koppelung des Messkopfs verhindert.

Extrem raue Flachen wie zum Beispiel buckelige
Gusseisenoberflachen sind am schwierigsten zu messen. Derartige
Oberflachen wirken sich auf den Schallstrahl wie Milchglas auf Licht
aus. Der Strahl wird diffus und in alle Richtungen gestreut.

Neben der Beeintrachtigung der Messung tragen raue Oberflachen
auch zum Gbermaldigen Verschleily des Messkopfs bei, insbesondere,
wenn der Messkopf tber die Oberflache 'geschruppt' wird.
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User Guide
Dakota CX8-DL

Medidor Ultrasonico de Espesor de Materiales
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R () 7 C €5
SFEH®

Para despejar cualquier duda, consulte la version original en inglés.
Dimensiones del medidor: 145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.46") - sin transductor
Peso del medidor: 181g (6.40z) - including batteries, without transducer

Dakota CX8-DL y disponible como accesorio pueden descargarse desde nuestro sitio web:
www.elcometer.com/sds o escaneando el cddigo QR.

© Elcometer Limited 2026. Todos los derechos reservados. Este documento ni ningun fragmento del mismo
pueden reproducirse, transmitirse, transcribirse, almacenarse (en un sistema de recuperacion o de otro tipo) ni
traducirse a ningun idioma, en ningun formato ni por ningun medio (ya sea electronico, mecanico, magnético,
optico, manual o de otro tipo) sin permiso previo y por escrito de Elcometer Limited.

es-1 www.dakotandt.com



Dakota NDT

1 DESCRIPCION GENERAL DEL MEDIDOR

O©CoONOOOLPR, WN -

@
@
@
®
® @
®
®

Indicadores LED: Rojo (izquierdo), Verde (derecho)

Pantalla LCD

Teclas programadas

Tecla de encendido/apagado

Disco cero

Punto de conexion del transductor

Conector de salida de datos USB (bajo la cubierta)
Compartimento de pilas (apertura/cierre mediante un 4 de vuelta)
Conexioén de correa para colgar de la muifeca

2 CONTENIDO DE LA CAJA

Medidor de espesor de materiales por ultrasonido Dakota
Gel ultrasénico; 120 ml (botella de 4 onzas de fluido)

2 pilas AA

Cubierta protectora

Estuche de transporte

Arnés para mufieca

3 protector de pantalla

Cable USB

Certificado de calibracion

Guia del usuario

www.dakotandt.com es-2
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3 USING THE GAUGE

a

b

- oSKQ ™Mo

— Wh-

<

Alimentacion: Pilas - ® ®

incluido indicador de duracién de pilas ®

Bluetooth activado - ©

Gris: no emparejado, Verde: emparejado © @

Limites activados (con Numero %

de indice de limites) - Rojo: limite superado ®
» © ®

Modo de medicion -

P-E: Pulso Eco; E-E: Eco/Eco ThruPaint™; VM: ®

Modo velocidad @ D

Método de calibracion @ ®

Calibracion: Velocidad del sonido

Tipo de D-Log - Secuencial

Indicador de estabilidad de la lectura %

Unidades de medida - mm, Inch

(pulgada), m/s, in/us (pulg./us)

Tecla programada Menu

Tecla programada Pantalla %

Tecla programada D-Log ®

Guardar valor de lectura actual

Valor de lectura -

Alta resolucién; 0,01 mm (0,001 pulg.) ®

Estadisticas seleccionadas por el
usuario - maximo de 8
Nombre del D-Log -

cuando se utilizan D-Log

Fecha y hora -
cuando esta activado y no se utilizan D-Log

Alimentacion: USB

Calibracion: Espesor del material -
Modo velocidad

Modo escaner activado -
el icono parpadea durante la exploracion

Iniciar / Finalizar exploracion -
en modo escaner

B-Scan

Referencia de celda -
en D-Log de cuadricula

Advertencia activada de lectura fuera de calibracidon
Tipo de D-Log - Cuadricula; direccién de incremento: transversal
Valor de lectura - Baja resolucién; 0,1 mm (0,01 pulg.)

es-3 www.dakotandt.com
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4 INTRODUCCION

4.1 ASEGURARSE DE QUE SU MEDIDOR TENGA EL FIRMWARE
MAS RECIENTE Y ACTUALIZAR SU MEDIDOR

Para asegurarse de que su medidor tenga el firmware mas actualizado, lo
que le permitira beneficiarse de las funciones y funcionalidades mas
recientes, recomendamos conectar el medidor a DakMaster™ de forma
regular y antes del primer uso.

Simplemente conecte el medidor mediante USB a un ordenador con
conexion a internet que ejecute DakMaster™ vy utilice la funcién ‘Conectar
medidor’. Si hay disponible una version posterior del firmware del medidor,
se mostrara ‘Actualizar medidor’ a la derecha de los detalles del medidor.
Haga clic en ‘Actualizar medidor’ para instalar el firmware mas
reciente.Para obtener mas informacion sobre DakMaster, consulte la
seccion 14 en la pagina es-31.

4.2 INSTALACION DE LAS PILAS

Cada medidor se suministra con 2 pilas AA

alcalinas.

Para introducir o sustituir las pilas:

1 Levante el pestillo de la tapa del
compartimento de las pilas y girelo en
sentido antihorario para retirar la tapa.

2 Introduzca 2 pilas asegurandose de que la
polaridad sea correcta.

3 Vuelva a colocar la tapa y gire el pestillo en sentido horario para
cerrarlo.

El estado de las pilas se indica mediante un simbolo situado en la parte
superior derecha de la pantalla (_1ll):
» Simbolo de pila llena (verde) = pilas totalmente cargadas
» Simbolo de pila vacia (rojo intermitente) = pilas con el minimo
nivel sostenible

4.3 CONEXION DE UN TRANSDUCTOR

El medidor Dakota CX8-DL es compatible con cualquier conector dual
LEMO estandar de la industria; consulte la Seccion 15.1,
«Transductores», en la pagina es-31.

1. Alinee el conector del transductor con los orificios de la base del
medidor.

2. Empuje el transductor dentro del medidor, asegurandose de que
el conector quede completamente encajado.
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3. Pulse Menu/Cambiar detalles del
transductor para comprobar que los
detalles del transductor almacenados en
el medidor coinciden con los del
transductor actualmente conectado.

4. Pulse «OK» si los datos son correctos o
seleccione «Ajustar» para modificarlos.
Utilice las teclas de funcion AW para
resaltar cada opcion por turno y pulse
«Seleccionary» para ajustarla. Una vez
modificados todos los datos, pulse «Atras»
para volver a la pantalla Confirmar
transductor y, a continuacion, pulse «OK».

A continuacion, se le preguntara al usuario si
desea calibrar el transductor conectado;
siga las instrucciones en pantalla para continuar. Serial Number-

4.4 SELECCION DEL IDIOMA

1 Mantenga pulsado el boton de
encendido/apagado hasta que aparezca
el logotipo de Dakota NDT.

2 Pulse Menu/Ajuste/ldioma y seleccione su
idioma empleando las teclas programadas M.

3 Siga los menus de la pantalla.

Para acceder al menu de idiomas en otro idioma:

1 Apague el medidor.

2 Mantenga pulsada la tecla programada izquierda y encienda el medidor.
3 Seleccione su idioma empleando las teclas programadas M.

45 SAJUSTES DE PANTALLA
El usuario puede definir diversas configuraciones de pantalla mediante
Menu/Ajuste/Ajustes de pantalla, que son:

. Brillo de pantalla; puede configurarse como “Manual” o
“Auto”: el brillo se ajusta automaticamente empleando el
sensor de luz ambiental del medidor.

. Tiempo de espera de pantalla; la pantalla se atenua si
permanece inactiva mas de 15 segundos y se apaga si esta
inactiva el periodo definido. Pulse cualquier tecla o toque el
medidor para reactivarlo. El medidor también puede apagarse
automaticamente después de un periodo de inactividad
definido por el usuario a través de Menu/Ajuste/Autoapagado.
El ajuste predeterminado es 5 minutos.
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46 CONFIGURACION DE LA PANTALLA DE LECTURA

La pantalla LCD en color se divide en dos mitades, pantalla superior y pantalla
inferior. El usuario puede definir la informacién que debe mostrarse en cada mitad:
lecturas, estadisticas seleccionadas, grafico de secuencia, grafico de barras, lecturas
y diferencial® y B-Scan .

Para configurar la pantalla:

1 Pulse Pantalla/Ajuste de pantalla/Parte superior pantalla (o bien Parte inferior
pantalla, segun sea necesario).

2 Utilice las teclas programadas M para resaltar la opcion requerida y pulse
“Selecc.”.

Si se selecciona “Ninguno” para una mitad y Lecturas

“Lecturas”, “Grafico de secuencia" o “B-Scan”
para la otra mitad, las lecturas, el grafico de
secuencia o B-Scan ocuparan toda la pantalla.
Si se selecciona cualquier otra combinacion de
opciones, los datos se mostraran en la pantalla
superior o inferior, segun se especifique.

. Ninguno; no se muestra ninguna
informacion.
. Lecturas; se muestra el valor de lectura. : 65 x: 14762 y
y g . : 939 Hi: 19.60
. Estadisticas seleccionadas: se pueden - 333 3 1300
mostrar hasta 8 valores estadisticos, segun A Ay
los defina el usuario mediante ] 4 47 N

Pantalla/Estadisticas/Seleccionar
estadisticas.Seleccione entre: numero de
lecturas, media, lectura mas baja, lectura
mas alta, desviacion estandar, valor del
limite inferior, numero por debajo del limite
inferior, valor del limite superior, nimero por
encima del limite superior, rango y valor

. nominal.

. Grafico de secuencia; grafico lineal de
tendencia de las ultimas 20 mediciones
que se actualiza automaticamente tras
cada lectura.

. Grafico de barras; representacion
analdgica del valor de medicién actual
junto con las lecturas maxima (Hi),
minima (Lo) y media (X). El grafico se
actualiza automaticamente al tomar cada
lectura.

. Lecturas y diferencial’ ; se muestra la ultima
lectura junto con la variacion del valor nominal
establecido a través de Menu/Limite de
Memorias/Crear limite de memoria/Ajust. Val. Nom.

Grafico de secuencia

* No disponible en “Modo escaner” (consulte la Seccion 10.3,
“Toma de una lectura en modo de exploracién”, en la pagina es-24).
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B-Scan (solo CX8-DL); disponible en modo “Pulso Eco” o
“Eco/Eco ThruPaint™”, consulte la Seccién 4.6, “Seleccion del
modo de medicidon”, en la pagina es-8; B-Scan proporciona una
vista de corte transversal del material comprobado basada en el
tiempo. Se muestran las lecturas tomadas, las lecturas
guardadas, la maxima (Hi), la minima (Lo) y la media (X) junto
con los valores de limite maximo y/o minimo (si se ha
establecido y activado).

El espesor del material se ilustra
mediante areas sombreadas de color
gris y rojo; rojo si las lecturas estan
fuera de los limites (si se ha establecido
y activado). Las lecturas que se guardan
en el medidor o en la memoria del D-Log
se muestran como barras verticales
blancas o rojas; rojas si las lecturas
estan fuera de los limites (si se ha
establecido y activado).

La escala vertical B-Scan puede establecerse como 'Auto’, o bien
el usuario puede establecer la escala mas adecuada para el
espesor del material a comprobar.

B-Scan

Cuando ‘Profundidad inicial’ y ‘Profundidad maxima’ se
establecen como 'Auto’, la escala se determina por las lecturas
maxima y minima tomadas.

Para establecer la resolucion de B-Scan:

1

2

Pulse Pantalla/Ajuste de pantalla/B-Scan Escala/B-Scan Inicio, o
bien ‘B-Scan Profundidad’, segun resulte necesario).

Utilice las teclas programadas M para seleccionar ‘Auto’ y
pulse ‘Ok’ 0, como alternativa, utilice las teclas programadas MW
para establecer el valor requerido, pulsando la tecla programada
=>» para desplazarse al siguiente digito, y pulse ‘Ajustar’.

Repita el paso 2 para ‘B-Scan Profundidad’, (o ‘B-Scan Inicio’,

segun sea necesario).
» La configuracion predeterminada es ‘B-Scan Inicio’ = 0; ‘B-Scan
Profundidad’ = ‘Auto’

es-7
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4.7 SELECCION DEL MODO DE MEDICION

Pueden seleccionarse tres modos de medicién; “Pulso Eco”, “Eco/Eco
ThruPaint™” y “Modo velocidad”. Para obtener una explicacion de los
diferentes modos, consulte la Tabla 1: Modos de medicion.

Para seleccionar el modo de medicion, pulse Menu/Ajuste/Lectura/
Modo de medida.

TABLA 1: MODOS DE MEDICION

MOdP _d’e Icono | Descripcidn

medicion

Pulso Eco P-E | Se mide el espesor total desde la base del

(PE) transductor hasta el limite de densidad del
material (normalmente la pared posterior).
Adecuado para la medicion de materiales de entre
0,63 mm y 500 mm (0,025 pulg. a 20 pulg.)’ de
espesor.

Eco/Eco E-E | Se omite un revestimiento de hasta 2,0 mm (0,08

ThruPaint™ pulg.) de espesor y se mide el espesor del

(EE) material desde la superficie superior del material
hasta el limite de densidad del material
(normalmente la pared posterior). Adecuado para
la medicion de materiales de entre 2,54 mm y
20 mm (0,100 pulg. a 0,787 pulg.)’ de espesor.

Modo VM | Mide la velocidad del sonido del material. Idéneo para

velocidad (VM) medir la homogeneidad de un material/una aleacion.

Nota: El medidor deberia recalibrarse al cambiar el modo de medicion - consulte la
Seccion 8, “Calibracion del medidor”, en la pagina es-14. El icono de
calibracion parpadeara intermitentemente para indicar que es necesaria la
recalibracion.

4.8 SELECCION DE LA UNIDAD DE MEDIDA
Hay disponibles diversas unidades de medida, dependiendo del modo
seleccionado; consulte la Tabla 2: Unidades de medida.

Para seleccionar la unidad de medida, pulse Menu/Ajuste/Unidades.

® Elrango de espesor depende del material que se esté midiendo y del transductor utilizado.
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TABLA 2: UNIDADES DE MEDIDA
Modo de medicion Icono mm Inch m/s in/ps
(pulgada) (pulg./ps)
Pulso Eco (PE) P-E v v
Eco/Eco ThruPaint™ (EE) E-E v 4
Modo velocidad (VM) VM v v

4.9 SELECCION DE LA VELOCIDAD DE MEDICION Y

LA RESOLUCION
El usuario puede seleccionar entre tres velocidades de repeticion de la
medicién: 4, 8 y 16 Hz - el medidor tomara 4, 8 o 16 lecturas por
segundo, dependiendo de la velocidad seleccionada.

Para seleccionar la velocidad de las lecturas, pulse Menu/Ajuste/
Lectura/Ratio de lectura. En “Modo escaner” - consulte la Seccién 10.3
“Toma de una lectura en modo de exploracion”, en la pagina es-22 - la
velocidad de lectura se establece en >16 Hz (16 lecturas por segundo).

Los medidores tienen una resolucion de lectura ajustable por el usuario
de 0,1 mm (0,01 pulg.) - “Baja” 0 0,01 mm (0,001 pulg) - “Alta”, que
proporciona lecturas mas precisas al medir materiales mas delgados.

Para seleccionar le resolucion de lectura, pulse Menu/Ajuste/Lectura/
Resolucién y seleccione “Minimo” o “Maximo”, segun resulte oportuno.

4.10 SELECCION DEL NIVEL DE GANANCIA

Hay disponibles tres ajustes de ganancia seleccionables por el usuario:
'Bajo’, 'Medio' o 'Alto’. El voltaje del emisor de impulsos al transductor se
ajusta a tres niveles predefinidos utilizando esta funcién. 'Medio' es el
recomendado, siendo 'Bajo' y 'Alto’' seleccionables para permitir la
medicién en materiales mas complicados.

Para seleccionar el nivel de ganancia deseado, presione
Menu/Configuracién/Lectura/Ganancia y seleccione 'Bajo’,
'Medio' 0 'Alto’ segun sea necesario.
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Los limites son niveles de tolerancia aceptables conforme a la definicion del
usuario, lo que permite al usuario comparar lecturas con valores predefinidos. El
modelo CX8-DL permite almacenar un total de 40 limites preprogramados.

Los limites pueden crearse en el medidor o a través de PC empleando
DakMaster™ y guardarse en la memoria del medidor para seleccionarlos en el
futuro. Utilizando DakMaster™, es posible transferir los limites guardados a otros
medidores CX8-DL.

Cada limite puede constar de un valor nominal o meta (x:) - requerido para
'Lecturas y diferencial' - un valor de limite bajo () y/o alto (&L-).

Pueden crearse limites para lecturas individuales o cuando se abre un nuevo
D-Log; consulte las Secciones 5.1 y 5.2. Cada D-Log puede tener valores de limite
diferentes.

Al crear los limites, éstos se almacenan en la memoria de limites del medidor y
estan disponibles para su seleccién en el futuro; consulte la Seccién 5.3.

Es posible cambiar el nombre de los limites guardados y modificar los valores en
cualquier momento; consulte las Secciones 5.4y 5.5.

5.1 CREACION DE LIMITES PARA LECTURAS INDIVIDUALES

1 Pulse Menu/Limite de Memorias/Crear limite de memoria/Ajustar Superior; o
bien ‘Ajustar Inferior’.

2 Utilice las teclas programadas M para establecer el valor requerido y pulse
‘Ajustar’.

3 Si es preciso, repita el paso 2 para ‘Ajustar limite inferior’, o bien ‘Ajustar
limite superior’ y ‘Ajust. Val. Nom.’.

4 Cuando se hayan establecido todos los valores, utilice las teclas
programadas M para resaltar ‘Guardar limite de memoria n’ y pulse
‘Selecc.’ para guardar.

» Los limites son especificos del modo de medicién que se utiliza al crearlos.

5.2 CREACION DE LiMITES PARA UN NUEVO D-LOG

1 Pulse D-Log/Nuevo D-Log/Limites Del D-Log/Crear limite de
memoria/Ajustar Superior; o bien ‘Ajustar Inferior’.

2 Utilice las teclas programadas M para establecer el valor requerido y pulse
‘Ajustar’.

3 Si es preciso, repita el paso 2 para ‘Ajustar Inferior’, o bien ‘Ajustar Superior’
y ‘Ajust. Val. Nom.’.

4 Cuando se hayan establecido todos los valores, utilice las teclas
programadas M para resaltar ‘Guardar limite de memoria n’ y pulse
‘Selecc.” para guardar.

» Los limites son especificos del modo de medicion que se utiliza al crearlos.
» Los limites de D-Log pueden verse en cualquier momento a través de
D-Log/Revisar lote/Informacién del D-Log.
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5.3 SELECCION DE LIiMITES GUARDADOS
1 Pulse Menu/Limite de Memorias/Seleccionar limite de memoria o,
cuando se encuentre en el modo D-Log, pulse D-Log/Nuevo
D-Log/Limites Del D-Log/Seleccionar limite de memoria.
2 Utilice las teclas programadas MM para resaltar el limite de memoria
requerido y pulse ‘Selecc.’.
» Solo estan disponibles para seleccion los limites especificos del modo de
medicion utilizado.
» D-Log limites de D-Log pueden verse en cualquier momento a través de
D-Log/Revisar D-Log/Informacion del D-Log.

Cuando se utiliza un limite de memoria, aparece“% a la derecha de la
pantalla de medicién, donde n = el numero de indice de limite).

Si una medicion queda fuera de los limites
ajustados, el icono de limite correspondiente, el
valor de lectura y el diferencial de lectura (si
esta activado) cambian a rojo, el LED rojo
parpadea y la alarma pita.

5.4 CAMBIO DEL NOMBRE DE LOS
LIMITES

1 Pulse Menu/Limite de Memorias/Editar limite de memoria/Renombrar
limite de memoria.

2 Utilice las teclas programadas M para resaltar el limite de memoria y
pulse ‘Selecc.’.

3 Utilice las teclas programadas €=» para cambiar el nombre del limite
de memoria.

4 Seleccione ‘Ok’ para guardar los cambios o ‘Escape’ para salir y
prescindir de las modificaciones realizadas.

5.5 MODIFICACION DE LiMITES

1 Pulse Menu/Limite de Memorias/Editar limite de memoria/Modificar
limite de memoria.

2 Utilice las teclas programadas M para resaltar el limite de memoria
que desea modificar y pulse ‘Selecc.’.

3 Utilice las teclas programadas MM para resaltar ‘Ajustar Superior’ (o
‘Ajustar Inferior’) y pulse ‘Selecc.’.

4 Utilice las teclas programadas MM para establecer el valor requerido y
pulse ‘Ajustar’.

5 Si es preciso, repita los pasos 3-4 para ‘Ajustar Inferior’ (o
‘Ajustar Superior’) y ‘Ajust. Val. Nom.’.

6 Cuando se hayan modificado todos los valores de la forma requerida,
utilice las teclas programadas M para resaltar ‘Guardar limite de
memoria n’ y pulse ‘Selecc.’ para guardar los cambios.
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Es importante ajustar el punto cero para el transductor. Si no se ajusta el punto
cero correctamente, todas las mediciones seran incorrectas.

El medidor recordara el ultimo punto cero. No obstante, es conveniente ajustar
el punto cero siempre que se encienda el medidor y cuando se haya utilizado un
transductor diferente. Ello garantizara que el punto cero sea correcto.

Para ajustar el punto cero:

1. Conecte un transductor al medidor; consulte
la seccidn 4.3 en la pagina es-4.

» IMPORTANTE: Compruebe que los datos del
transductor almacenados en el medidor coinciden
con los del transductor actualmente conectado
mediante Menu/Cambiar detalles del transductor.

» La cara de desgaste del transductor debe estar
limpia y libre de residuos.

Place Transducer

2. Si el medidor esta apagado, pulse el boton de On Zero Disk
encendido/apagado para encenderlo. ; With Couplant
Aparecera la pantalla Confirmar transductor,
que mostrara los ultimos datos del
transductor almacenados.

» Si los datos son correctos para el transductor que
se esta utilizando, seleccione «OK». A
continuacion, se le preguntara al usuario si desea
realizar una calibracion de 1 punto. Si se
selecciona «No», continue con el paso 3. Si se
selecciona «Si», se le preguntara al usuario si
desea ajustar el cero; seleccione «Si» y continle
con el paso 4.

» Si los datos no son correctos, seleccione
«Ajustar» para modificarlos. Utilice las teclas de
funcién arriba y abajo para resaltar cada opcién
por turno y pulse «Seleccionar» para ajustarla.
Una vez modificados todos los datos, pulse
«Atras» para volver a la pantalla Confirmar
transductor y, a continuacioén, pulse «OK».A
continuacion, se le preguntara al usuario si desea
realizar una calibracion de 1 punto. Si se
selecciona «No», continue con el paso 3. Si se
selecciona «Siy, se le preguntara al usuario si
desea ajustar el cero; seleccione «Si» y contintue
con el paso 4.

Lift Transducer

-0.05

3. Pulse Menu/Calibracion/Ajuste de cero y
aplique gel

4.Aplique acoplante al disco de cero.
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4 Cuando se le indique, presione el
transductor sobre el disco cero,
asegurandose de que esté plano Replace Transducer

contra la superficie. On Zero Disk
Or Press Zero

» La pantalla mostrara un valor de espesor
ue se actualiza constantemente. La :
gstabilidad de la lectura se muestra en la —005
barra de estabilidad de la parte derecha
de la pantalla. Una lectura valida tiene
una estabilidad de 5 o superior.
5 Retire el transductor del disco cero.
La ultima lectura se mantiene en la
pantalla. Si no es representativa,

repita el paso 4.

» El uso excesivo de gel puede ocasionar
una lectura distorsionada cuando el
transductor se retira de la superficie.

6 Pulse “Cero” para ajustar el punto cero.

Para ajustar el punto cero en cualquier momento, pulse
Menu/Calibracién/Ajustar cero y siga las instrucciones en pantalla.

7 METODOS DE CALIBRACION

Para que el medidor realice mediciones precisas, debe ajustarse con
la velocidad de sonido correcta para el material que se esta midiendo.

Cada material tiene una velocidad de sonido diferente. Por ejemplo, la
velocidad del sonido a través del acero es de 5920 m/s
(aproximadamente 0,233 pulg./us) y la velocidad del sonido a través
del aluminio es de 6350 m/s (aproximadamente 0,248 pulg./us).

Ajustar la calibracion es crucial para que el medidor funcione
correctamente. El procedimiento de calibracidon debe realizarse
cuando se cambia el modo de medicién, el transductor y/o el tipo de
material.

Hay disponibles diversos métodos de calibracion, dependiendo del
modo de medicidn seleccionado; consulte la Tabla 3: Métodos de
calibracion.

Para seleccionar el método de calibracién, pulse Menu/Calibraciéon/
Método Cal.
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TABLA 3: METODOS DE CALIBRACION

Método de

. hy! Icono | Descripcion
calibracidén

1 Punto Este es el procedimiento de calibracion mas
sencillo y el mas utilizado. Tras ajustar el punto
meam | CErO - consulte la Seccion 6, “Especificacion del
punto cero”, en la pagina es-12 - se toma y ajusta
una lectura en una pieza de muestra sin
revestimiento del material a comprobar de un
espesor conocido. Una vez introducido y
confirmado el espesor, se muestra la velocidad
de sonido derivada.

2 Puntos Este método permite mayor precision en rango
pequenos. Se toman y ajustan lecturas en dos
piezas de muestra sin revestimiento del material
a comprobar de dos espesores diferentes y
conocidos. Una vez introducido y confirmado el
segundo espesor, se muestra la velocidad de
sonido derivada.

Calibracion mediante la velocidad del sonido en
un material, seleccionada de una lista predefinida
de materiales almacenada en el medidor.

Material®

Velocidad® . Calibracion mediante la velocidad del sonido
T conocida del material sometido a prueba.

Ajuste espesor Para su uso en “Modo velocidad” - consulte la
Seccion 4.7, “Seleccion del modo de medicion”,
en la pagina es-8 - la calibracion se realiza
empleando el espesor conocido del material a
comprobar.

Calibracion De Calibracion mediante la calibracion

Fabrica predeterminada en fabrica de la velocidad del
sonido estandar del acero, 5920 m/s
(aproximadamente 0,233 pulg./us).

° ‘Los métodos de calibracion “Material” y “Velocidad” son Utiles cuando no hay disponibles piezas de
muestra sin revestimiento.
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8.1 UTILIZACION DE LA CALIBRACION 1 PUNTO

Este procedimiento requiere una pieza de muestra sin revestimiento del material
a comprobar, cuyo espesor exacto se conoce (habiendo sido medido por otro
medio) o un patrénn de calibracién - consulte la Seccion 15.2, “Patrones de
calibracion”, en la pagina es-33.
El método de calibraciéon seleccionado actualmente se indica mediante el icono
situado a la derecha de la pantalla.
1. Conecte un transductor al manémetro; consulte la seccidén 4.3 en la pagina
es-4.
» IMPORTANTE: Compruebe que los datos del transductor almacenados en el
manoémetro sean los mismos que los del transductor conectado actualmente mediante
Menu/Cambiar datos del transductor.

» La superficie de desgaste del transductor debe estar limpia y libre de cualquier
residuo.

2. Si el manémetro esta apagado, pulse el botdn de encendido/apagado
para encenderlo. Aparecera la pantalla Confirmar transductor, que

mostrara los ultimos datos del transductor almacenados.

» Si los datos son correctos para el transductor que se esta utilizando, seleccione
«Aceptar». A continuacion, se preguntara al usuario si desea realizar una calibracion
de 1 punto. Si se selecciona «No», continte con el paso 3. Si se selecciona «Si», se
pedira al usuario que realice un «Ajuste de cero» para establecer el punto cero del
transductor, lo cual se recomienda antes de calibrar el manémetro; consulte la
seccidn 6 en la pagina es-12. Cuando se le solicite, siga las instrucciones en pantalla
y, a continuacién, continue con el paso 4.

» Si los datos no son correctos, seleccione «Ajustar» para modificarlos. Utilice las
teclas programables €€ para resaltar cada opcidn por turno y pulse «Seleccionar»
para ajustarla. Una vez que se hayan modificado todos los datos, pulse «Atras» para
volver a la pantalla Confirmar transductor, seguido de «Aceptar». A continuacion, se
preguntara al usuario si desea realizar una calibracién de 1 punto. Si se selecciona
«No», continte con el paso 3. Si se selecciona «Si», se pedira al usuario que realice
un «Ajuste de cero» para establecer el punto cero del transductor, lo cual se
recomienda antes de calibrar el manémetro; consulte la seccidén 6 en la pagina es-12.
Cuando se le solicite, siga las instrucciones en pantalla y, a continuacién, continte
con el paso 4.

. Pulse Menu/Calibracion/Método Cal y seleccione “1 Punto”.

. Cuando se le indique, aplique el gel a la muestra sin revestimiento o al
patrén de calibracion.

5. Presione el transductor sobre la muestra sin revestimiento o el patron de

calibracion, asegurandose de que esta plano contra la superficie.
» La pantalla mostrara un valor de espesor que se actualiza constantemente.
La estabilidad de la lectura se muestra en la barra de estabilidad de la parte
derecha de la pantalla. Una lectura valida tiene una estabilidad de 5 o superior.
6. Retire el transductor de la muestra sin revestimiento o el patrén de
calibracién. La ultima lectura se mantiene en la pantalla. Si no es
representativa, repita los pasos 5.
» El uso excesivo de gel puede ocasionar una lectura distorsionada cuando
el transductor se retira de la superficie.

W

es-15 www.dakotandt.com



Dakota NDT

8 CALIBRACION DEL MEDIDOR (continuacién)

7. Pulse “Ajustar” y utilice las teclas programadas M, para ajustar la lectura
con el valor de espesor conocido, seguido de “Ajustar” para ajustar el
valor.

» Pulsando “Escape” en cualquier momento, se abandona el procedimiento
de calibracién sin calibrar el medidor.

» Se mostrara la velocidad del sonido derivada en la parte derecha de la
pantalla, debajo del icono del método de calibracion.

Para calibrar el transductor en cualquier momento, pulse

Menu/Calibracion/Calibrar o Método de calibracién para utilizar el método de

calibracién seleccionado actualmente o seleccionar un método de calibracion

alternativo y, a continuacion, siga las instrucciones que aparecen en pantalla.

Nota: La calibracion en un punto debe realizarse sobre el material una vez la
pintura o el revestimiento han sido quitados. Si no se quita la pintura o el
revestimiento antes de la calibracion, las lecturas seran incorrectas.

8.2 UTILIZACION DE LA CALIBRACION 2 PUNTOS

Este procedimiento requiere dos piezas de muestras sin revestimiento de
espesores diferentes y conocidos (a través de su medicion por otros medios) del
material sometido a prueba, que son representativos del rango que se va a
medir, o dos patrénes de calibracidn - consulte la Seccién 15.2, “Patrones de
calibracién”, en la pagina es-33.

El método de calibracion seleccionado actualmente se indica mediante el icono

situado a la derecha de la pantalla.

1. Conecte un transductor al manémetro; consulte la seccidén 4.3 en la pagina
es-4.

» IMPORTANTE: Compruebe que los datos del transductor almacenados en el
mandmetro sean los mismos que los del transductor conectado actualmente
mediante Menu/Cambiar datos del transductor.

» La cara de desgaste del transductor debe estar limpia y libre de cualquier residuo.

2. Si el mandémetro esta apagado, pulse el boton de encendido/apagado para
encenderlo. Aparecera la pantalla Confirmar transductor, que mostrara los
ultimos datos del transductor almacenados.

» Si los datos son correctos para el transductor que se esta utilizando, seleccione
«Aceptar». A continuacion, se preguntara al usuario si desea realizar una calibracion
de 1 punto. Seleccione «No» y continue con el paso 3.

» Si los datos no son correctos, seleccione «Ajustar» para modificarlos. Use las teclas
programables AW para resaltar cada opcién por turno y pulse «Seleccionar» para
ajustarla. Una vez modificados todos los datos, pulse «Atras» para volver a la
pantalla Confirmar transductor, seguido de «Aceptar». A continuacion, se preguntara
al usuario si desea realizar una calibracion de 1 punto. Seleccione «No» y continue
con el paso 3.

. Pulse Menu/Calibracién/Método Cal y seleccione “2 Puntos”.
. Cuando se le indique, aplique el gel a la primera muestra sin revestimiento o
al primer patrén de calibracion.
5. Presione el transductor sobre la muestra sin revestimiento o el patréon de
calibracién, asegurandose de que esta plano contra la superficie.
» La pantalla mostrara un valor de espesor que se actualiza constantemente.
La estabilidad de la lectura se muestra en la barra de estabilidad de la parte
derecha de la pantalla. Una lectura valida tiene una estabilidad de 5 o superior.

www.dakotandt.com es-16
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»6 Retire el transductor de la muestra sin revestimiento o el patrén de
calibracién. La ultima lectura se mantiene en la pantalla. Si no es
representativa, repita los pasos 4-5.

» El uso excesivo de gel puede ocasionar una lectura distorsionada cuando
el transductor se retira de la superficie.

7 Pulse “Ajustar” y utilice las teclas programadas M, para ajustar la lectura
con el valor de espesor conocido, seguido de “Ajustar’ para ajustar el
valor.

8 Repita los pasos 4-7 con la segunda muestra sin revestimiento o el
segundo patron de calibracion.

» Pulsando “Escape” en cualquier momento, se abandona el procedimiento
de calibracién sin calibrar el medidor.

» Se mostrara la velocidad del sonido derivada en la parte derecha de la
pantalla, debajo del icono del método de calibracion.

Para calibrar el transductor en cualquier momento, pulse
Menu/Calibracion/Calibrar o Método de calibracidén para usar el método de
calibracion seleccionado actualmente, o seleccione un método de calibracion
alternativo y, a continuacion, siga las instrucciones en pantalla.

Nota: La calibracion en dos puntos debe realizarse sobre el material una vez la
pintura o el revestimiento han sido quitados. Si no se quita la pintura o el
revestimiento antes de la calibracion, las lecturas seran incorrectas.

8.3 UTILIZACION DE LA CALIBRACION MATERIAL

El medidor se calibra empleando la velocidad del sonido conocida de un
material, conforme a lo seleccionado por el usuario de una lista predefinida
almacenada en el medidor. Este método de calibracion resulta util cuando no
hay disponibles piezas de prueba sin revestimiento con espesores conocidos.

El método de calibracidon seleccionado actualmente se indica mediante el icono

situado a la derecha de la pantalla.

1. Conecte un transductor al manémetro; consulte la seccion 4.3 en la pagina

es-4.

» IMPORTANTE: Compruebe que los datos del transductor almacenados en el
mandmetro coincidan con los del transductor actualmente conectado mediante
Menu/Cambiar datos del transductor.

» La cara de desgaste del transductor debe estar limpia y libre de cualquier
residuo.

2. Si el mandémetro esta apagado, pulse el botdn de encendido/apagado para
encenderlo. Aparecera la pantalla Confirmar transductor, que mostrara los
ultimos datos del transductor almacenados.

» Si los datos son correctos para el transductor que se esta utilizando, seleccione
«Aceptar». A continuacion, se preguntara al usuario si desea realizar una calibracién
de 1 punto; seleccione «No» y continue con el paso 3.

» Si los datos no son correctos, seleccione «Ajustar» para modificarlos. Use las teclas
programables €€ para resaltar cada opcidn por turno y pulse «Seleccionar» para
ajustarla. Una vez modificados todos los datos, pulse «Atras» para volver a la pantalla
Confirmar transductor y, a continuacion, «Aceptar». A continuacion, se preguntara al
usuario si desea realizar una calibracion de 1 punto; seleccione «No» y contintue con
el paso 3.

es-17 www.dakotandt.com



Dakota NDT
8 CALIBRACION DEL MEDIDOR (continuacién)

3 Pulse Menu/Calibracion/Método Cal y seleccione “Material’.
4  Utilice las teclas programadas M para resaltar el material requerido,

seguido de “Selecc.”.

» Pulsando “Escape” en cualquier momento, se abandona el procedimiento
de calibracion sin calibrar el medidor.

» Se mostrara la velocidad del sonido del material seleccionado en la parte
derecha de la pantalla, debajo del icono del método de calibracion.

» Para calibrar el transductor en cualquier momento, pulse
Menu/Calibracion/Calibrar o Método de calibracién para utilizar el método de
calibraciéon seleccionado actualmente, o seleccione un método de calibracion
alternativo y, a continuacion, siga las instrucciones que aparecen en pantalla.

8.4 UTILIZACION DE LA CALIBRACION AJUSTE ESPESOR

Para calibrar el mandmetro utilizando este método, el usuario debe conocer la
velocidad del sonido del material de ensayo. Este método de calibracion resulta
util si no se dispone de muestras de ensayo sin recubrimiento de espesores
conocidos.

El método de calibracion seleccionado actualmente se indica mediante el icono
situado a la derecha de la pantalla.

1. Conecte un transductor al manémetro; consulte la seccion 4.3 en la pagina es-4.
» IMPORTANTE: Compruebe que los datos del transductor almacenados en el mandémetro
coincidan con los del transductor actualmente conectado mediante Menu/Cambiar datos
del transductor.
» La cara de desgaste del transductor debe estar limpia y libre de cualquier residuo.

2. Si el mandébmetro esta apagado, pulse el botdbn de encendido/apagado para

encenderlo. Aparecera la pantalla Confirmar transductor, que mostrara los

ultimos datos del transductor almacenados.

» Si los datos son correctos para el transductor que se esta utilizando, seleccione
«Aceptar». A continuacion, se preguntara al usuario si desea realizar una calibracién de
1 punto; seleccione «No» y continte con el paso 3.

» Si los datos no son correctos, seleccione «Ajustar» para modificarlos. Use las teclas
programables AW para resaltar cada opcion por turno y pulse «Seleccionar» para
ajustarla. Una vez modificados todos los datos, pulse «Atras» para volver a la pantalla
Confirmar transductor y, a continuacion, «Aceptar». A continuacion, se preguntara al
usuario si desea realizar una calibracion de 1 punto; seleccione «No» y continue con el
paso 3.

Pulse Menu/Calibracién/Método Cal y seleccione “Velocidad”
Introduzca la velocidad del sonido conocida empleando las teclas
programadas MM para seleccionar entre 0 y 9, y la tecla programada =
para pasar al siguiente digito, seguido de “Ajustar” para utilizar el valor
introducido.
» Pulsando “Escape” en cualquier momento, se abandona el procedimiento
de calibracién sin calibrar el medidor.
» La velocidad del sonido introducida se mostrara en la parte derecha de la
pantalla, debajo del icono del método de calibracion.

Para calibrar el transductor en cualquier momento, pulse
Menu/Calibracién/Calibrar o Método Cal para utilizar el método de calibracién
seleccionado actualmente, o seleccione un método de calibracion alternativo y, a
continuacion, siga las instrucciones que aparecen en pantalla.

B w
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8.5 UTILIZACION DE LA CALIBRACION AJUSTE ESPESOR

Solo disponible en “Modo velocidad” - consulte la Seccion 4.7, “Seleccién del
modo de medicion”, en la pagina es-8 - para calibrar el medidor empleando este
método, debe conocerse el espesor del material a comprobar.

El método de calibraciéon seleccionado actualmente se indica mediante el icono
situado a la derecha de la pantalla.

1. Conecte un transductor al mandémetro; consulte la seccion 4.3 en la pagina
es-4.

» IMPORTANTE: Compruebe que los datos del transductor almacenados en el
manometro coincidan con los del transductor actualmente conectado mediante
Menu/Cambiar datos del transductor.

» La cara de desgaste del transductor debe estar limpia y libre de cualquier residuo.

2. Si el manémetro esta apagado, pulse el botéon de encendido/apagado para
encenderlo. Aparecera la pantalla Confirmar transductor, que mostrara los
ultimos datos del transductor almacenados.

» Si los datos son correctos para el transductor que se esta utilizando, seleccione
«Aceptar». A continuacion, se preguntara al usuario si desea realizar una calibracion
de 1 punto; seleccione «No» y continue con el paso 3.

» Si los datos no son correctos, seleccione «Ajustar» para modificarlos. Use las teclas
programables €& para resaltar cada opcion por turno y pulse «Seleccionar» para
ajustarla. Una vez modificados todos los datos, pulse «Atras» para volver a la
pantalla Confirmar transductor y, a continuacién, «Aceptar». A continuacion, se
preguntara al usuario si desea realizar una calibracién de 1 punto; seleccione «No» y
continue con el paso 3.

3. Pulse Menu/Calibracion/Método Cal y seleccione “Ajuste espesor”.

4. Se indicara al usuario que realice un “Ajuste de cero” para ajustar el valor
cero del transductor, algo que recomendamos hacer antes de calibrar el
medidor - consulte la Seccion 6, “Especificacion del punto cero”, en la pagina
es-12.

5. Introduzca el espesor del material conocido mediante las teclas programadas
M para seleccionar entre 0y 9, y la tecla programada = para pasar al
siguiente digito, seguido de “Ajustar” para utilizar el valor introducido.

» Pulsando “Escape” en cualquier momento, se abandona el procedimiento
de calibracién sin calibrar el medidor.

» El espesor del material introducido se mostrara en la parte derecha de la
pantalla, debajo del icono del método de calibracion.

» Para calibrar el transductor en cualquier momento, pulse
Menu/Calibracion/Calibrar o Método Cal para utilizar el método de calibracion
seleccionado actualmente, o seleccione un método de calibracién alternativo
y, a continuacion, siga las instrucciones que aparecen en pantalla.

8.6 UTILIZACION DE CALIBRACION DE FABRICA

Pulse Menu/Calibracién/Calibracion De Fabrica para restaurar el ajuste de
calibracion predeterminado en fabrica de la velocidad del sonido estandar del
acero, 5920 m/s (aproximadamente 0,233 pulg./us).
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8.7 PRUEBA DE CALIBRACION

Esta funcion permite al usuario comprobar la calibracién tomando una
lectura de una muestra sin revestimiento del material con espesor
conocido sin que se guarde la lectura.

Para comprobar la calibracion:

El método de calibracidon seleccionado

actualmente se indica mediante el icono situado Lift Transducer

a la derecha de la pantalla. - _

, . With Couplant
1. Conecte un transductor al manémetro;
consulte la seccion 4.3 en la pagina es-4. 1 2040
» IMPORTANTE: Compruebe que los datos del _
transductor almacenados en el manémetro
coincidan con los del transductor actualmente
conectado mediante Menu/Cambiar datos del
transductor.

» La cara de desgaste del transductor debe estar limpia y
libre de cualquier residuo.

2. Si el mandébmetro esta apagado, pulse el botén de
encendido/apagado para encenderlo. Aparecera la
pantalla Confirmar transductor, que mostrara los
ultimos datos del transductor almacenados.

» Si los datos son correctos para el transductor que se
esta utilizando, seleccione «Aceptar». A continuacion,
se preguntara al usuario si desea realizar una
calibracion de 1 punto; seleccione «No» y continue
con el paso 3.

» Si los datos no son correctos, seleccione
«Ajustar» para modificarlos. Use las teclas
programables AW para resaltar cada opcion por
turno y pulse «Seleccionar» para ajustarla. Una
vez modificados todos los datos, pulse «Atras»
para volver a la pantalla Confirmar transductor vy,

a continuacién, «Aceptar». A continuacioén, se
preguntara al usuario si desea realizar una
calibracion de 1 punto; seleccione «No» y
continue con el paso 3.

3 Pulse Menu/Calibracion/Prueba De Calibracion.
4 Cuando se le indique, aplique el gel a la muestra sin revestimiento.
5 Presione el transductor sobre la muestra sin revestimiento, asegurandose

de que esta plano contra la superficie.

» La pantalla mostrara un valor de espesor que se actualiza constantemente. La
estabilidad de la lectura se muestra en la barra de estabilidad de la parte
derecha de a pantalla. Una lectura valida tiene una estabilidad de 5 o superior.

6 Pulse “Validar” para conservar la calibracidén existente pero actualice la hora y
la fecha asociadas a la calibracion con la hora y la fecha actuales; elija “Cal”
para recalibrar el medidor u “Ok” para salir del procedimiento de calibracién
de la prueba.
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Para calibrar el transductor en cualquier momento, pulse
Menu/Calibracion/Calibrar o Método Cal para utilizar el método de calibracion
seleccionado actualmente, o seleccione un método de calibracidn alternativo
y, a continuacién, siga las instrucciones que aparecen en pantalla.

8.8 VERIFICAR CALIBRACION

Cuando esta activada, esta funcion avisa al usuario conforme se toman las
lecturas si alguna queda fuera de los valores con los que el medidor se calibré
inicialmente.

Cuando una lectura queda un 10% o mas por debajo del valor de calibracion
minimo o supera en un 10% o mas el valor de calibracion maximo, suena la
alarma, el LED rojo parpadea y el icono de calibracién cambia a rojo.

Para activar y desactivar la comprobacién de calibracién:

1 Pulse Menu/Calibracion.

2 Utilice las teclas programadas M para resaltar “Verificar Calibracion” y
pulse “Selecc.”.

3 Para desactivar, pulse “Selecc.” de nuevo con el fin de quitar la marca del
botdn de opcidn “Verificar Calibracion”.

8.9 BLOQUEO DE LA CALIBRACION

Empleando la funcion ‘Pin de Bloqueo’, es posible ‘bloquear’ la configuracion de
bloqueo, lo que impide que el usuario realice cambios en la calibracién sin
desactivar primero el Pin de Bloqueo.

Los usuarios pueden continuar comprobando la calibracion a través de
Menu/Calibracion/Prueba De Calibracién cuando esta activada ‘Pin de Bloqueo’,
pero no pueden validar ni recalibrar el medidor.

Para obtener mas informacion sobre ‘Pin de Bloqueo’, consulte la Seccion 9,
‘Bloqueo mediante PIN’, en la pagina es-20.

8.10 MEMORIAS DE CALIBRACION

Pueden guardarse un maximo de tres calibraciones en la memoria del medidor.
Una vez guardada, el usuario puede seleccionar la memoria de calibracion (sin
necesidad de recalibrar el medidor).

Para guardar una calibracién en la memoria:

1 Pulse Menu/Calibraciobn/Memoria de Cal. n, donden=1, 2 0 3.
2 Utilice las teclas programadas M para resaltar “Método Cal” y pulse
“Selecc.”.

3 Utilice las teclas programadas MW para resaltar el método de calibracion
requerido y siga las instrucciones de la pantalla para calibrar el medidor.

4 La calibracién se almacenara en la memoria del medidor como Memoria
de Caln,donden=1, 20 3.

TPara cambiar el nombre de una memoria de calibracion, pulse
Menu/Calibracion/Memoria de Cal. n/Renombrar Memoria de Cal. n.

Para ver los datos de la memoria de calibracion, pulse
Menu/Calibracién/Memoria de Cal. n/Ver Datos Calibracion.
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La funcién ‘Pin de Bloqueo’ evita que el usuario ajuste
accidentalmente la configuracién del medidor.

Para ajustar un cédigo PIN:

1 Pulse Menu/Ajuste/Pin de Bloqueo. Enter PIN Code

2 Establezca el cédigo PIN de cuatro
digitos utilizando las teclas
programadas M para seleccionar de OEXX
0 a9y la tecla programada = para
pasar del primer al siguiente digito’.

3  Pulse ‘Ok’ para guardar, ‘Escape’ para
cancelar o ‘Ajustar’ para modificar el
codigo PIN.

Cuando esta activado, se desactivan y no es posible ajustar las
siguientes funciones:

Menu/Limite de Memorias/Crear limite de memoria
Menu/Limite de Memorias/Editar limite de memoria
Menu/Calibracion/Calibrar
Menu/Calibracion/Método Cal
Menu/Calibracibn/Memoria de Cal.
Menu/Calibracién/Calibracioén De Fabrica
Menu/Calibracion/Ajuste de cero

Menu/Reinicio

Menu/Ajuste/Lectura/Modo de medicion
D-Log/Nuevo D-Log/Modo de medida en D-Log
D-Log/Nuevo D-Log/Calibracién De D-Log
D-Log/Nuevo D-Log/Limites Del D-Log/Crear limite de memoria
D-Log/Editar D-Log/Borrar D-Log

D-Log/Borrar lectura

Para desbloquear el cédigo PIN:

1 Pulse Menu/Ajuste/Pin de Bloqueo.

2 Introduzca el cdédigo PIN de cuatro digitos utilizando las teclas
programadas M para seleccionar de 0 a 9 y la tecla
programada =» para pasar del primer al siguiente digito".

3 Pulse ‘Ok’ o ‘Escape’ para cancelar.

Nota: En el caso de que el usuario olvide o pierda el codigo PIN, éste podra
desactivarse a través de DakMaster™. Empleando el cable USB suministrado,
simplemente conecte el medidor a un PC con DakMaster™ versién 1.0.0 o
superior y seleccione Editar/Borrar PIN

¢ La tecla programada = aparecera cuando la primera “X” cambie a un nimero.

www.dakotandt.com es-22




Dakota NDT
10 TOMA DE UNA LECTURA

10.1 ANTES DE COMENZAR
1. Pulse el boton de encendido/apagado para encender el medidor.
2. Conecte un transductor al manémetro; consulte la seccidon 4.3 en la
pagina es-4.
» IMPORTANTE: Compruebe que los datos del transductor almacenados en el
manometro coincidan con los del transductor actualmente conectado
mediante Menu/Cambiar datos del transductor.

» La cara de desgaste del transductor debe estar limpia y libre de cualquier
residuo.

3 Seleccione el modo de medicion; consulte la seccion 4.7 en la
pagina en-8.

4 Seleccione el punto cero del transductor; consulte la Seccion 6 en la

pagina es-12.

Calibre el medidor; consulte la Seccion 8 en la pagina es21.

Prepare la superficie de prueba; consulte el Apéndice 1 en la pagina

es-37.

10.2 1Aplique una pequena cantidad de gel a la superficie de la prueba.
2 Presione el transductor sobre el gel, asegurandose de que esta
plano contra la superficie.
» Modere la presidn en la parte superior del transductor; basta con utilizar el

pulgar o el indice; solo es necesario mantener el transductor quieto y
asentado en posicion plana contra la superficie del material.

3 La pantalla mostrara un valor que se actualiza constantemente. El
medidor tomara 4, 8 o 16 lecturas por segundo, segun lo
seleccionado por el usuario a través de Menu/Ajuste/Lectura/Ratio

de lectura.

» La estabilidad de la lectura se muestra en la barra de estabilidad de la parte
derecha de la pantalla. Una lectura valida tiene una estabilidad de 5 o superior.
Si el indicador de estabilidad tiene menos de 5 barras o el nUmero que aparece
en pantalla parece erréneo, asegurese de que haya una pelicula adecuada de
gel debajo del transductor y que el transductor esté plano contra el material. Si
esta situacion continua, puede ser necesario seleccionar un transductor diferente
(tamano o frecuencia diferentes) para el material sometido a prueba.

4 Pulse “Guarda” para almacenar la lectura actual en el medidor o la
memoria de D-Log.
3 Retire el transductor de la superficie.

o O

Aviso legal:

Las medidas ultrasénicas de grosor llevan de forma inherente la posibilidad de
que el instrumento use el segundo eco en lugar del primero generado en la
superficie trasera del material que se esta midiendo durante el modo estandar
Pulso a Eco. Esto puede resultar en una lectura de grosor que es DOBLE de la
que deberia ser. La responsabilidad del uso adecuado del instrumento de
medida y el reconocimiento de este tipo de fendmenos reside totalmente en el
usuario del instrumento.
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10.3 TOMA DE UNA LECTURA EN MODO ESCANER

El modo escaner permite tomar medidas de una superficie grande
deslizando el transductor por el area a comprobar. El medidor toma
lecturas a una velocidad de 16 Hz (16 lecturas por segundo) y, al final
de cada exploracion, muestra las lecturas media, minima y maxima,
que pueden guardarse en el medidor o en la memoria de D-Log.

1 Active ‘Modo escaner’ a través de Menu/Ajuste/Lectura/Modo
escaner.

2  Apligue una pequefia cantidad de gel a la superficie de la
prueba.

3  Presione el transductor sobre el gel, asegurandose de que esta

plano contra la superficie.

» Modere la presién en la parte superior del transductor; basta con utilizar el
pulgar o el indice; solo es necesario mantener el transductor quieto y
asentado en posicidn plana contra la superficie del material.

4 Pulse “Iniciar” para comenzar la exploracion y deslice el
transductor por la superficie sometida a prueba.

3 La pantalla mostrara un valor que se actualiza constantemente.

» La estabilidad de la lectura se muestra en la barra de estabilidad de la parte
derecha de la pantalla. Una lectura valida tiene una estabilidad de 5 o
superior. Si el indicador de estabilidad tiene menos de 5 barras o el numero
que aparece en pantalla parece erréneo, asegurese de que haya una
pelicula adecuada de gel debajo del transductor y que el transductor esté
plano contra el material. Si esta situacion continua, puede ser necesario
seleccionar un transductor diferente (tamafio o frecuencia diferentes) para el
material sometido a prueba.

6  Pulse “Finalizar” para detener la toma de lecturas y completar la
exploracion.
» Sila exploracién se interrumpe debido a falta de gel debajo del transductor,

por ejemplo, se hara una pausa en la exploracién hasta que se reciba una
sefal adecuada o se pulse ‘Finalizar’.

7  Se mostraran en pantalla las lecturas exploradas minima, media
y maxima. Pulse “Guarda” para almacenar las lecturas
exploradas en el medidor o la memoria de D-Log. Pulse “Limpiar”
para prescindir de la ultima exploracion y comenzar de nuevo.

8  Retire el transductor de la superficie.

Aviso legal:

Las medidas ultrasénicas de grosor llevan de forma inherente la posibilidad de
qgue el instrumento use el segundo eco en lugar del primero generado en la
superficie trasera del material que se esta midiendo durante el modo estandar
Pulso a Eco. Esto puede resultar en una lectura de grosor que es DOBLE de la
que deberia ser. La responsabilidad del uso adecuado del instrumento de
medida y el reconocimiento de este tipo de fendmenos reside totalmente en el
usuario del instrumento.
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11 D-LOG

El CX8-DL puede almacenar 100.000 lecturas en hasta 1.000 D-Logs.
Estan disponibles las siguientes funciones de D-Log:

. D-Log/Nuevo D-Log: Crea un nuevo lote secuencial o de
cuadricula - consulte la Seccion 11.1, ‘Creacion de un nuevo D-
Log’, en la pagina es-24.

. D-Log/Nuevo D-Log/Fijar tamafno de D-Log : Predefine el
numero de lecturas almacenadas en un D-Log. El medidor
notificara al usuario cuando el lote esté completo y preguntara si
debe abrirse otro D-Log. Estos D-Logs se enlazan al ser
transferidos a DakMaster. Esta funcién solo esta disponible en
D-Log secuenciales - consulte la Seccidén 11.1 “Creacion de un
nuevo D-Log”, en la pagina es-24.

. D-Log/Abrir D-Log existente: Abre un D-Log existente.

. D-Log/Revisar D-Log: Permite revisar las lecturas, estadisticas,
informacion de D-Log, informacién de calibracion, informacién de
limite y un grafico de todas las lecturas - consulte la Seccion 12,
‘Revision de datos de D-Log’, en la pagina es-25.

. D-Log/Copiar D-Log ; Permite copiar un D-Log, incluida la
informacion de cabecera del D-Log, la informacion de calibracién
y la de limite.

. D-Log/Editar D-Log/Renombrar D-Log: Permite cambiar el
nombre de un D-Log existente.

. D-Log/Editar D-Log/Limpiar D-Log: Borra todas las lecturas de
un D-Log (pero conserva toda la informacion de cabecera).

. D-Log/Editar D-Log/Borrar D-Log: Elimina un solo D-Log o
todos los D-Logs del medidor.

. D-Log/Borrar lectura/Borrar sin etiqueta: Elimina por completo
la ultima lectura.

. D-Log/Borrar lectura/Borrar con etiqueta: Borra la ultima
lectura pero la marca como borrada en la memoria del D-Log.
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11 D-LOG (continuacion)

11.1 CREACION DE UN NUEVO D-LOG
Los usuarios pueden crear un D-Log secuencial o un D-Log de cuadricula:

D-Log secuenciales: AiImacenamiento de lecturas basado en una lista.
D-Log de cuadricula: Las lecturas se toman y almacenan en un
formato de cuadricula/tabla. El usuario define el numero de filas y
columnas y la direccion en la que deben tomarse y guardarse las
lecturas.

Para crear un nuevo D-Log secuencial:

1
2

Pulse D-Log/Nuevo D-Log/Tipo De D-Log.
Utilice las teclas programadas MM para resaltar “secuencial” y pulse
“Selecc.”.

Para crear un nuevo D-Log de cuadricula

1 Pulse D-Log/Nuevo D-Log/Tipo De D-Log.

2 Utilice las teclas programadas MM para resaltar “Cuadricula” y pulse
“Selecc.”.

3 Utilice las teclas programadas M para resaltar “Direccion de
Incremento” y pulse ‘Selecc.’ para alternar entre columnas
horizontales (=) o filas verticales (V).

4 Utilice las teclas programadas MM para resaltar “Numero de filas”,
pulse “Selecc.”, luego utilice las teclas programadas MW para
introducir el numero de filas requerido y pulse ‘OkK'’.

5 Utilice las teclas programadas M para resaltar “Numero de
columnas”, pulse “Selecc.”, luego utilice las teclas programadas M
para introducir el numero de columnas >
requerido y pulse ‘OK'’.

» El nUmero maximo de columnas disponible depende Al | A2 | A3
del numero de filas seleccionadas y viceversa. —

Por ejemplo: B1 B2 if’

a) Direccion de incremento = Horizontal,

Numero de filas = 3, Numero de columnas = 3. C1]C2]|C3
La primera lectura se guardara en la celda A1; la -
segunda, en la A2; la tercera, en la A3; la cuarta, 2
en la B1, y asi sucesivamente.

A1|| A2 || A3

b) Direccion de incremento = Vertical,

Numero de filas = 3, Numero de columnas = 3. B1]| B2 B3
La primera lectura se guardara en la celda A1; la

segunda, en la B1; la tercera, en la C1; la cuarta, en Cilv| C2v| C3v
la A2, y asi sucesivamente.
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11 D-LOG (continuacion)

La configuracion de D-Log se guarda en la cabecera del D-Log y
puede verse en cualquier momento a través de D-Log/Revisar
lotelnformacion del D-Log.

La cuadricula/tabla es una plantilla del
area de medicion y el lugar en el que
debe tomarse cada lectura. Si por
cualquier motivo no se toma una lectura
en una ubicacidon determinada, debido a
una viga de acero, por ejemplo, puede
utilizarse la tecla programada “Obst”.
Cuando el transductor se retira de la
superficie, la tecla programada “Save”
(Guardar) cambia a “Obst”. Al pulsar
“Obst”, se registra que no se ha podido
tomar una lectura.

Nota: EI numero de lecturas del D-Log incluye aquellos registrados como “Obst’,
aunque las lecturas “Obst” no se incluyen en los calculos estadisticos.

12 REVISION DE DATOS DE D-LOG

12.1 ESTADISTICAS DE D-LOG (D-Log/Revisar D-Log/
Estadisticas)
Muestra la siguiente informacion estadistica para el D-Log:

Numero de lecturas del D-Log (n:)

Lectura media del D-Log (X:)

Lectura mas baja del D-Log (Lo:)

Lectura mas alta del D-Log (Hi:)

Valor nominal (x:)

Rango (_:); la diferencia entre la

lectura mas alta y mas baja del

D-Log

. Desviacion estandar (o:)

. Valor de limite minimo (:) - si se ha
establecido - y el numero de lecturas por debajo del limite
minimo (T=:)

«  Valor de limite maximo (<:) - si se ha

establecido - y el numero de lecturas por encima del limite

maximo (&2
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12 REVISION DE DATOS DE D-LOG (continuacién)

12.2 LECTURAS DE D-LOG (D-Log/Revisar D-Log/Lecturas)

Muestra el valor de lectura junto con el
sello de fecha y hora de cada lectura
individual del D-Log vy la referencia de
celda (A1, B3, etc.) en la que se tomd la
medicion (para D-Logs de tipo
cuadricula).

Pulse las teclas programadas M para
desplazarse por las lecturas y = para
desplazarse a la siguiente pantalla de
informacion.

Las lecturas situadas fuera de cualquier
limite activado para el D-Log se
muestran en rojo con el icono de limite
correspondiente a la izquierda de la
lectura, (<) si la lectura esta por debajo
del limite minimo y (<) si esta por
encima del limite maximo.

[ Obstruction ]
[ Obstruction ]
14.47 mm
14.46 mm
14.45 mm

13:52:25
13:52:27
13:52:29
13:52:30
13:52:32
13:52:33

11701724
11701724
11/01/24
11/01/24
11701724
11/01/24

12.3 GRAFICO DE D-Log (D-Log/Revisar D-Log/Grafico de D-

Log)

Permite que los usuarios vean las lecturas del D-Log como un grafico
de barras. Se muestran un maximo de cinco ejes horizontales que
representan diferentes valores/estadisticas del siguiente modo:

Lectura mas alta del D-Log® (Hi:)
Lectura mas baja del D-Log® (Lo:)
Lectura media del D-Log® (X:)
Limite bajo ();

Si se ha establecido y activado

«  Limite alto (:);

Si se ha establecido y activado

° Para D-Logs de mas de una lectura.

Loy “‘“
Il!ll!

7

TP
13 22 |

www.dakotandt.com
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12 12 REVISION DE DATOS DE D-LOG (continuacién)

Si no se han establecido y activado limites, las lecturas se muestran
como barras verticales blancas. Si se han establecido y activado
limites, las lecturas se muestran como barras blancas si estan dentro
de los limites establecidos, o rojas si estan fuera de los limites
establecidos.

19.60

Si hay mas lecturas en el D-Log de las
que pueden mostrarse en una sola
pantalla, se combinaran varias lecturas 14.762
en una barra. Si una sola lectura dentro 13.00
de la ‘barra combinada’ esta fuera de los
limites establecidos, toda la barra se
mostrara en rojo.

9.39

D e e
a 1 15 13 23

Pulsando la tecla programada ‘Zoom+’
puede mostrarse cada lectura individual, ' 19-60
lo que permite mostrar las lecturas
individuales situadas fuera de los limites
establecidos.

Al acercar el zoom, el grafico siempre
muestra las primeras 25 lecturas.

Al pulsar la tecla programada € se
muestran las ultimas 25 lecturas del
D-Log.

Las pulsaciones posteriores de la tecla programada € desplazan
hacia atras, la pulsacion de la tecla programada = desplaza hacia
delante por las lecturas de 25 en 25 lecturas.

La pulsacion de la tecla programada ‘Zoom-’ regresa al grafico de
resumen original de todas las lecturas del D-Log.

La pulsacion de la tecla programada ‘Volver’ hace que el medidor
regrese al menu D-Log/Revisar D-Log.
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14 INTRODUCCION A DAKMASTER™

Las inspecciones END ultrasénicas requieren recopilar y almacenar
distintos tipos de datos para su posterior auditoria y elaboracion de
informes: lecturas puntuales de espesor, cuadriculas de corrosion, A-
Scans, B-Scan y resultados de tension. Todos estos datos deben
registrarse y controlarse.

DakotaNDT ha disefiado una serie de paquetes de software de
gestion de datos que se conectan directamente con los dispositivos de
recopilacién de datos —manometros— y generan al instante informes
profesionales, ofreciendo una trazabilidad completa de la inspeccion y
demostrando el cumplimiento de la norma correspondiente que se
esté siguiendo.

Nuestro paquete de software gratuito, DakMaster™ | es el software de
gestion de datos mas flexible del mercado. Esta disefiado para
satisfacer las exigentes necesidades del inspector de calidad, a la vez
que ofrece la maxima flexibilidad para gestionar los datos en
«proyectos» y facilitar su uso.

Disponible para PC y como aplicacién mévil para dispositivos
Android™ o0 iOS, con DakMaster™, los mandmetros DakotaNDT CX
pueden transmitir lecturas a un PC para su archivo y generacion de
informes. Los datos pueden transferirse mediante USB o Bluetooth®.

El usuario puede actualizar el firmware del manémetro a la versién
mas reciente mediante DakMaster™, a medida que esté disponible.
DakMaster™ informara al usuario de cualquier actualizacion cuando el
manometro esté conectado al PC con conexién a internet.

Para obtener mas informacién sobre DakMaster™,
escanee el codigo QR o visite www.dakotandt.com

15 REPUESTOS Y ACCESORIOS

15.1 TRANSDUCTORES
Los transductores detallados son compatibles con la gama de
productos Dakota CX.

Son transductores de elemento dual “inteligentes”, encapsulados (el
cable del transductor esta fijo en el cabezal del transductor)de angulo
recto. Al conectarlo, el medidor identifica automaticamente la
frecuencia y el diametro del transductor.

Los datos del transductor conectado pueden verse en cualquier
momento a través de Menu/Acerca de/Informacion del transductor.
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15 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacién)

Al elegir un transductor, deben tenerse en cuenta la frecuencia, el

diametro y el material sometido a prueba.

Apto para medir

Referencia Frecuencia | Diametro

Cil TPIGIFITIGIS |G| A | T
T-104-0000 1.0MHz 1/2" v v
T-102-1000 2.25MHz 1/4" v v
T-104-1000 2.25MHz 1/2" v v
T-101-2900 5.0MHz 3/16" v vV
T-104-2000 5.0MHz 1/2" v vV
T-102-2000 5.0MHz 1/4" v vV
T-042-2700 * 5.0MHz 1/4" v v v
T-101-3900 7.5MHz 3/16" v VvV
T-102-3300 * 7.5MHz 1/4" v v vV
T-101-3700 ° 7.5MHz 1/4" v v v |V
T-102-4000 10.0MHz 1/4" v v | v
Clave

C/l = Hierro de Fundiciéon
G/F = Fibra de Vidrio

G = Vidrio

P = Plasticos

T/G = Fibra de Vidrio Delgada
A = Aluminio

T/P = Plasticos Delgados
S = Acero
T = Titanio

' Espesor de revestimiento, transductor amortiguado que utiliza tecnologia ThruPaint™. Apto para uso con
el modo de medicién ‘Echo-Echo ThruPaint™’ exclusivamente - consulte la Seccién 4.6 “Seleccién del
modo de medicidon”, en la pagina es-8.

* Transductor de alta temperatura, apto para medir superficies calientes de hasta 343°C (650°F).

* Transductor de alta resolucion con aumento de resolucidon de superficie proxima, idéneo para uso con

sustratos delgados.

www.dakotandt.com
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15 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacién)

17.2 PATRONES DE CALIBRACION
Los patrones de calibracion de

Dakota NDT, disponibles como un juego
o individualmente, lo que permite a los
usuarios seleccionar los espesores mas
adecuados para su aplicacioén, se fabrican
con acero 4340’ con una tolerancia de
+0,1% del espesor nominal.

Los juegos de patrones y los patréones individuales de calibracion se
suministran con certificado de calibracion.

Descripcion Referencia

Juego de patrones de calibracion; T920CALSTD-SET1
Espesor nominal: 2 - 30 mm (0,08 - 1,18 pulg.)’

Consta de espesores nominales: 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30 mm

(0,08, 0,20, 0,39, 0,59, 0,79, 0,98 & 1,18 pulg.)’, con soporte

y certificado de calibracion.

Juego de patrones de calibracion; T920CALSTD-SET?2
Espesor nominal: 40 - 100 mm (1,57 - 3,94 pulg.)’

Consta de espesores nominales: 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100 mm

(1,57, 1,97, 2,36, 2,76, 3,15, 3,54 & 3,94 pulg.)’, con soporte

y certificado de calibracion.

Soporte de patrénes de calibracion T920CALSTD-HLD
para espesores de hasta 100 mm (3,94 pulg.)’

Nota: Dakota NDT recomienda que los patrones de calibracion, cuando no estén
en uso, se envuelvan con pelicula anti-corrosion.

" Se encuentran disponibles a peticion patrones de calibracion en otros materiales. Pongase en contacto
con Dakota NDT para obtener mas informacion.

¢ Los valores de medida en el sistema britanico se facilitan exclusivamente a titulo informativo. Los
patrones de calibracién se fabrican y miden en milimetros.
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15 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacién)

PATRONES DE CALIBRACION INDIVIDUALES

Espesor Espesor
Referencia nominal Referencia nominal
mm | pulg.’ mm | pulg.®
T920CALSTD-2 2 0,08 | T920CALSTD-40 40 1,57
T920CALSTD-5 5 0,20 | T920CALSTD-50 50 1,97

T920CALSTD-10 10 0,39 | T920CALSTD-60 60 2,36
T920CALSTD-15 15 0,59 | T920CALSTD-70 70 2,76
T920CALSTD-20 20 0,79 | T920CALSTD-80 80 3,15
T920CALSTD-25 25 0,98 | T920CALSTD-90 90 3,54
T920CALSTD-30 30 1,18 | T920CALSTD-100 | 100 3,94

Nota: Dakota NDT recomienda que los patrones de calibracion, cuando no estén
en uso, se envuelvan con pelicula anti-corrosion.

17.3 GEL ULTRASONICO

Para que el medidor funcione correctamente, no debe haber ningun
hueco de aire entre el transductor y la superficie sometida a prueba.
Esto se consigue mediante el uso de gel.

Con cada medidor se suministra de serie un bote de gel de 120 ml (4
onzas de fluido); pueden adquirirse por separado otros tamanos.

Descripcidn Referencia
120 ml (4 onzas de fluido) 1792015701
120 ml (4 onzas de fluido) - paquete de 5 T92015701-5
300 ml (10 onzas de fluido) T92024034-7
500 ml (17 onzas de fluido) T92024034-8
3,8 1 (1 galén de EE.UU.) 192024034-3
Alta temperatura; 60 ml (2 onzas de fluido) 192024034-9
Alta temperatura; 60 ml (2 onzas de fluido) - T92024034-10

paquete de 2
Para uso con transductores de alta temperatura -
consulte la Seccion 17.1, ‘Transductores’, en la pagina es-31.

® Los valores de medida en el sistema britanico se facilitan exclusivamente a titulo informativo. Los
patrones de calibracién se fabrican y miden en milimetros.
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16DECLARACION DE GARANTIA

Los medidores Dakota CX se suministran con una garantia de
24 meses para defectos de fabricacion que excluye contaminacion y

desgaste.

Los transductores se suministran con una garantia de 90 dias.
17 ESPECIFICACIONES TECNICAS

Modelo CX6-DL CX8-DL
Pulso Eco 0,63 - 500 mm (0,025 - 19.999 pulg.)
Rango de
espesor’ | Eco/Eco ) ]
ThruPaint™ 2,54 - 20 mm (0,100 - 0,787 pulg.)
0,63 - 9,99 mm: £0,05 mm; 10 - 500 mm: £0,5%
Pulso Eco (0,025 - 0,393 pulg.: £0,004 pulg.; 0,394 - 20 pulg.:
+0,5%)
Precision
Eco/Eco 2,54 - 9,99 mm: £0,05 mm; 10 - 20 mm: £0,5%
. (0,100 - 0,393 pulg.: +0,004 pulg.; 0,394 - 0,787 pulg.:
ThruPaint™ +0,5%)

Rango de velocidad

1250 - 10.000 m/s (0,0492 - 0,3937 pulg./us)

Resolucion

0,1 mm (0,01 pulg.) 0 0,01 mm (0,001 pulg.)
intercambiable

Velocidad de medicion

4 Hz (4 lecturas por segundo)
8 Hz (8 lecturas por segundo)
16 Hz (16 lecturas por segundo)

Memoria del medidor

D-Log unico de
hasta
1.500 lecturas

100.000 lecturas en un
maximo de 1.000 D-Logs

Temperaturas de trabajo

De -10 a 50°C (De 14 a 122°F)

Fuente de alimentacion

2 pilas AA

Duracién de las pilas"

Alcalinas: Aproximadamente 15 horas
Litio: Aproximadamente 28 horas

Peso del medidor

1819 (6.402)

incluidas pilas, sin transductor

Dimensiones del medidor

145 x 73 x 37 mm (5,7 x 2,87 x 1,46 pulgadas)
sin transductor

Cumple las siguientes normas: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

® El rango de espesor depende del material que se esté midiendo y del transductor utilizado.
" En modo de lectura continua, con una velocidad de lectura de 4 Hz.. Puede diferir con pilas recargables.

es-35
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20 AVISOS LEGALES E INFORMACION SOBRE LA NORMATIVA

Declaraciéon de conformidad
Dakota CX8-DL cumple los requisitos de las siguientes Directivas de la UE:
2014/53/EU Directiva d'quipos de radio
2014/30/EU Directiva de compatibilidad electromagnética
2011/65/EU Directiva Sobre Restricciones del Uso de Determinadas Sustancias Peligrosas en Equipos Eléctricos
y Electrénicos (RoHS)

La Declaraciéon de conformidad puede descargarse de:
https://downloads.dakotandt.com/Declaration_of Conformity/Spanish/DoC_CX8-DL.pdf
Banda de frecuencias de funcionamiento: 2,402 - 2,480 MHz
Potencia maxima transmitida: <4 dBm
El USB es para transferencia de datos solamente y no debe conectarse a la red eléctrica mediante un adaptador de
USB/red eléctrica.
Este dispositivo cumple los requisitos de la parte 15 de las normas de la FCC. Su utilizacion esta sujeta a las
siguientes dos condiciones: (1) Este equipo no puede provocar interferencias nocivas, y (2) este equipo debe aceptar
cualquier interferencia recibida, incluidas las interferencias que puedan provocar un funcionamiento no deseado.
Puede accederse a la marca de conformidad ACMA, la marca Giteki, su niUmero de reglamento, el ID de la FCC y el
QDID de Bluetooth SIG a través de: Menu/Informacién/Legalidades/Regulatorio
NOTA: Este equipo ha sido sometido a pruebas que confirman su cumplimiento de los limites para dispositivos
digitales de clase B, conforme a la parte 15 de las normas de la FCC. Estos limites estan disefiados para proporcionar
una proteccién razonable frente a interferencias dafiinas en instalaciones domésticas. Este equipo genera, utiliza 'y
puede irradiar energia de radiofrecuencia, por lo que, si no se instala y utiliza conforme a las instrucciones, puede
provocar interferencias dafiinas en comunicaciones de radio. No obstante, no existe garantia alguna de que no se
produzcan interferencias en instalaciones concretas. En el caso de que este equipo provoque interferencias dafinas en
la recepcion de radio o television, lo que puede determinarse encendiendo y apagando el equipo, el usuario debera
intentar corregir dichas interferencias adoptando una o varias de las siguientes medidas:

-- Reoriente o cambie de lugar la antena receptora.

-- Aumente la distancia entre el equipo y el receptor.

-- Conecte el equipo a una toma de un circuito distinto al del receptor.

-- Consulte a su proveedor o a un técnico con experiencia en radio / TV para obtener ayuda.
Para cumplir los requisitos de exposicion a radiofrecuencias de la FCC para dispositivos moéviles y de transmision de
estacion base, debe mantenerse una separacion minima de 20 cm entre la antena de este dispositivo y las personas
durante su utilizacion. Para garantizar dicho cumplimiento, no se recomienda su utilizacion a una distancia inferior a
esta. La(s) antena(s) utilizada(s) para este transmisor no debe(n) situarse ni utilizarse junto a otra antena o transmisor.
Las modificaciones realizadas sin aprobacién expresa de Elcometer Limited podrian anular la autorizacion concedida al
usuario para utilizar el equipo conforme a las normas de la FCC.
Este dispositivo cumple la(s) norma(s) RSS de exencion de licencia de Industry Canada. Su utilizacion esta sujeta a las
siguientes dos condiciones: (1) Este equipo no puede provocar interferencias, y (2) este equipo debe aceptar cualquier
interferencia recibida, incluidas las interferencias que puedan provocar un funcionamiento no deseado del dispositivo.
Este aparato digital de Clase B cumple la norma CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B).
elcometer es una marca comercial registrada de Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU.

Reino Unido.
DakMaster™ es una marca comercial de Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU.
Reino Unido.
EBBIuetuoth* Las marcas comerciales Bluetooth pertenecen a Bluetooth SIG Inc y han sido licenciadas

para Elcometer Limited.
Todas las demas marcas comerciales se dan por reconocidas.

DakotaNDT es una Empresa de Elcometer

Este producto se suministra en un paquete de carton. Asegurese de que este embalaje se desecha de forma
respetuosa con el medio ambiente. Consulte a las autoridades locales en materia medioambiental para obtener
informacion.

Sede central: Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Reino Unido
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19 APENDICE 1: PREPARACION DE LA SUPERFICIE DE PRUEBA

La forma y la rugosidad de la superficie sometida a prueba es de
importancia crucial al realizar pruebas de espesor ultrasonicas. Las
superficies rugosas y desiguales pueden limitar la penetracion del
ultrasonido en el material y dar lugar a mediciones inestables o
incluso poco fiables.

La superficie sometida a prueba debe estar limpia y no presentar
pequenas particulas, 6xido ni cal. La presencia de dichos obstaculos
impide que el transductor se asiente correctamente contra la
superficie.

Un cepillo de alambre o un raspador suelen ser de gran ayuda para
limpiar las superficies. En casos mas extremos, pueden utilizarse una
lija giratoria o0 una muela, aunque debe tenerse cuidado para evitar
que se raspe la superficie, lo que impediria un acoplamiento
adecuado del transductor.

Las superficies extremadamente rugosas, como las de acabado tipo
guijarro de algunos hierros fundidos, son las mas dificiles de medir.
Estos tipos de superficies actuan sobre el haz de sonido como el
cristal esmerilado sobre la luz; el haz queda difuso y se dispersa en
todas direcciones.

Ademas de suponer un obstaculo para la medicion, las superficies
rugosas contribuyen a un desgaste excesivo del transductor,
particularmente en situaciones en las que el transductor se ‘frota’ por
la superficie.
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Gebruikershandleiding
Dakota CX8-DL

Ultrasone Materiaaldiktemeter
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Raadpleeg de originele Engelse versie om twijfel uit te sluiten.

Afmetingen meter: 145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.46") - zonder transducer

Gewicht meter: 181g (6.40z) - inclusief batterijen, zonder transducer

Veiligheidsinformatiebladen voor het ultrasone koppelmiddel dat wordt geleverd bij de Dakota CX8
en beschikbaar is als accessoire, kunnen worden gedownload via onze website:
www.elcometer.com/sds of door de QR-code te scannen.

¢ Elcometer Limited 2026. Alle rechten voorbehouden. Niets van dit document mag worden gereproduceerd,
overgedragen, getranscribeerd, opgeslagen (in een retrievalsysteem of anderszins) of vertaald in enige taal, in
enige vorm of door enig middel (elektronisch, mechanisch, magnetisch, optisch, handmatig of anderszins) zonder
de voorafgaande schriftelijke toestemming van Elcometer Limited.
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1 INHOUDSOPGAVE
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1 Indicators met led-licht — rood (links), groen (rechts)
2  Lcd-scherm

3  Softkeys

4  Aan-/uitknop

5  Nulschijf

6  Aansluitpunt transducer
7 USB-gegevensuitgang (onder kapje)
8  Batterijvak (V4 draai open/sluiten)

9  Verbindingspunt voor polsband

2

DOOSINHOUD

. Dakota ultrasonische materiaaldiktemeter

. Ultrasoon koppelmiddel; 120 mi (4 fl. oz. fles)
. 2 x AA batterijen

. Beschermende draagtas

. Reiskoffer

= Polsband
= 3 x schermbeschermer
= USB-kabel

. Kalibratiecertificaat
. Gebruikershandleiding

www.dakotandt.com nl-2
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3 DE METER GEBRUIKEN

a Voeding: Batterijen -
inclusief indicator voor batterijlevensduur

b Bluetooth geactiveerd -
Grijs: niet gekoppeld; Groen: gekoppeld

c Grenzen geactiveerd

(met grensindexnummer) -
Rood: grens overschreden

d Meetmodus -
P-E: Pulse - Echo; E-E: Echo - Echo
Thrupaint™; VM: Snelheidsmodus

Kalibratiemethode

Kalibratie: Geluidssnelheid
D-Logtype - opeenvolgend
Stabiliteitsindicator voor meting
Eenheid - mm, Inch, m/s, in/us
Softkey Menu

Softkey Display

Softkey D-Log

Huidige meetwaarde opslaan

Meetwaarde -

hoge resolutie; 0,01 mm (0,001")
Selecteerbare statistieken -
maximaal 8

D-Lognaam - in de modus D-Log

q Datum & tijd - indien geactiveerd en niet
in modus D-Log

r Voeding: USB

s Kalibratie: Materiaaldikte -
geluidssnelheidsmodus

t Scanmodus geactiveerd -
pictogram knippert tijdens scan

u Start/stop scan -
bij scanmodus

v B-Scan

w Celreferentie -
in roosterD-Log

®O © 0L OEPEOE ®

DB_W'_'_':TCQ_"‘CD
© @O Ql®)

o

©

x  Waarschuwing meting buiten kalibratiewaarde geactiveerd
D-Logtype - rooster; voortgangsrichting: horizontaal
z Meetwaarde - lage resolutie; 0,1 mm (0,01")

<

nl-3 www.dakotandt.com



DakotaNDT
4 AAN DE SLAG

4.1 ERVOOR ZORGEN DAT UW METER DE NIEUWSTE FIRMWARE
HEEFT EN UW METER UPGRADEN

Om ervoor te zorgen dat uw meter over de meest recente firmware
beschikt, zodat u kunt profiteren van de nieuwste functies en functionaliteit,
raden wij aan de meter regelmatig en voor het eerste gebruik met
DakMaster™ te verbinden.Sluit de meter eenvoudig via USB aan op een
computer met internetverbinding waarop DakMaster™ draait en gebruik de
functie ‘Meter verbinden’. Als er een nieuwere versie van de meterfirmware
beschikbaar is, wordt ‘Meter bijwerken’ rechts van de metergegevens
weergegeven. Klik op ‘Meter bijwerken’ om de nieuwste firmware te
installeren.Voor meer informatie over DakMaster, zie sectie 14 op pagina
nl-31.

4.2 BATTERIJEN PLAATSEN

De meters worden geleverd met 2 x AA alkaline
batterijen.

Om batterijen te plaatsen of te vervangen

gaat u als volgt te werk:

1 Trek de vergrendeling van het
batterijvakdeksel omhoog en draai deze
tegen de klok in om het deksel te verwijderen.
Plaats 2 batterijen en let daarbij op de polariteit.

Plaats het deksel terug en draai de vergrendeling met de klok mee
om het deksel af te sluiten.

wWnN

De staat van de batterijen wordt aangegeven met het batterijpictogram
(M) rechtsboven in het weergavescherm:
» Vol symbool (groen) = batterijen vol
» Leeg symbool (rood, knipperend) batterijen op laagst mogelijke
niveau.

4.3 EEN TRANSDUCER AANSLUITEN

De Dakota CX8-DL-meter is compatibel met elke industriestandaard
dubbele LEMO-connector — zie sectie 15.1 “Transducers’ op pagina nl-31.

1. Lijn de transducerstekker uit met de openingen aan de onderkant van de
meter.

2. Duw de transducer in de meter en zorg ervoor dat de connector volledig
is aangesloten.

www.dakotandt.com nl-4
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4 AAN DE SLAG (vervolg)

3. Druk op Menu/Transducergegevens
wijzigen om te controleren of de
transducergegevens die in de meter zijn
opgeslagen, overeenkomen met de
transducer die momenteel is
aangesloten.

4. Druk op ‘Ok’ als de gegevens correct
zijn, of selecteer ‘Aanpassen’ om de
gegevens te wijzigen. Gebruik de AW-
softkeys om elke optie beurtelings te
markeren en druk op ‘Selecteren’ om
deze aan te passen. Zodra alle
gegevens zijn gewijzigd, drukt u op
“Terug’ om terug te keren naar het
scherm Transducer bevestigen, gevolgd
door ‘OK’.

De gebruiker wordt vervolgens gevraagd of hij/zij FEevEses

de aangesloten transducer wil kalibreren. Volg de aliSasE

instructies op het scherm om door te gaan.

44 EEN TAAL SELECTEREN

1 Houd de AAN-/UIT-knop ingedrukt totdat
het Dakota NDT-logo wordt getoond.

2 Druk op Menu/Setup/Taal en kies uw taal
met behulp van de softkeys M.

3 Volg de menu's op het scherm.

In het taalmenu komen als de meter staat ingesteld op een vreemde taal:
1 Schakel de meter UIT.

2 Houd de linker softkey ingedrukt en schakel de meter IN.

3 Kies uw taal met behulp van de softkeys M.

4.5 SCHERMINSTELLINGEN
U kunt een aantal scherminstellingen opgeven via Menu/Setup/LCD
Instellingen, waaronder:

. Schermhelderheid; stel het scherm in op '"Handm.' of '‘Auto.' —
de helderheid wordt automatisch aangepast met behulp van de
omgevingslichtsensor van de meter.

. Scherm time-out; het weergavevenster dimt na meer dan 15
seconden aan inactiviteit en schakelt uit na een opgegeven
periode aan inactiviteit. Druk op een willekeurige knop of tik op
de meter om deze te activeren. U kunt de meter ook instellen
om automatisch uit te schakelen na een bepaalde inactieve
periode. Dit doet u via Menu/Setup/Meter Auto Uit. De
standaardinstelling is 5 minuten.

nl-5 www.dakotandt.com




Ble koTQ NDT

4 AAN DE SLAG (vervolg)

46 HET WEERGAVESCHERM INSTELLEN

Het kleuren lcd-scherm is opgedeeld in een Bovenste en Onderste
schermhelft. U kunt bepalen welke informatie u weergeeft op welke helft,
zoals: Metingen, geselecteerde statistieken, lopende grafiek, staafdiagram,
differentiewaarden’en B-scan.

Het weergavescherm instellen:

1 Druk op Display/Instellen Display/Bovenkant Display (of naar behoeven
op Onderkant Display).

2 Gebruik de softkeys M om de gewenste optie te selecteren en druk op
‘Select’.

Als u 'Geen' hebt geselecteerd voor de ene helft en
‘Metingen’, ‘Run Grafiek’, of 'B-Scan' voor de andere helft,
vullen de meetwaarden, run grafiek of B-Scan het

hele scherm. Bij elke andere combinatie zullen de
gegevens volgens de instellingen in de bovenste of
onderste helft van het scherm worden getoond.

Metingen

. Geen; Er wordt geen informatie
weergegeven.

. Metingen; De meetwaarde wordt
weergegeven.

. Selected Statistics; Er kunnen maximaal 8
statistische waarden worden weergegeven,
zoals door de gebruiker gedefinieerd via
Weergave/Statistieken/Statistieken
selecteren.Kies uit: Aantal metingen,
Gemiddelde, Laagste meting, Hoogste meting,
Standaardafwijking, Ondergrenswaarde, Aantal onder
ondergrens, Bovengrenswaarde, Aantal boven
bovengrens, Bereik, Nominale waarde.

. Run Grafiek: een trendgrafiek van de
laatste 20 metingen die na elke meting
automatisch wordt bijgewerkt.

. Staaf Grafiek: een analoge weergave
van de huidige meetwaarden, samen
met de hoogste (Hi), laagste (Lo) en
gemiddelde (X) meting. Het diagram
wordt na elke meting automatisch
bijgewerkt.

. Metingen & Differentieel’ ; De laatste
meting wordt getoond met de afwijking
op de nominale waarde ingesteld via
Menu/Limietgeheugens/Aanmaken
Limietgeheugen/Nominaal Instellen.

* Niet mogelijk in ‘Scanmodus’ — zie sectie 10.3 ‘Een meting verrichten in Scanmodus’ op pagina nl-24.
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4 AAN DE SLAG (vervolg)

B-Scan ; beschikbaar in ‘Pulse - Echo’ of ‘Echo -

Echo Thrupaint™’ modus, zie sectie 4.6 ‘De meetmodus kiezen’
op pagina nl-8, B-Scan geeft u een tijdgebonden doorsnede van
het testmateriaal. Toont verrichte metingen, opgeslagen
metingen, de hoogste (Hi), laagste (Lo) en gemiddelde (X) meting
in combinatie met bovengrens en/of ondergrens (indien ingesteld
en geactiveerd).

De materiaaldikte wordt getoond als
grijs en rood gearceerde gebieden;
rood als de metingen zich buiten de B-Scan
grenzen bevinden (indien ingesteld en  w
geactiveerd). Metingen die in de meter
of in het D-Loggeheugen zijn
opgeslagen, worden getoond als witte
of rode verticale staven; rood als de
metingen zich buiten de grenzen
bevinden (indien ingesteld en
geactiveerd).

De verticale B-scan schaal kunt u instellen op 'Auto’ of op de
meest geschikte dikte voor het te testen materiaal.

Als u de 'Startdiepte' en 'Max diepte' instelt op 'Auto’ wordt de
schaal bepaald door de minimale en maximale meetwaarden.

De B-Scan resolutie instellen:

1 Druk op Display/Instellen Display/B-Scan Schaalverdeling/
B-Scan Start (of naar behoefte ‘B-Scan Diepte’).

2  Selecteer 'Auto' met de softkeys M en druk op 'Ok'. Of stel de
gewenste waarde in met de softkeys M, druk op de softkey =
om naar het volgende karakter te gaan en druk op 'Instel'.

3 Herhaal stap 2 voor 'B-Scan Diepte' (of naar behoefte
» ‘B-Scan Start’).De standaard instelling is ‘B-Scan Start’ = 0; ‘B-Scan

Diepte’ = ‘Auto’.
nl-7 www.dakotandt.com
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4.7 DE MEETMODUS KIEZEN

U kunt kiezen uit drie meetmodi: ‘Pulse - Echo’, ‘Echo - Echo
Thrupaint™’ en ‘Snelheidsmodus'. Zie tabel 1 voor uitleg over de
verschillende modi: Meetmod,i.

Druk op Menu/Setup/Meting/Meetmodus om de meetmodus te kiezen.

TABEL 1: MEETMODI

Meetmodus |lcoon | Beschrijving

Pulse - Echo P-E | Meet de totale dikte vanaf de basis van de
(PE) transducersonde tot het dichtheidsgrensvilak van
het materiaal (doorgaans de achterwand).
Geschikt voor metingen van materialen met een
dikte tussen de 0,63 en 500 mm (0,025 tot 20")".

Echo - Echo E-E | Negeert coatings van maximaal 2,0 mm (0,08").
Thrupaint™ Meet de materiaaldikte van de bovenkant van het
(EE) oppervlak tot het dichtheidsgrensvlak van het

materiaal (doorgaans de achterwand). Geschikt
voor metingen van materialen met een dikte
tussen de 2,54 en 20 mm (0,100 tot 0,787")".

Snelheids- VM | Meet de geluidssnelheid van het materiaal. Ideaal
modus (VM) voor het meten van de homogeniteit van een
materiaal/legering.

Let op: U dient de meter opnieuw te kalibreren als u de meetmodus wijzigt — zie
sectie 8 'De meter kalibreren' op pagina nl-14. Het kalibratiepictogram
knippert om aan te geven dat u de meter opnieuw moet kalibreren.

4.7 EEN EENHEID KIEZEN
Afhankelijk van de gekozen meetmodus kunt u kiezen uit een aantal
eenheden, zie tabel 2: Maateenheden.

Druk op Menu/Setup/Eenheden om een eenheid te kiezen.

® Het diktebereik is afhankelijk van het te meten materiaal en de gebruikte transducer.
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TABEL 2: MAATEENHEDEN
Meetmodus Icoon mm Inch m/s in/us
Pulse - Echo (PE) P-E 4 v
Echo - Echo
ThruPaint™ (EE) E-E Y Y
Snelheids-modus (VM) VM v v

49 DE MEETSNELHEID & RESOLUTIE KIEZEN

U kunt kiezen uit drie meetsnelheden: 4, 8 en 16 Hz — de meter meet
met 4, 8 of 16 metingen per seconde, afhankelijk van de gekozen
snelheid.

Druk op Menu/Setup/Meting/Meetsnelheid om de meetsnelheid te
kiezen. In ‘Scanmodus’ is de meetsnelheid ingesteld op 16 Hz (16
metingen per seconde) — zie sectie 10.3 ‘Een meting verrichten in
Scanmodus’ op pagina nl-22.

De meter heeft een instelbare meetresolutie van 0,1 mm (0,01") -
‘Laag’, of 0,01 mm (0,001") - ‘Hoog’, voor nauwkeurigere metingen bij
dunne materialen.

Druk op Menu/Setup/Meting/Resolutie en kies naar behoeven ‘Laag’
of ‘Hoog'.

4.10 GAIN SELECTIE

Drie door de gebruiker te selecteren Gain instellingen zijn beschikbaar
— ‘Laag’, ‘Medium’ of ‘Hoog'. Het pulser voltage naar de transducer is
aangepast voor drie vooraf gedefinieerde niveau's voor dit kenmerk.
‘Medium’ is de aanbevolen instelling, met ‘Laag’ en‘Hoog’ te
selecteren om metingen op lastige materialen uit te voeren.

Om Gain te selecteren, druk Menu/Setup/Meting/Gain en selecteer
‘Laag’, ‘Medium’ of ‘Hoog’ zoals gewenst.
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5 GRENZEN INSTELLEN

Grenzen zijn opgegeven tolerantieniveaus waarmee u metingen kunt vergelijken
met vooraf gedefinieerde waarden. De CX8-DL kan wel 40 vooraf
geprogrammeerde grenzen opslaan.

Grenzen kunt u aanmaken op de meter of op een pc via DakMaster™ en
opslaan in het geheugen voor toekomstig gebruik. Met behulp van DakMaster™
kunt u opgeslagen grenzen overzetten op andere CX8-DL meters.

Elke grens kan bestaan uit een nominale waarde of doelwaarde (x) — vereist
voor 'Metingen & Differentie' — een ondergrens (<p:) en/of bovengrens (<L-).

U kunt grenzen bepalen voor individuele metingen of wanneer u een nieuwe
D-Log opent, zie Sectie 5.1 en 5.2. Verschillende D-Logs kunnen verschillende
grenswaarden bevatten.

Aangemaakte grenzen worden opgeslagen in het metergeheugen en kunnen
later worden opgeroepen, zie Sectie 5.3.

U kunt de grenzen hernoemen en op elk gewenst moment de waarden
aanpassen, zie Sectie 5.4 en 5.5.

5.1 GRENZEN INSTELLEN VOOR INDIVIDUELE METINGEN

1 Druk op Menu/Limietgeheugens/Aanmaken Limietgeheugen/Instellen Lim
Hoog (of naar behoeven 'Instellen Limiet Laag').

2 Gebruik de softkeys My om de gewenste waarde in te stellen en druk op
'Instel'.

3 Herhaal stap 2 voor ‘Instellen Limiet Laag’ (of ‘Instellen Limiet Hoog’) en
‘Nominaal Instellen’.

4 Wanneer alle waarden zijn ingesteld, gebruik de softkeys My om
‘Opslaan Limietgeheugen n’ te selecteren en druk ‘Select.” om op te slaan.
» De grenzen gelden voor de tijJdens aanmaak actieve meetmodus.

5.2 GRENZEN INSTELLEN VOOR EEN NIEUW D-LOG

1 Druk op D-Log/Nieuwe D-Log/D-Log Limieten/Aanmaken
Limietgeheugen/Instellen Lim Hoog (of naar behoeven 'Instellen Limiet
Laag').

2 Gebruik de softkeys My om de gewenste waarde in te stellen en druk op
'Instel'.

3 Herhaal stap 2 voor ‘Instellen Limiet Laag’ (of ‘Instellen Limiet Hoog’) en
‘Nominaal Instellen’.

4 Wanneer alle waarden zijn ingesteld, gebruik de softkeys My om
‘Opslaan Limietgeheugen n’ te selecteren en druk ‘Select.” om op te slaan.
» De grenzen gelden voor de tijJdens aanmaak actieve meetmodus.
» U kunt de D-Loggrenzen op elk moment raadplegen via

D-Log/D-Log Inzien/D-Loginformatie.
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5.3 OPGESLAGEN GRENZEN SELECTEREN

1 Druk op Menu/Limietgeheugens/Selecteer Limietgeheugen of vanuit de
modus D-Log op D-Log/Nieuwe D-Log/D-Log Limieten/Selecteer
Limietgeheugen.

2 Gebruik de softkeys M om vereiste limietgeheugen te selecteren en druk
‘Select.’.
» U kunt alleen specifieke grenzen kiezen voor de actieve meetmodus.
» U kunt de groepsgrenzen op elk moment raadplegen via

D-Log/D-Log Inzien/D-Loginformatie.

Wanneer limietgeheugen in gebruik is,n%wordt weergegeven aan de rechterkant

van het LCD scherm, waar n= de limiet index nummer.

Als een meting buiten de ingestelde grenzen valt,
kleuren de meetwaarde, de differentiewaarde
(indien actief) en het corresponderende
grenspictogram rood, knippert de rode led en
piept het alarm.

54 GRENZEN HERNOEMEN

1 Druk op Menu/Limietgeheugens/Bewerken Limietgeheugen/Hernoemen
Limietgeheugen.

2 Gebruik de softkeys My om het te hernoemen limietgeheugen te
selecteren en druk ‘Select.’.

3 Gebruik de softkeys €=» om het limietgeheugen te hernoemen.

4 Kies 'Ok' om de wijzigingen op te slaan of op "Terug' om te stoppen en de
gemaakte aanpassingen te negeren.

5.5 GRENZEN AANPASSEN

1 Druk op Menu/Limietgeheugens/Bewerken Limietgeheugen/Aanpassen
Limietgeheugen.

2 Gebruik de softkeys My om het limietgeheugen te selecteren om aan te
passen en druk ‘Select.’.

3 Gebruik de softkeys My om te selecteren ‘Instellen Lim Hoog' (of
‘Instellen Lim Laag’) en druk ‘Select.’.

4 Gebruik de softkeys My om de gewenste waarde in te stellen en druk op
'Instel'.

5 Indien gewenst, herhaal stappen 3-4 voor ‘Instellen Lim Laag’ (of ‘Instellen
Lim Hoog’) en ‘Nominaal Instellen’.

6 Wanneer alle waarden zijn aangepast zoals gewenst, gebruik de softkeys
M om te selecteren ‘Opslaan Limietgeheugen n’ en druk ‘Select.’ om de
veranderingen op te slaan.
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Het is belangrijk om het nulpunt in te stellen voor de transducer. Als het nulpunt
niet correct is ingesteld, zijn alle metingen onjuist.

De meter onthoudt het laatste nulpunt. Het is echter een goede gewoonte om
het nulpunt in te stellen als u de meter aanzet en als u van transducer wisselt.
Hiermee bent u verzekerd van een correct nulpunt.

Het nulpunt instellen:
1. Sluit een transducer aan op de meter — zie
sectie 4.3 op pagina nl-4.

» BELANGRIJK: Controleer via
Menu/Transducergegevens wijzigen of de
transducergegevens die in de meter zijn
opgeslagen, overeenkomen met de
transducer die momenteel is aangesloten.

» Het contactvlak van de transducer moet
schoon zijn en vrij van vuil. Place Tranadiicar

2. Als de meter is uitgeschakeld, drukt u op de On Zero Disk
Aan/Uit-knop om de meter in te schakelen. . With Couplant
Het scherm Transducer bevestigen verschijnt
en toont de laatst opgeslagen
transducergegevens.

» Als de gegevens correct zijn voor de gebruikte
transducer, selecteert u ‘Ok’. De gebruiker
wordt vervolgens gevraagd of hij/zij een 1-
puntskalibratie wil uitvoeren. Als ‘Nee’ wordt
geselecteerd, ga dan verder met stap 3. Als
‘Ja’ wordt geselecteerd, wordt de gebruiker
gevraagd of hij/zij de nulwaarde wil instellen;
selecteer ‘Ja’ en ga vervolgens verder met
stap 4.

» Als de gegevens niet correct zijn, selecteert u Lift Transducer
‘Aanpassen’ om de gegevens te wijzigen.
Gebruik de softkeys omhoog en omlaag om
elke optie beurtelings te markeren en druk op _O 05
‘Selecteren’ om deze aan te passen. Zodra .
alle gegevens zijn gewijzigd, drukt u op ‘Terug’
om terug te keren naar het scherm
Transducer bevestigen, gevolgd door ‘Ok’.De
gebruiker wordt vervolgens gevraagd of hij/zij
een 1-puntskalibratie wil uitvoeren. Als ‘Nee’
wordt geselecteerd, ga dan verder met stap 3.
Als ‘Ja’ wordt geselecteerd, wordt de
gebruiker gevraagd of hij/zij de nulwaarde wil
instellen; selecteer ‘Ja’ en ga vervolgens
verder met stap 4.

3. Druk op Menu/Kalibratie/Nul Instellen
4. Breng koppelmiddel aan op de nulschijf.
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6 NULPUNT INSTELLEN (vervolg)

4  Wanneer hierom wordt gevraagd,
drukt u de transducer op de nulschijf

en zorgt u ervoor dat deze plat tegen Rebiace Transducer

het oppervlak ligt. On Zero Disk

» Het weergavescherm toont een - Or Press Zero
diktewaarde die constant wordt

bijgewerkt. De stabiliteit van de meting g —O ) 05
wordt aangegeven met de stabiliteitsbalk ‘
aan de rechterkant van het venster. Een
geldige meting heeft een stabiliteit van 5
of hoger.

5  Verwijder de transducer van de nulschijf. De laatste
meting blijft op het scherm staan. Als de waarde niet

representatief is, herhaalt u stap 4.

» Overvloedig gebruik van koppelmiddel
kan resulteren in een vertekende
meetwaarde als u de transducer van het
oppervlak haalt.

6 Druk op 'Nul' om het nulpunt in te

stellen.
Om het nulpunt op elk gewenst moment in te stellen, drukt u op
Menu/Kalibratie/Nulpunt instellen en volgt u de instructies op het
scherm.

7 KALIBRATIEMETHODEN

Om de meter nauwkeurige metingen te kunnen laten verrichten, dient
u deze in te stellen op de juiste geluidssnelheid voor het te meten
materiaal.

Verschillende typen materiaal hebben verschillende geluidssnelheden.
De geluidssnelheid in staal is bijvoorbeeld 5920 m/s (ongeveer

0,233 in/us) en de geluidssnelheid in aluminium is 6350 m/s (ongeveer
0,248 in/ps).

Kalibratie is van cruciaal belang om de meter correct te kunnen laten
functioneren. U dient de kalibratieprocedure uit te voeren als u de
meetmodus, transducer en/of het materiaaltype wijzigt.

Afhankelijk van de gekozen meetmodus kunt u kiezen uit een aantal
kalibratiemethoden, zie tabel 3: Kalibratiemethoden.

Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode om de kalibratiemethode
te kiezen.
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TABEL 3: KALIBRATIEMETHODEN

Kalibratie-
methode

Ilcoon

Beschrijving

1-punts

Dit is de eenvoudigste en meest gebruikte
kalibratieprocedure. Nadat u het nulpunt hebt
ingesteld (zie sectie 6 'Nulpunt instellen' op
pagina nl-12) wordt een meting verricht en
afgesteld op een ongecoat monster van het
testmateriaal waarvan de dikte al bekend is.

2-Punts

Deze methode biedt een grotere nauwkeurigheid
bij een klein bereik. Er worden metingen verricht
en afgesteld op twee ongecoate monsters van
het testmateriaal van twee verschillende en al
bekende diktes. Als de tweede dikte is ingevoerd
en bevestigd, wordt de afgeleide geluidssnelheid
getoond.

Materiaal®

Kalibratie door middel van de geluidssnelheid van
een materiaal, gekozen uit een vooraf
gedefinieerde lijst met materialen die is
opgeslagen in de meter.

Snelheid’

Kalibratie met behulp van de al bekende
geluidssnelheid van het testmateriaal.

Dikte Instellen

Voor gebruik in 'Snelheidsmodus' (zie sectie 4.7
'De meetmodus kiezen' op pagina nl-8). De
kalibratie wordt uitgevoerd met de al bekende
dikte van het testmateriaal.

Fabrieks
Kalibratie

Kalibratie met behulp van de standaard
fabriekskalibratie van de standaard
geluidssnelheid voor staal, 5920 m/s (ongeveer
0,233 in/ps).

° ‘De kalibratiemethoden ‘Materiaal’ en ‘Snelheid’ zijn nuttig als u geen ongecoate monsters hebt.
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8.1 1-PUNTS KALIBRATIE GEBRUIKEN

Voor deze procedure heeft u een ongecoat monster nodig van het te meten
materiaal, waarvan de dikte al bekend is (op een andere wijze gemeten), of een
kalibratiestandaard — zie sectie 15.2 'Kalibratiestandaarden' op pagina nl-33.

De momenteel geselecteerde kalibratiemethode wordt aangegeven door het
pictogram rechts op het display.

1. Sluit een transducer aan op de meter — zie sectie 4.3 op pagina nl-4.

» BELANGRIJK: Controleer via Menu/Transducergegevens wijzigen of de
transducergegevens die in de meter zijn opgeslagen, overeenkomen met de
transducer die momenteel is aangesloten.

» Het contactvlak van de transducer moet schoon zijn en vrij van vuil.

2. Als de meter is uitgeschakeld, drukt u op de Aan/Uit-knop om de meter in te
schakelen. Het scherm Transducer bevestigen verschijnt en toont de laatst
opgeslagen transducergegevens.

» Als de gegevens correct zijn voor de gebruikte transducer, selecteert u ‘Ok’. De
gebruiker wordt vervolgens gevraagd of hij/zij een 1-puntskalibratie wil uitvoeren. Als
‘Nee’ wordt geselecteerd, ga dan verder met stap 3. Als ‘Ja’ wordt geselecteerd, wordt
de gebruiker gevraagd een ‘Nulpuntinstelling’ uit te voeren om het nulpunt van de
transducer in te stellen. Dit wordt aanbevolen voordat de meter wordt gekalibreerd; zie
sectie 6 op pagina nl-12. Volg de instructies op het scherm wanneer daarom wordt
gevraagd en ga vervolgens verder met stap 4.

» Als de gegevens niet correct zijn, selecteert u ‘Aanpassen’ om de gegevens te
wijzigen. Gebruik de AW-softkeys om elke optie beurtelings te markeren en druk op
‘Selecteren’ om deze aan te passen. Zodra alle gegevens zijn gewijzigd, drukt u op
‘Terug’ om terug te keren naar het scherm Transducer bevestigen, gevolgd door
‘Ok’.De gebruiker wordt vervolgens gevraagd of hij/zij een 1-puntskalibratie wil
uitvoeren. Als ‘Nee’ wordt geselecteerd, ga dan verder met stap 3. Als ‘Ja’ wordt
geselecteerd, wordt de gebruiker gevraagd een ‘Nulpuntinstelling’ uit te voeren om het
nulpunt van de transducer in te stellen. Dit wordt aanbevolen voordat de meter wordt
gekalibreerd; zie sectie 6 op pagina nl-12. Volg de instructies op het scherm wanneer
daarom wordt gevraagd en ga vervolgens verder met stap 4.

. Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en kies ‘“1-Punt’.
. Wanneer hierom wordt gevraagd, brengt u koppelmiddel aan op het
ongecoate monster of de kalibratiestandaard.
5. Druk de transducer op het ongecoate monster of de kalibratiestandaard en
zorg ervoor dat deze plat tegen het oppervlak ligt.

» Het weergavescherm toont een diktewaarde die constant wordt bijgewerkt. De
stabiliteit van de meting wordt aangegeven met de stabiliteitsbalk aan de rechterkant
van het venster. Een geldige meting heeft een stabiliteit van 5 of hoger.

6. Haal de transducer van het ongecoate monster of van de kalibratiestandaard.

De laatste meting blijft op het scherm staan. Als de waarde niet representatief

is, herhaalt u stap

» Het weergavescherm toont een diktewaarde die constant wordt bijgewerkt. De
stabiliteit van de meting wordt aangegeven met de stabiliteitsbalk aan de rechterkant
van het venster. Een geldige meting heeft een stabiliteit van 5 of hoger.

W
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7. Druk op ‘Pas Aan’ en pas de meting aan op de al bekende dikte met de
softkeys AW gevolgd door ‘Instel’ om de waarde in te stellen.
» U kunt op elk gewenst moment op 'Terug' drukken. Hiermee stopt u de
kalibratieprocedure zonder de meter te kalibreren.
» De afgeleide geluidssnelheid wordt getoond aan de rechterkant van het
venster, onder het pictogram van de kalibratiemethode.

Om de transducer op elk gewenst moment te kalibreren, drukt u op
Menu/Kalibratie/Kalibreren of Kalibratiemethode om de momenteel geselecteerde
kalibratiemethode te gebruiken of een alternatieve kalibratiemethode te selecteren,
en volgt u vervolgens de instructies op het scherm.

Let op: Eénpuntskalibraties moet u uitvoeren op materiaal zonder verf of coating.
Als u de verf of coating niet verwijdert voorafgaand aan de kalibratie kan
dat resulteren in onnauwkeurige metingen.

8.2 2-PUNTS KALIBRATIE GEBRUIKEN

Voor deze procedure heeft u twee ongecoate monsters van verschillende al
bekende diktes (op een andere wijze gemeten) die representatief zijn voor het te
meten bereik, of twee kalibratiestandaarden — zie sectie 15.2
'Kalibratiestandaarden' op pagina nl-33.

De momenteel geselecteerde kalibratiemethode wordt aangegeven door het
pictogram rechts op het display.

1. Sluit een transducer aan op de meter — zie sectie 4.3 op pagina nl-4.

» BELANGRIJK: Controleer via Menu/Transducergegevens wijzigen of de
transducergegevens die in de meter zijn opgeslagen, overeenkomen met de
transducer die momenteel is aangesloten.

» Het contactvlak van de transducer moet schoon zijn en vrij van vuil.

2. Als de meter is uitgeschakeld, drukt u op de Aan/Uit-knop om de meter in te
schakelen. Het scherm Transducer bevestigen verschijnt en toont de laatst

opgeslagen transducergegevens.

» Als de gegevens correct zijn voor de gebruikte transducer, selecteert u ‘Ok’. De
gebruiker wordt vervolgens gevraagd of hij/zij een 1-puntskalibratie wil uitvoeren.
Selecteer ‘Nee’ en ga verder met stap 3.

» Als de gegevens niet correct zijn, selecteert u ‘Aanpassen’ om de gegevens te
wijzigen. Gebruik de éé-softkeys om elke optie beurtelings te markeren en druk op
‘Selecteren’ om deze aan te passen. Zodra alle gegevens zijn gewijzigd, drukt u op
‘Terug’ om terug te keren naar het scherm Transducer bevestigen, gevolgd door
‘Ok’.De gebruiker wordt vervolgens gevraagd of hij/zij een 1-puntskalibratie wil
uitvoeren. Selecteer ‘Nee’ en ga verder met stap 3.

3. Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en kies ‘2-Punts’.

4 Wanneer hierom wordt gevraagd, brengt u koppelmiddel aan op het eerste
ongecoate monster of de kalibratiestandaard.

5 Druk de transducer op het ongecoate monster of de kalibratiestandaard en
zorg ervoor dat deze plat tegen het opperviak ligt.

» Het weergavescherm toont een diktewaarde die constant wordt bijgewerkt.

De stabiliteit van de meting wordt aangegeven met de stabiliteitsbalk aan de
rechterkant van het venster. Een geldige meting heeft een stabiliteit van 5 of
hoger.
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» 6. Haal de transducer van het ongecoate monster of van de
kalibratiestandaard. De laatste meting blijft op het scherm staan.
Als de waarde niet representatief is, herhaalt u stap 4-5.
» Overvloedig gebruik van koppelmiddel kan resulteren in een vertekende meetwaarde
als u de transducer van het oppervlak haalt.
» Excessive use of couplant can result in a distorted reading when the
transducer is removed from the surface.
7. Druk op ‘Pas Aan’ en pas de meting aan op de al bekende dikte met de
softkeys M gevolgd door ‘Instel’ om de waarde in te stellen.
8. Herhaal stap 5 met het tweede ongecoate monster of de tweede

kalibratiestandaard.

» U kunt op elk gewenst moment op "Terug' drukken. Hiermee stopt u de
kalibratieprocedure zonder de meter te kalibreren.

» De afgeleide geluidssnelheid wordt getoond aan de rechterkant van het venster,
onder het pictogram van de kalibratiemethode.

Om de transducer op elk gewenst moment te kalibreren, drukt u op
Menu/Kalibratie/Kalibreren of Kalibratiemethode om de momenteel geselecteerde
kalibratiemethode te gebruiken of een alternatieve kalibratiemethode te selecteren,
en volgt u vervolgens de instructies op het scherm.

Let op: Tweepuntskalibraties moet u uitvoeren op materiaal zonder verf of
coating. Als u de verf of coating niet verwijdert voorafgaand aan de kalibratie kan
dat resulteren in onnauwkeurige metingen.

8.3 MATERIAALKALIBRATIE GEBRUIKEN

De meter wordt gekalibreerd door middel van de al bekende geluidssnelheid van
een materiaal, gekozen uit een vooraf gedefinieerde lijst met materialen die is
opgeslagen in de meter. Deze kalibratiemethode is nuttig als u geen ongecoate
monsters hebt waarvan de dikte al bekend is.

The calibration method currently selected is indicated by the icon to the right of

the display.

1. Sluit een transducer aan op de meter — zie sectie 4.3 op pagina nl-4.

» BELANGRIJK: Controleer via Menu/Transducergegevens wijzigen of de
transducergegevens die in de meter zijn opgeslagen hetzelfde zijn als die van de
transducer die momenteel is aangesloten.

» The wearface of the transducer should be clean and free of any debris.

2. Als de meter is uitgeschakeld, drukt u op de aan/uit-knop om de meter in te
schakelen. Het scherm Transducer bevestigen verschijnt en toont de laatst
opgeslagen transducergegevens.

» Als de gegevens correct zijn voor de gebruikte transducer, selecteert u ‘OK’. De
gebruiker wordt vervolgens gevraagd of hij/zij een 1-puntskalibratie wil uitvoeren;
selecteer ‘Nee’ en ga verder met stap 3.

» Als de gegevens niet correct zijn, selecteert u ‘Aanpassen’ om de gegevens te
wijzigen. Gebruik de softkeys AW om elke optie om de beurt te markeren en druk op
‘Selecteren’ om deze aan te passen. Zodra alle gegevens zijn gewijzigd, drukt u op
‘Terug’ om terug te keren naar het scherm Transducer bevestigen, gevolgd door ‘OK’.
De gebruiker wordt vervolgens gevraagd of hij/zij een 1-puntskalibratie wil uitvoeren;
selecteer ‘Nee’ en ga verder met stap 3.
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3 Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en kies ‘Materiaal’.
#4 Gebruik de softkeys My om het gewenste materiaal te selecteren en
druk op ‘Select’.
» U kunt op elk gewenst moment op "Terug' drukken. Hiermee stopt u de
kalibratieprocedure zonder de meter te kalibreren.
» De geluidssnelheid van het gekozen materiaal wordt getoond aan de
rechterkant van het venster, onder het pictogram van de
kalibratiemethode.

» Om de transducer op elk gewenst moment te kalibreren, drukt u
opMenu/Kalibratie/Kalibreren of Kalibratiemethode om de momenteel
geselecteerde kalibratiemethode te gebruiken of een alternatieve
kalibratiemethode te selecteren. Volg vervolgens de instructies op het scherm.

8.4 GELUIDSSNELHEIDSKALIBRATIE GEBRUIKEN

Om deze kalibratiemethode te kunnen gebruiken, moet u de geluidssnelheid
van het testmateriaal kennen. Deze kalibratiemethode is nuttig als u geen
ongecoate monsters hebt waarvan de dikte al bekend is.

De momenteel geselecteerde kalibratiemethode wordt aangegeven door het
pictogram rechts op het display.

1. Sluit een transducer aan op de meter - zie paragraaf 4.3 op pagina nl-4.

» BELANGRIJK: Controleer via Menu/Transducergegevens wijzigen of de
transducergegevens die in de meter zijn opgeslagen hetzelfde zijn als die van de
transducer die momenteel is aangesloten.

» Het contactvlak van de transducer moet schoon zijn en vrij van vuil.

2. Als de meter is uitgeschakeld, drukt u op de aan/uit-knop om de meter in te

schakelen. Het scherm Transducer bevestigen verschijnt en toont de laatst

opgeslagen transducergegevens.

» Als de gegevens correct zijn voor de gebruikte transducer, selecteert u ‘OK’. De
gebruiker wordt vervolgens gevraagd of hij/zij een 1-puntskalibratie wil uitvoeren;
selecteer ‘Nee’ en ga verder met stap 3.

» Als de gegevens niet correct zijn, selecteert u ‘Aanpassen’ om de gegevens te
wijzigen. Gebruik de softkeys AW om elke optie om de beurt te markeren en druk op
‘Selecteren’ om deze aan te passen. Zodra alle gegevens zijn gewijzigd, drukt u op
‘Terug’ om terug te keren naar het scherm Transducer bevestigen, gevolgd door ‘OK’.
De gebruiker wordt vervolgens gevraagd of hij/zij een 1-puntskalibratie wil uitvoeren;
selecteer ‘Nee’ en ga verder met stap 3.

Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en kies ‘Snelheid’.

Voer de bekende geluidssnelheid in met de softkeys Ny om 0 tot 9 te
kiezen en met de softkey =» om naar het volgende karakter te bewegen,
gevolgd door 'Instel' om de ingevoerde waarde te gebruiken.
» U kunt op elk gewenst moment op 'Terug' drukken. Hiermee stopt u de
kalibratieprocedure zonder de meter te kalibreren.
» De ingevoerde geluidssnelheid wordt getoond aan de rechterkant van het
venster, onder het pictogram van de kalibratiemethode.
Om de transducer op elk gewenst moment te kalibreren, drukt u op
Menu/Kalibratie/Kalibreren of Kalibratiemethode om de momenteel geselecteerde
kalibratiemethode te gebruiken of een alternatieve kalibratiemethode te selecteren.
Volg vervolgens de instructies op het scherm.

B w
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8.5 DIKTEKALIBRATIE GEBRUIKEN

Alleen beschikbaar in 'Geluidssnelheidsmodus' (zie sectie 4.7 'De meetmodus

kiezen' op pagina nl-8). Om de meter met deze methode te kalibreren, dient u de

dikte van het testmateriaal te kennen.

De momenteel geselecteerde kalibratiemethode wordt aangegeven door het
pictogram rechts van het display.

1. Sluit een transducer aan op de meter — zie paragraaf 4.3 op pagina nl-4.
» BELANGRIJK: Controleer via Menu/Transducergegevens wijzigen of de

transducergegevens die in de meter zijn opgeslagen overeenkomen met de
transducer die momenteel is aangesloten.

» Het contactvlak van de transducer moet schoon zijn en vrij van vuil of resten.

2. Als de meter is uitgeschakeld, drukt u op de aan/uit-knop om de meter in te
schakelen. Het scherm Transducer bevestigen verschijnt en toont de laatst
opgeslagen transducergegevens.

» Als de gegevens correct zijn voor de gebruikte transducer, selecteert u ‘OK’. De

gebruiker wordt vervolgens gevraagd of hij/zij een 1-puntskalibratie wil uitvoeren;
selecteer ‘Nee’ en ga verder met stap 3.

» Als de gegevens niet correct zijn, selecteert u ‘Aanpassen’ om de gegevens te
wijzigen. Gebruik de softkeys AW om elke optie achtereenvolgens te markeren en

druk op ‘Selecteren’ om deze aan te passen. Zodra alle gegevens zijn gewijzigd, drukt

u op ‘“Terug’ om terug te keren naar het scherm Transducer bevestigen, gevolgd door
‘OK’. De gebruiker wordt vervolgens gevraagd of hij/zij een 1-puntskalibratie wil
uitvoeren; selecteer ‘Nee’ en ga verder met stap 3.

3. Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en kies ‘Dikte Instellen’.

4. U wordt gevraagd om een 'Nulpunt in te stellen' voor de transducer. Dit is aan
te raden voordat u de meter kalibreert — zie sectie 6 'Nulpunt instellen' op
pagina nl-12.

5. Voer de al bekende materiaaldikte in met de softkeys My om 0 tot 9 te
kiezen en met de softkey = om naar het volgende karakter te bewegen,
gevolgd door 'Instel' om de ingevoerde waarde te gebruiken.

» U kunt op elk gewenst moment op 'Terug' drukken. Hiermee stopt u de
kalibratieprocedure zonder de meter te kalibreren.

» De ingevoerde materiaaldikte wordt getoond aan de rechterkant van het
venster, onder het pictogram van de kalibratiemethode.

» Om de transducer op elk gewenst moment te kalibreren, drukt u op
Menu/Kalibratie/Kalibreren of Kalibratiemethode om de momenteel
geselecteerde kalibratiemethode te gebruiken of een alternatieve
kalibratiemethode te selecteren. Volg daarna de instructies op het
scherm.

8.6 DE FABRIEKSKALIBRATIE GEBRUIKEN
Druk op Menu/Kalibratie/Fabrieks Kalibratie om de meter terug te zetten naar de

standaard fabriekskalibratie van de standaard geluidssnelheid voor staal, 5920
m/s (ongeveer 0,233 in/us).
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8.7 DE KALIBRATIE TESTEN

Met deze functie kunt u de kalibratie testen door een meting te verrichten op een
ongecoat monster van materiaal met een al bekende dikte zonder dat de meting
wordt opgeslagen.

De kalibratie testen:

De momenteel geselecteerde kalibratiemethode

wordt aangegeven door het pictogram rechts van
het display. Lift Transducer

1. Sluit een transducer aan op de meter — zie 1 With Couplant

paragraaf 4.3 op pagina nl-4.

» BELANGRIJK: Controleer via
Menu/Transducergegevens wijzigen of de
transducergegevens die in de meter zijn
opgeslagen overeenkomen met de transducer
die momenteel is aangesloten.

» Het contactvlak van de transducer moet schoon zijn en
vrij van vuil of resten.

2. Als de meter is uitgeschakeld, drukt u op de aan/uit-
knop om de meter in te schakelen. Het scherm

Transducer bevestigen verschijnt en toont de laatst

opgeslagen transducergegevens.

» Als de gegevens correct zijn voor de gebruikte
transducer, selecteert u ‘OK’. De gebruiker wordt
vervolgens gevraagd of hij/zij een 1-puntskalibratie wil
uitvoeren; selecteer ‘Nee’ en ga verder met stap 3.

» Als de gegevens niet correct zijn, selecteert u
‘Aanpassen’ om de gegevens te wijzigen. Gebruik
de softkeys AW om elke optie achtereenvolgens te
markeren en druk op ‘Selecteren’ om deze aan te
passen. Zodra alle gegevens zijn gewijzigd, drukt u
op ‘Terug’ om terug te keren naar het scherm
Transducer bevestigen, gevolgd door ‘OK’. De
gebruiker wordt vervolgens gevraagd of hij/zij een
1-puntskalibratie wil uitvoeren; selecteer ‘Nee’ en ga
verder met stap 3.

3 Druk op Menu/Kalibratie/Test Kalibratie.

4 Wanneer hierom wordt gevraagd, brengt u
koppelmiddel aan op het ongecoate monster.

5 Druk de transducer op het ongecoate monster en zorg

ervoor dat deze plat tegen het oppervlak ligt.

» Het weergavescherm toont een diktewaarde die constant wordt bijgewerkt.
De stabiliteit van de meting wordt aangegeven met de stabiliteitsbalk aan de
rechterkant van het venster. Een geldige meting heeft een stabiliteit van 5 of
hoger.

6 Haal de transducer van het ongecoate monster. De laatste meting blijft op het

scherm staan. Als de waarde niet representatief is, herhaalt u stap 5.

» Overvloedig gebruik van koppelmiddel kan resulteren in een vertekende
meetwaarde als u de transducer van het oppervlak haalt.
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7 Druk op ‘Geldig?’ om de bestaande kalibratie te behouden maar de daaraan
gekoppelde tijd en datum van kalibratie bij te werken naar de huidige tijd en
datum, ‘Kal’ om de meter opnieuw te kalibreren of ‘OK’ om de
testkalibratieprocedure te stoppen.

Om de transducer op elk gewenst moment te kalibreren, drukt u op
Menu/Kalibratie/Kalibreren of Kalibratiemethode om de momenteel
geselecteerde kalibratiemethode te gebruiken of een alternatieve
kalibratiemethode te selecteren. Volg daarna de instructies op het scherm.

8.8 KALIBRATIECONTROLE

Als deze functie geactiveerd is, krijgt u een waarschuwing wanneer een meting
buiten de waarden valt waarvoor de meter in eerste instantie gekalibreerd was.

Als een meting 10% of meer onder de onderwaarde van de kalibratie valt of 10%
boven de bovenwaarde van de kalibratie dan klinkt het alarm, knippert de rode
led en kleurt het kalibratiepictogram rood.

De kalibratiecontrole activeren of deactiveren:

1 Druk op Menu/Kalibratie.

2 Gebruik de softkeys My om 'Kalibratie Check' te selecteren en druk op
‘Select’.

3 Om deze functie te deactiveren, drukt u nogmaals op ‘Select’ zodat het
keuzerondije 'Kalibratie Check' wordt uitgevinkt.

8.9 DE KALIBRATIE VERGRENDELEN

Als deze functie geactiveerd is, kunt u geen wijzigingen aanbrengen aan de
kalibratie zonder de PIN-vergrendeling te deactiveren.

Als de PIN-vergrendeling geactiveerd is, kunt u de kalibratie nog steeds testen
via Menu/Kalibratie/Test Kalibratie, maar kunt u de meter niet valideren of
herkalibreren.

Zie Sectie 9 'PIN-vergrendeling' op pagina nl-20 voor meer informatie over de
'PIN-vergrendeling'.

8.10 KALIBRATIEGEHEUGENS

U kunt maximaal drie kalibraties opslaan in het metergeheugen. Als u een
kalibratie hebt opgeslagen, kunt u deze selecteren vanuit het
kalibratiegeheugen. U hoeft de meter dan niet opnieuw te kalibreren.

Een kalibratie opslaan in het geheugen:

1 Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratiegeheugen n, waar n = 1, 2 of 3.

2 Gebruik de softkeys My om 'Kalibratie Methode' te selecteren en druk op
‘Select’.

3 Gebruik de softkeys M om de gewenste kalibratiemethode te selecteren en
volg de instructies op het scherm om de meter te kalibreren.

4 De kalibratie wordt opgeslagen in het geheugen van de meter als
'Kalibratiegeheugen n', waar n = 1, 2 of 3.

Om een item uit het kalibratiegeheugen te hernoemen, drukt u op
Menu/Kalibratie/Kalibratiegeheugen n/Hernoemen Kalibratiegeheugen n.

Om de gegevens van een item uit het kalibratiegeheugen te bekijken, drukt u op
Menu/Kalibratie/Kalibratiegeheugen n/Inzien Kalibratiedata.
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De 'PIN Slot' voorkomt dat u per ongelijk de instellingen van de
meter wijzigt.

Een PINCODE instellen: Enter PIN Code
1 Druk op Menu/Setup/PIN Slot.
2 Stel een pincode van vier karakters in
met de softkeys M. Stel een pincode OEXX
van vier karakters in met de softkeys
= om naar het volgende karakter® te
bewegen.

3 Druk op 'Ok' om in te stellen, op "Terug' om te annuleren of op
'Pas Aan' om de PINCODE aan te passen.

Als de PINCODE is geactiveerd, zijn de volgende functies
gedeactiveerd en kunt u deze niet wijzigen:

Menu/Limietgeheugens/Aanmaken Limietgeheugen
Menu/Limietgeheugens/Bewerken Limietgeheugen
Menu/Kalibratie/Kalibreren
Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode
Menu/Kalibratie/Kalibratiegeheugen
Menu/Kalibratie/Fabriekskalibratie
Menu/Kalibratie/Nul Instellen

Menu/Reset

Menu/Setup/Meting/Meetmodus

D-Log/Nieuwe D-Log/D-Log Meetmodus
D-Log/Nieuwe D-Log/D-Log Kalibratie
D-Log/Nieuwe D-Log/D-Log Limieten//Aanmaken Limietgeheugen
D-Log/D-Log Aanpassen/D-Log Verwijderen
D-Log/Verwijderde Meting

De PINCODE ontgrendelen:

1 Druk op Menu/Setup/PIN Slot.

2  Voer de pincode van vier karakters in met de softkeys Ny om 0
tot 9 te kiezen en met de softkey =» som naar het volgende
karakterte bewegen.

3  Druk op 'OK' of "Terug' om te annuleren.

Let op: Als u de pincode bent vergeten of kwijtgeraakt, kunt u de pincode deactiveren
via DakMaster™. Sluit de meter met de meegeleverde USB-kabel aan op een
pc met daarop DakMaster™ versie 1.0.0 of nieuwer geinstalleerd en kies
Edit/Clear PIN.

‘ De softkey = verschijnt wanneer u de 'X' heeft gewijzigd in een getal.

www.dakotandt.com nl-22




Dakota NDT
10 EEN METING VERRICHTEN

10.1 VOORDAT U BEGINT

1. Druk op de AAN-/UIT-knop om de meter aan te zetten.
2. Sluit een transducer aan op de meter — zie paragraaf 4.3 op pagina
ni-4.

» BELANGRIJK: Controleer via Menu/Transducergegevens wijzigen of de
transducergegevens die in de meter zijn opgeslagen overeenkomen met de
transducer die momenteel is aangesloten.

» Het contactvlak van de transducer moet schoon zijn en vrij van vuil of resten.

Kies de meetmodus — zie sectie 4.7 op pagina nl-8.

Stel het nulpunt in van de transducer — zie sectie 6 op pagina nl-12..
Kalibreer de meter — zie sectie 8 op pagina nl-21.

Bereid het testoppervilak voor — zie appendix 1 op pagina nl-37.

0.2 EEN METING VERRICHTEN IN STANDAARDMODUS
Breng een kleine hoeveelheid koppelmiddel aan op het
oppervlak.

2 Druk de transducer in het koppelmiddel en zorg ervoor dat deze

plat tegen het oppervlak ligt.

» Hetis voldoende om met uw duim en wijsvinger gematigde druk uit te
oefenen op de top van de transducer. Het gaat erom dat de transducer op
zZijn plek blijft en plat op het oppervlak van het materiaal ligt.

3  Het weergavescherm toont een waarde die constant wordt

bijgewerkt. De meter verricht 4, 8 of 16 metingen per seconde,

zoals ingesteld via Menu/Setup/Meting/Meetsnelheid.

» De stabiliteit van de meting wordt aangegeven met de stabiliteitsbalk aan
de rechterkant van het venster. Een geldige meting heeft een stabiliteit
van 5 of hoger. Als de stabiliteitsindicator minder dan 5 staafjes toont of
als de getallen in het scherm onregelmatig lijken, moet u ervoor zorgen
dat er voldoende koppelmiddel onder de transducer aanwezig is en dat de
transducer plat tegen het materiaal ligt. Als deze toestand blijft bestaan,
dient u wellicht een andere transducer te kiezen (grootte of frequentie)
voor het te meten materiaal.

4 Druk op ‘Opslaan’ om de huidige meting op te slaan in de meter
of het D-Loggeheugen.
3 Haal de transducer van het oppervlak.

= OO0l W

Vrijwaringsclausule:

Inherent aan ultrasone diktemetingen is de mogelijkheid dat het instrument de
tweede echo gebruikt in plaats van de eerste echo van de achterkant van het
materiaal dat gemeten wordt terwijl in standaard puls echo modus. Dit kan
resulteren in een diktemeting welke TWEE keer de dikte is die het zou moeten
zijn. De verantwoordelijkheid voor het correcte gebruik van het instrument en het
herkennen van dit fenomeen rust uitsluitend bij de gebruiker van het instrument.
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10.3 EEN METING VERRICHTEN IN SCANMODUS

In de scanmodus kunt u een opperviak meten door de transducer over
het testoppervlak te schuiven. De meter meet met een snelheid van
16 Hz (16 metingen per seconde) en aan het einde van elke scan
toont de meter de gemiddelde, laagste en hoogste meetwaarde, die u
vervolgens kunt opslaan in de meter of in het D-Loggeheugen.

1 Activeer de scanmodus via Menu/Setup/Meting/Scan Modus.

2 Breng een kleine hoeveelheid koppelmiddel aan op het
opperviak.

3 Druk de transducer in het koppelmiddel en zorg ervoor dat deze
plat tegen het oppervlak ligt.

» Hetis voldoende om met uw duim en wijsvinger gematigde druk uit te
oefenen op de top van de transducer. Het gaat erom dat de transducer op
zijn plek blijft en plat op het oppervlak van het materiaal ligt.

4 Druk op 'Start' om de scan te starten en schuif de transducer
over het testoppervlak.
5  Het weergavescherm toont een waarde die constant wordt

bijgewerkt.

» De stabiliteit van de meting wordt aangegeven met de stabiliteitsbalk aan
de rechterkant van het venster. Een geldige meting heeft een stabiliteit
van 5 of hoger. Als de stabiliteitsindicator minder dan 5 staafjes toont of
als de getallen in het scherm onregelmatig lijken, moet u ervoor zorgen
dat er voldoende koppelmiddel onder de transducer aanwezig is en dat de
transducer plat tegen het materiaal ligt. Als deze toestand blijft bestaan,
dient u wellicht een andere transducer te kiezen (grootte of frequentie)
voor het te meten materiaal.

6 Druk op 'Stop' om het scannen te stoppen en de scan te
beé&indigen.

» Als de scan wordt onderbroken door bijvoorbeeld een tekort aan
koppelmiddel bij de transducer dan wordt de scan gepauzeerd totdat er
een goed signaal binnenkomt of totdat u op 'Stop' drukt.

7 De gescande laagste, gemiddelde en hoogste metingen worden
getoond op het scherm. Druk op ‘Opslaan’ om de gescande
metingen op te slaan in de meter of het D-Loggeheugen Druk op
‘Wissen’ om de laatste scan te negeren en opnieuw te beginnen.

8 Haal de transducer van het oppervlak.

Vrijwaringsclausule:

Inherent aan ultrasone diktemetingen is de mogelijkheid dat het instrument de
tweede echo gebruikt in plaats van de eerste echo van de achterkant van het
materiaal dat gemeten wordt terwijl in standaard puls echo modus. Dit kan
resulteren in een diktemeting welke TWEE keer de dikte is die het zou moeten
zijn. De verantwoordelijkheid voor het correcte gebruik van het instrument en het
herkennen van dit fenomeen rust uitsluitend bij de gebruiker van het instrument.
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De CX8-DL kan 100.000 metingen opslaan in maximaal 1.000 D-Logs.
De volgende D-Log-functies zijn beschikbaar:

D-Log/Nieuwe D-Log; Een nieuwe opeenvolgende of
roosterD-Log aanmaken — zie sectie 11.1 ‘Een nieuwe D-Log
aanmaken’ op pagina nl-26.

D-Log/Nieuwe D-Log/Vaste D-Log Grootte; Het aantal
metingen opgeven dat in een D-Log kan worden opgeslagen. De
meter geeft aan als de D-Log vol is en vraagt of u een andere
D-Log wilt openen. Deze D-Logs worden gekoppeld als u ze
overzet naar DakMaster™. Deze functie is alleen beschikbaar bij
opeenvolgend D-Log — zie sectie 11.1 'Een nieuwe D-Log
aanmaken' op pagina nl-26.

D-Log/Open Bestaande D-Log; Een bestaande groep openen.
D-Log/D-Log Inzien; Bekijk de metingen, statistieken,
D-Loginformatie, kalibratie-informatie, grensinformatie en een
grafiek van alle metingen — zie Sectie 12

D-Loggegevens bekijken' op pagina nl-27.

D-Log/D-Log Kopieren ; Een D-Log kopiéren, inclusief de
D-Logkopinformatie en kalibratie- en grensinformatie.
D-Log/D-Log Aanpassen/D-Log Hernoemen; Een bestaande
D-Log hernoemen.

D-Log/D-Log Aanpassen/Metingen verwijderen; Alle metingen
in een D-Log wissen — maar alle D-Logkopinformatie behouden.
D-Log/D-Log Aanpassen/D-Log Verwijderen; Een D-Log of
alle D-Logs volledig van de meter verwijderen.
D-Log/Verwijderde Meting/Verwijder zonder Tag; De laatste
meting volledig verwijderen.

D-Log/Verwijderde Meting/Verwijder met Tag; De laatste
meting verwijderen, maar deze als zodanig in het
D-Loggeheugen markeren.
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11.1 EEN NIEUWE D-LOG AANMAKEN
U kunt een opeenvolgende D-Log of een rooster D-Log aanmaken:

. Opeenvolgend D-Log; metingen worden opgeslagen op basis
van lijsten.

. RoosterD-Log; de metingen worden opgeslagen in een rooster-
/tabelindeling. U bepaalt het aantal rijen en kolommen en de
richting waarin de metingen worden verricht en opgeslagen.

Een nieuwe D-Log aanmaken met opeenvolgende indeling:
1 Druk op D-Log/Nieuwe D-Log/D-Log Type.
2 Gebruik de softkeys ANy om 'Sequentieel' te selecteren en druk op ‘Select’.

Een nieuwe roostergroep aanmaken :

1 Druk op D-Log/Nieuwe D-Log/D-Log Type.

2 Gebruik de softkeys Ny om 'Rooster’ te selecteren en druk op ‘Select’.

3 Gebruik de softkeys My om ‘Meetrichting’ te selecteren en druk op
‘Select’ om voor voortgangsrichting te kiezen tussen horizontaal
(=) of verticaal (V).

4 Gebruik de softkeys M om ‘Aantal Rijen’ te selecteren, druk op
‘Select’ en gebruik vervolgens de softkeys My om het benodigde
aantal rijen in te voeren en druk op ‘OK’.

5 Gebruik de softkeys M om ‘Aantal Kolommen'’ te selecteren, druk
op ‘Select’ en gebruik vervolgens de softkeys My om het

benodigde aantal kolommen in te voeren en druk op ‘OK’.
» Het maximumaantal kolommen is afhankelijk van het aantal gekozen rijen
en vice versa.

Voorbeelden: >
a) Meetrichting = Horizontaal, Al | A2 Aﬁ’
Aantal rijen = 3,
Aantal kolommen = 3. B1 | B2 | B3
De eerste meting wordt opgeslagen in cel A1, -
de tweede in A2, de derde in A3, de vierde in c1|c2|cs3
B1 enzovoorts. . —
b) Meetrichting = Verticaal,
Aantal rijen = 3, AT|| A2 || A3
Aantal kolommen = 3.
De eerste meting wordt opgeslagen in cel A1, B1||B2 || B3
de tweede in B1, de derde in C1, de vierde in
A2 enzovoorts. C1lv| C2v| C3v
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De D-Loginstellingen worden opgeslagen in de koptekst van de groep
en u kunt ze op elk moment raadplegen via D-Log/D-Log Inzien/
D-Loginformatie.

Het rooster/de tabel is een sjabloon van het
meetgebied en van waar elke meting is
verricht. Als een meting om de een of
andere reden niet verricht kan worden op
een bepaalde plek, bijvoorbeeld door een
stalen balk, dan kunt u de softkey 'Obstruc'
gebruiken. Als u de transducer van het
oppervilak haalt, wijzigt de softkey 'Opslaan’
in 'Obstruc'. Door op 'Obstruc te drukken,
legt u vast dat een meting niet verricht kon
worden.

Let op: De metingen die zijn vastgelegd als 'Obstruc’ worden opgenomen in het

aantal metingen van een D-Log. 'Obstruc’-metingen worden echter niet
opgenomen in de statistiekberekeningen.

12 D-LOGGEGEVENS BEKIJKEN

1D-LOGSTATISTIEKEN (D-Log/D-Log Inzien/Statistieken)
Toont statistische informatie van de D-Log, waaronder:

. Aantal metingen in de D-Log (n:)

«  Gemiddelde meting van de D-Log (X:)

. Laagste meting in de D-Log (Lo:)

. Hoogste meting in de D-Log (Hi:)

. Nominale waarde (x:)

. Bereik (71:); het verschil tussen de
hoogste en laagste meting in de
D-Log

. Standaard afwijking (o:)

. Ondergrens (5p:) - indien ingesteld — en het aantal metingen
onder de ondergrens (T+:)

. Bovengrens (<&:) - indien ingesteld — en het aantal metingen
boven de bovengrens (&2
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12.2 D-LOGMETINGEN (D-Log/D-Log Inzien/Metingen)
Toont de meetwaarde in combinatie met
de datum en tijd van elke meting in de

groep en de celverwijzing (A1, B3 enz.) [OEStrUCtic’”]
voor waar de meting is verricht (bij @fﬁ;ﬁ?nl
roostergroepen). 14.46 mm

14.45 mm
Druk op de softkeys Ny om te bladeren

door de metingen en =» om naar het
volgende informatiescherm te gaan.

Metingen die vallen buiten de 13:52:25  11/01/24
toegepaste grenzen voor de D-Log 13:5227  11/01/24
worden roodweergegeven met het 135223 11/01/24

135230  11/01/24

corresponderende grenspictogram links
naast de meting (") als de meting
lager is dan de ondergrens en (=) als
deze hoger is dan de bovengrens.

13:52:32 11/01/24
13:52:33 11/01/24

12.3 D-LOGGRAFIEK (D-Log/D-Log Inzien/D-Loggrafiek)

Hiermee kunt u de metingen in een groep bekijken als staafdiagram.
U kunt maximaal vijf horizontale assen weergeven die staan voor de
volgende waarden/statistieken:

Hoogste meting in de D-Log® (Hi:)
Laagste meting in de D-Log” (Lo:) B
Gemiddelde meting van de D-Log® (X:)
Ondergrens (°T+);

indien ingesteld en geactiveerd
- Bovengrens (&.:);
indien ingesteld en geactiveerd

° Voor D-Logs met meer dan één meting.
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Als er geen grenzen zijn ingesteld en geactiveerd, worden de
metingen getoond als witte verticale staven. Als er grenzen zijn
ingesteld en geactiveerd, worden metingen getoond als witte verticale
staven als de waarden binnen de grenzen vallen en als rode staven
als ze daarbuiten vallen.

Als de D-Log meer metingen bevat dan
toonbaar op €én scherm, dan
combineert de meter meerdere metingen
in één staaf. Als een meting binnen een
'‘gecombineerde staaf' buiten de
ingestelde grenswaarden valt, kleurt de
hele staaf rood.

1 N N N
3 5 7 8 1 15 19 23

Als u drukt op de softkey 'Zoom+'
worden de individuele metingen
getoond. Hierdoor kunt u de individuele
metingen inzien die buiten de ingestelde
grenswaarde vallen.

Als u bent ingezoomd, worden altijd de
eerste 25 metingen getoond.

Door op de softkey € te drukken, toont
u de laatste 25 metingen uit de D-Log.

Door nogmaals op de softkey € of =» te drukken bladert u
respectievelijk 25 metingen achterwaarts of voorwaarts door de
metingen.

Door te drukken op de softkey ‘Zoom-’ keert u terug naar het
oorspronkelijke overzichtdiagram met alle metingen uit de D-Log.

Door te drukken op de softkey ‘Terug’ keert u terug naar het menu
D-Log/D-Log Inzien.
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14 INTRODUCTIE VAN DAKMASTER™

Ultrasone NDT-inspecties vereisen dat verschillende soorten gegevens
worden verzameld en opgeslagen voor latere audits en rapportage:
plaatselijke diktemetingen, corrosierasters, A-scans, B-scans en
spanningsresultaten. Al deze gegevens moeten worden geregistreerd
en gevolgd.

DakotaNDT heeft een reeks softwarepakketten voor gegevensbeheer
ontwikkeld die rechtstreeks kunnen worden gekoppeld aan de
gegevensverzamelapparaten (meters) en direct professionele
rapporten kunnen produceren, met volledige traceerbaarheid van de
inspectie om naleving van de relevante norm aan te tonen.

Ons gratis softwarepakket, DakMaster™, is de meest flexibele
software voor gegevensbeheer op de markt. Het is ontworpen om te
voldoen aan de veeleisende behoeften van de kwaliteitsinspecteur en
biedt tegelijkertijd maximale flexibiliteit voor het beheren van gegevens
in ‘projecten’ voor gebruiksgemak.

DakMaster™ is beschikbaar voor pc en als mobiele app voor
Android ™- of iOS-apparaten. Met DakMaster™ kunnen DakotaNDT
CX-meters metingen naar een pc verzenden voor archivering en het
genereren van rapporten. Gegevens kunnen worden overgedragen via
USB of Bluetooth®

De firmware van de meter kan door de gebruiker via DakMaster™
worden bijgewerkt naar de nieuwste versie zodra deze beschikbaar is.
DakMaster™ informeert de gebruiker over eventuele
updates wanneer de meter is aangesloten op de pc met
een internetverbinding.Voor meer informatie over
DakMaster™, scan de QR-code of ga naar
www.dakotandt.com

15 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES

15.1 TRANSDUCERS
De vermelde transducers zijn compatibel met de producten uit het
Dakota CX-assortiment.

Deze transducers zijn 90°, dubbel element, 'intelligente' transducers.
De kabel van de transducer zit vastgegoten aan de transducerkop. De
meter herkent automatisch de frequentie en diameter van de
transducer.

Gegevens over de aangesloten transducer kunt u wanneer u maar wilt
raadplegen via Menu/Info/Transducer Informatie.
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15 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

Bij de keuze van een transducer dient u de frequentie, diameter en het
testmateriaal in aanmerking te nemen.

Onderdeel- . _ _ Geschikt voor het meten van
requentie | Diameter

nummer cn| P |TPIGFTIG S |G A|T

T-104-0000 1.0MHz 1/2" vV v

T-102-1000 2.25MHz 1/4" v |V 4

T-104-1000 2.25MHz 1/2" v v 4

T-101-2900 5.0MHz 3/16" v v | v

T-104-2000 5.0MHz 1/2" v v v

T-102-2000 5.0MHz 1/4" v vV

T-042-2700 * 5.0MHz 1/4" v vV

T-101-3900 7.5MHz 3/16" v Vi vV

T-102-3300 * 7.5MHz 1/4" v vViIiv|v

T-101-3700 " 7.5MHz 1/4" v vViIiv|v

T-102-4000 10.0MHz 1/4" v v | v

Legenda

C/l = Gietijzer P = Plastic T/P = Dun plastic

G/F = Glasvezel T/G = Dun glasvezel S = Staal

G =Glas A = Aluminium T = Titanium

" Laagdikte, sterk geisoleerde transducer voor ThruPaint™ technologie. Alleen geschikt voor gebruik in
‘Echo-Echo ThruPaint™’ modus — zie sectie 4.6 'De meetmodus kiezen' op pagina nl-8.

* Transducers voor hoge temperaturen geschikt voor het meten van oppervlakken van maximaal 343 °C
(650 °F).

* Transducer met verbeterde resolutie nabij het oppervlak, ideaal voor gebruik met dunne substraten.
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15 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

17.2 KALIBRATIESTANDAARDEN
Verkrijgbaar als set of als individuele
standaarden. Met deze standaarden
kunt u de meest toepasselijke dikte voor
uw toepassing kiezen. De
kalibratiestandaarden van Dakota NDT
zijn vervaardigd uit 4340 staal' met een
tolerantie van +0,1% van de nominale
dikte.

Kalibratiestandaardsets en individuele standaarden worden geleverd
met kalibratiecertificaat.

Beschrijving Onderdeelnummer
Set kalibratiestandaarden; T920CALSTD-SET1
Nominale dikte: 2 - 30 mm (0,08 - 1,18")°

Bestaande uit de volgende nominale diktes; 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30 mm
(0,08, 0,20, 0,39, 0,59, 0,79, 0,98 & 1,18")°, wordt geleverd met houder en
kalibratiecertificaat.

Set kalibratiestandaarden; T920CALSTD-SET?2

Nominale dikte: 40 - 100 mm (1,57 - 3,94")°

Bestaande uit de volgende nominale diktes; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100 mm
(1,57, 1,97, 2,36, 2,76, 3,15, 3,54 & 3,94")°, wordt geleverd met houder en
kalibratiecertificaat.

Houder voor kalibratiestandaarden T920CALSTD-HLD
voor diktes tot 100 mm (3,94")°

Let op: Dakota NDT adviseert om Kalibratie Standaarden — die niet worden
gebruikt- in anti corrosie film te verpakken.

" Kalibratiestandaarden vervaardigd uit andere materialen zijn verkrijgbaar op aanvraag. Neem contact op
met Dakota NDT voor meer informatie.

¢ Engelse maten alleen ter informatie. Kalibratiestandaarden worden vervaardigd en uitgelezen in
millimeter.
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15 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)
INDIVIDUELE KALIBRATIESTANDAARDEN

Nominale Nominale
Onderdeel- dikte Onderdeel- dikte
nummer ] . | nummer ] .
mm inch mm inch
T920CALSTD-2 2 0,08 | T920CALSTD-40 40 1,57
T920CALSTD-5 5 0,20 | T920CALSTD-50 50 1,97

T920CALSTD-10 10 0,39 | T920CALSTD-60 60 2,36
T920CALSTD-15 15 0,59 | T920CALSTD-70 70 2,76
T920CALSTD-20 20 0,79 | T920CALSTD-80 80 3,15
T920CALSTD-25 25 0,98 | T920CALSTD-90 90 3,94
T920CALSTD-30 30 1,18 | T920CALSTD-100 | 100 3,94

Let op: Dakota NDT adviseert om Kalibratie Standaarden — die niet worden
gebruikt- in anti corrosie film te verpakken.

17.3 ULTRASONISCH KOPPELMIDDEL

Er mag geen lucht zitten tussen de transducer en het oppervlak van
het te meten materiaal. Dit bereikt u door een koppelmiddel te
gebruiken.

Bij elke meter wordt een flesje koppelmiddel meegeleverd van 120 ml
(4 fl. 0z.). Andere maten kunt u los aanschaffen.

Beschrijving Onderdeelnummer
120 ml (4 fl. oz.) 1792015701

120 ml (4 fl. oz.) - verpakking van 5 stuks 1T92015701-5

300 ml (10 fl. oz.) T92024034-7

500 ml (17 fl. oz.) 192024034-8

3,81 (1 US gallon) T792024034-3

voor hoge temperaturen; 60 ml (2 fl. 0z.) 192024034-9

voor hoge temperaturen; 60 ml (2 fl. 0z.) - 192024034-10

verpakking van 2 stuks
Voor gebruik met transducers voor hoge temperaturen —
zie sectie 17.1 ‘Transducers’ op bladzijde 31.

" Engelse maten alleen ter informatie. Kalibratiestandaarden worden vervaardigd en uitgelezen in
millimeter.
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16 GARANTIEVERKLARING

Voor Dakota NDT meters geldt een garantietermijn van 24 maanden
voor fabricagefouten, met uitzondering van verontreiniging en slijtage.

Voor transducers geldt een garantietermijn van 90 dagen.

17 TECHNISCHE SPECIFICATIES

Model CX6-DL CX8-DL

Pulse - Echo 0,63 - 500 mm (0,025 - 19,999")
Diktebereik' Echo - Ech

C O - C 0 ]

ThrPait 2,54 - 20 mm (0,100 - 0,787")

Pulse - Echo 0,63 - 9,99 mm: £0,05 mm; 10 - 500 mm: +0,5%
Nauw- (0,025 - 0,393": £0,004"; 0,394 - 20": £0,5%)
keurigheid | Echo - Echo | 2,54 - 9,99 mm: 0,05 mm: 10 - 20 mm: +0,5%

ThruPaint™ (0,100 - 0,393": £0,004"; 0,394 - 0,787": £0,5%)

Geluids-snelheidsbereik

1250 - 10.000m/s (0,0492 - 0,3937in/ps)

Resolutie

0,1 mm (0,01") of 0,01 mm (0,001") schakelbaar

Meetsnelheid

4 Hz (4 metingen per seconde)
8 Hz (8 metingen per seconde)
16 Hz (16 metingen per seconde)

Meter-geheugen

Een D-Log van 100.000 metingen in

maximaal 1500 maximaal 1000 D-Logs
metingen

Bedrijfs-temperatuur

-10 tot 50°C (14 tot 122°F)

Voeding

2 x AA batterijen

Levensduur batterij’

Alkaline: Ongeveer 15 uur
Lithium: Ongeveer 28 uur

Gewicht meter

1819 (6.402)
including batteries, without transducer

Afmetingen meter

145 x 73 x 37 mm (5,7 x 2,87 x 1,46")
zonder transducer

Kan worden gebruikt in overeenstemming met:
ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

' Het diktebereik is afhankelijk van het te meten materiaal en de gebruikte transducer.
" In doorlopende meetmodus bij een meetsnelheid van 4 Hz. Oplaadbare batterijen kan deze waarde

afwijken.
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20 JURIDISCHE KENNISGEVINGEN & WETTELIJKE INFORMATIE

Conformiteitsverklaring
Dakota CX8-DL voldoen aan de vereisten van de volgende EU Richtlijn:
2014/53/EU Radioapparatuur beleidsrichtlijn
2014/30/EU Elektromagnetische Verenigbaarheid beleidsrichtlijn
2011/65/EU Restrictie voor het gebruik van bepaalde gevaarlijke substanties in elektrische en elektronische
instrumenten (RoHS) richtlijn
De conformiteitsverklaring kunt u downloaden via:
https://downloads.dakotandt.com/declaration_of Conformity/Dutch/DoC_CX8-DL.pdf
Operationele frequentieband: 2,402 - 2,480 MHz
Maximale zendvermogen: <4 dBm
De USB-poort is alleen geschikt voor het overdragen van gegevens en mag niet met een adapter op de netvoeding
worden aangesloten.
Dit apparaat voldoet aan Deel 15 van de FCC regels. De werking is onderhevig aan de volgende twee voorwaarden:
(1) Dit apparaat mag geen kwalijke storingen veroorzaken, en (2) dit apparaat moet storingen qua ontvangst kunnen
verwerken, inclusief storingen die zouden kunnen resulteren in het niet behoorlijk functioneren van het apparaat.
Het ACMA-keurmerk, Giteki-symbool, ordinantienummer, FCC ID en Bluetooth SIG QDID kunt u benaderen via:
Menu/Info/Juridisch/Regelgeving
OPMERKING: Dit apparaat is getest en voldoet aan de limieten voor een Klasse B digitaal apparaat, conform Deel 15
van de FCC Regels. Deze limieten zijn ontworpen om een redelijke bescherming te bieden tegen kwalijke storing in
een huisinstallatie. Dit apparaat genereert en gebruikt radiofrequente energie en kan die uitstralen. En als het apparaat
niet wordt geinstalleerd en gebruikt volgens de gebruiksaanwijzing kan het kwalijke storing aan radiocommunicatie
veroorzaken. Het is echter geen garantie dat er in bepaalde installaties geen storing kan voorkomen. Als dit apparaat
kwalijke storing veroorzaakt aan radio- of televisieontvangst, wat u kunt vaststellen door het apparaat in- en uit te
schakelen, wordt u aangeraden om te proberen om de storing te verhelpen d.m.v. een of meerdere van de volgende
maatregelen:

-- Herschikken of verplaatsen van de ontvangstantenne.

-- De afstand tussen het apparaat en de ontvanger vergroten.

-- Het apparaat aansluiten op een andere elektriciteitsgroep dan die waarop de ontvanger is aangesloten.

-- De verkoper of een ervaren radio/tv-monteur raadplegen voor assistentie.
Om te voldoen aan de FCC-eisen voor RF-blootstelling bij mobiele en vaste zendapparatuur dient men tijdens bedrijf
minimaal 20 cm afstand te houden tot de antenne van dit apparaat. Om naleving te garanderen, raden we u aan deze
afstand te respecteren. De antenne(s) die wordt/worden gebruikt voor deze zender niet samenvoegen of gebruiken in
combinatie met andere antennes of zenders.
Door modificaties uit te voeren die niet uitdrukkelijk zijn goedgekeurd door Elcometer Limited kan gebruik van het
apparaat buiten de FCC-reglementen vallen.
Dit apparaat voldoet aan de eisen van Industry Canada voor licentievrije RSS-standaard(en). De werking is onderhevig
aan de volgende twee voorwaarden: (1) dit apparaat mag geen storingen veroorzaken, en (2) dit apparaat moet
storingen kunnen verwerken, inclusief storingen die zouden kunnen resulteren in het niet behoorlijk functioneren van
het apparaat.
Dit Klasse B geclassificeerde digitale apparaat voldoet aan de CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B) normen.
elcometer is een gedeponeerd handelsmerk van Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Verenigd

Koninkrijk.

DakMaster™ is een handelsmerk van Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Verenigd
Koninkrijk.

EBBIuetuoth* zijn handelsmerken van Bluetooth SIG Inc waarvoor een licentie is verleend aan

Elcometer Limited.
Alle andere handelsmerken zijn het eigendom van hun respectievelijke eigenaars.
DakotaNDT is een Elcometer onderneming.

Dit product is verpakt in karton. Zorg ervoor dat alle verpakking milieuvriendelijk wordt afgevoerd. Neem contact op met
de milieuafdeling van uw gemeente voor advies.

Hoofdkantoor: Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Verenigd Koninkrijk
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19 APPENDIX 1: HET TESTOPPERVLAK VOORBEREIDEN

De vorm en ruwheid van het testoppervilak zijn van cruciaal belang bij
de uitvoering van ultrasone diktetests. Een grof, ongelijk opperviak
begrenst de penetratie van ultrasoon geluid in het materiaal. Een
meting op een dergelijk oppervlak is onstabiel en dus onbetrouwbaar.

Het te meten opperviak dient schoon te zijn en ontdaan van kleine
deeltjes, roest en aanslag. Door de aanwezigheid van zulke obstakels
kunt u de transducer niet correct tegen het oppervlak plaatsen.

U kunt een staalborstel of schraapmes gebruiken voor het reinigen
van een opperviak. In extreme gevallen kunt u een excentrische
schuurmachine of slijpschijf gebruiken. Let daarbij op dat u geen
groeven maakt in het oppervilak die een goede koppeling met de
transducer kunnen verhinderen.

Zeer ruwe oppervlakken, zoals de kiezelachtige afwerking van
sommige gietijzeren producten, zijn het moeilijkst te meten. De
ultrasonische straal reageert op dit soort opperviakken zoals licht op
matglas en raakt in alle richtingen verstrooid.

Een grof oppervlak is niet alleen van invioed op de meting, maar
draagt ook bij aan overmatige slijtage van de transducer, met name in
situaties waarin de transducer over het oppervlak wordt bewogen.
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r  HEgjR: USB

S U MEIEE - mEiEs

U PiEIHE - i Eh e

U [EEh/EIEaH - mamEs T

v B-f3fg

W ERITIRS®E - RKED-Loght (CX8-DL)

X SEHERELINESTR

D-LogZEBY - mig#ehnsm: B (CX8-DLC
SEEUE - K53 0.1mm (0.01%)
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4 |35

4.1 B IR T8 B4 e 2 ST ] A S T+ s i A s

IR IS AR T A BT FRAS R [, T 32 e D e S RE,  J T i 1 e PR A% e
z DakMaster™, Jfsegfs laiistriEss. At USB ¥iasEss— 6ok
g Hizfr DakMaster™ e, SREHH < E i

(Connect Gauge) 7 thfgbial. wnfa FHIA KSR E T A, “ TR
(Update Gauge) 7 4 SR sitaE Bmam. Sh < B

BT e . o DakMaster mEz R, s zh-31 w14 9.

4.2 EhcHE
FFAMY R HEAL T2 x Aabii it EB i

A\ B A R

1 SEEAE AR BT, I £ e,
R #AR.

2 gl A28t [  f OR AR IR

3  EMR L, BeRAUEIIN .

AR A5 AL R SR B A o7 s (C)

RN
P IEAT S (8R) =HLIBIH
» BRFS (Afh, INERD =L LK B AT R 2L /K T

4.3 EPAR RS

Dakota CX8-DL fu#se st aimlngemse LEMO ##s———szis zh-31
vig 15.1 4% “#:L (Transducers) 7 .

1. IR LA =L G A 2 R T 4 FL o

2. BRI AR, iR Eas e il A TR [ %12
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3.4 N “FHm (Menu) / B HURLVER
(Change Transducer Details) 7 , fu
A PR LS B2 S5 S
BRI L — 3

4. WRE R IER, B “HiE
(Ok) 7 5 WFEM, IHIkFE “ U
(Adjust) 7 . fHiH AN B IKE =

BHEI, JEHE “3ESE (Select)  HEAT I
B, Pl BEsGE S, R

(Back) ” 1z[FIE “HiiliRk (Confirm
Transducer) ” Ftif, A% “Hfixe
(Ok) 7
b, AR Gr o a H 7 2 1w BN BRI AT I, 1B 5 & B
Vi Bl 4k 221 1E

Serial Number: AA12344
A Y 2\ ——
4.4 1FFRES

1 AR/ dit,

B 35 7~Dakota NDT & #x.
2  WREBNRENES JH M BERFRES.
3  IR¥EFEE S HERE.

T LAY, N S

1 KM,

2 R eI R BN ), TR,
3 A BLEHEE S

a5 EURE | B
— 4 1] 1] 5 B AT DA P B I S /W e / B 1E, B

o BRI LI EON T B B 8 - XA AR
AR Hal L

o R ARAE S I G 158D, SR bR AR I R E
AN BN RIS T8, 3 7 B R A R AT ] 2o B A T e . 3
RS VOE M B Bk M, BeE e SCANE s TH] ),
s 2 H AL, BROIABCE 5774t
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4 [55)] (LRI
4.6 WHEIEHER
T BT S 7N BER 43 B 2, THEES ARS8 S 7. FH P AT BAsE SR eE 5 B AT
iffﬁ%ﬂ@%@%ﬁ@%ﬁ%%ﬁ%ﬁ%ﬂﬂﬂﬁﬁﬁ%%@%ﬂ
B-11.

P E RN

1 ¥ER/EREE/HETER (SRERERHEER) .

2 fEH AN B R T BRI, SR E IRk

W T T, T, EHRET SB-H (R EEE S —
e, B A A E BB I R B EE

U S AT A A A

ZEE A B b7 BUR R E T RO,

e T AERSREMER

o EHEERUE.

o kBRI S T EYE:, 2 TR 8 MNHH
FUEE “ S~ (Display) / 4iit
(Statistics) / &G+ o ese h 19ee
(Select Statistics) ” & X IS4 . ja00 T loat
AL H EAE . SRCE ., P KR
e e i RZE. FRME. KT
BRIECE. FRRME. & EIRIEE.

YO ARFRAE .

o BAE,; mE20M I EAE A K, BRIk
BAUS BB L \

o HRIRELL SR ANBRIELA = A e -
s (H) , fA& (Lo) AP O 328 &RX
EEUE EH 3 5 H \

o EHSEME" SaREHNA \
SUERIZA R R, 4 SR S /IR
E WA/ BRI N A7/ W B 4 UHE, T,

* SRIRM T - Ezh-24T05510.3% “TE ISR RS .
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B-f3%& Al T "BKHELE" 8¢ "[EK/EIKE

ThruPaint™“f<, 2 W55zh-871 K 554.6 75 & FMN =, B-11
FPRAL SR T e A B g AR, SR e, R
Eﬁﬁiﬁ&, B 151 (Hi), 5% (Lo ) R34 (X) 122 5 5 v R AN/ sl A PR AR —
s CRKEENER). B-Scan

B & B2 I H 2Kt R0 21 € 52 [X 2k oy
2L, IR R (W R i E
5 ). AR 2 A% 5k D-Log N A7 11
B ST S RGN FARGN 75 A RGP 1
R EAIGE PR 1 (W R s B IR F).

ZB-1 3t 1 B K n] DL s BN H 3107,
B F P a] PAVRCE sl & A AT RS FE 20 2.

2 TFAG TR AN B RTR P “HR B0 ™ B 3l I, e G ] v /)
AN 5 R 7€ 1.

S ELB- i M %

1 R o B BT H BB TP (B4
FE AR 7 )

2 HAANRILIE F1 3, SR OK S, (AN B BT 7
M D BRSNS BT, SR

3 EEHEN B (BRI RIE R )
> BRI BN B P =0; “B-HVARE'=' 130
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4 55 (LZRITD)

4.7 EIRNEEL
= E A T AR RS, “RkeR R, YRl R ThruPaint™” f1

i
. X AR, 152 R E R s

M EARL,  F% B U AR

ER1: WER
WEED Etr |k
BRRELR(PE) | P-E | R EERMNEREGRHIREEZMEINEE

BFR (BEEE) NEERTNE.63mmI
500mmZ [B/EAI41#40.025 “FE120" )".

EIp-ET E-E | £2.0mm(0.08")EHREINZEE i1 ERE R NI

ThruPaint™ KRR B AR (B S NE. ERT

(EE) N2, 54mmAN50mm 2 [EE ksl
(0.100“ZE0.787")".

FepE by VM | ISR, EENE

(VM) MR/ SERRLE.

it HNERTUSERRT IZ(N BN EFRUE - HE8E S zh-14T0HY "RIEEHINES
RUEEIRREE NN, R ERENIRE.

4.8 PRI E AT
MEF oAl e s, KPORT g e s, R . &,

TR AL, T E  FALL

* EREESEERKEB T B AR AR AR RREE.
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Doko’ro NDT

4 F‘E}J (LZEIT)
ElZ=2MEETT
MEEz( Eltx mm Inch m/s in/us
fikis el (PE) P-E v v
ThruPaint™(EE)
FAIRIET (VM) VM v v

4.9 EFEN RGP
=ANH PRI E R R A R 4, 8R116Hz - {2 s U AP
4,855,161 LA Bk T Frik B %

B PRIRECR, FESE R e R M R L - W zh-24 1T
%Im ST E AR T R - S 15 e A 16HZ(BE P 161 15
)

1200 BAT P AR FR I BRI 3 990.1mm(0.017)- "L, 2k
0.01mm(0.001”) - “&=", X EETEAT RIS, T SERG B O B2

BRI, FLC R VORI R, e IR B R R R,

4.10 34 25 1% %
PR =F A ALE A m e E —— “fiK (Low) 7, “iff ‘
(Medium) ” 8¢ “& (High) 7 . @t eIhee, woB A 2483k 10 ik

\{EIJEE;EU%—%QE/I\%JHW#Q& Tﬁfﬁiﬁﬁ “rr (Medium) ” & HE; 1M
“1EE (Low) ” A “w& (High) 7 WA T SCRE B BB bk Ve r Akl 2k
17 = . ;cﬁiﬁ‘:i"‘, 5% “S¢H (Menu) / WHE (Setup) / 1%L
(Readlng) / HazE (Gain) 7, SREIRYE T EIERE “IK

(Low) 7 “EP (Medium) ” 8% “& (High) “ ,
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S IR

PRAE & "I LA sz IR 22 2, B P e SOFF S v F P SRR T4t e S
B EL3. 1Z2CX8-DL T LAf7fitg /2 40 i g A2 1) FRAH..

BRAE 7] LATEAY 2% b G 2 5l i i H i Fi DakMaster™, F:- R A7 2 8 N A7
NASRIE R, 18 H DakMaster™, £7 i FRAE 7] LEL % 31 HAh CX8-DLAX 2%

BT A4 ok B () - M & 5 - 1
(T )R/ B 5
(& ).

BRAE BE AT LA A S 2 53T 1 D-Log B 4T A, WLER5.1/15.275. AN[F]
D-Log ] LI AR RIRFME. HE0EENS, RAEFMEMNIIRENE, IF
HAfARSkES, 2 H5.37.

A7 fitg (14 B AR T DA F iy 44 R CE AR AT (B 2 m] DMB RS, L5 5.4 815,577

51 GIZIRMES A

1 KR/ IREAF IR RIENFARE ERE (80 " E PR "%
R

2 M AN BIRETRIME, R EROE”.

3 %%E?& A N REH SR 2D PR (R BE ERRE”D At E

4 HPrARIECSLHE, A MR BRI ERRAE A A0 R R 1%
TR RAT
> BRAE AT IR b s A B 2.

5.2 QIEMR{EZ¥HID-Log
1 #%D-Log/ ##2D-Log/D-Log R 8/ R 1E N A7/
IR E FIR1E (B WE T PR "2 EK).
2 fEH AN BIEHRME, REHEWE.
3 %%E?& HEWE TIRET 28 (B EIRE M E
4 HIrHEECEHE, T MR BREAEIRIE AN R 5 1%
TP RAT.
b PR AR AR 8 T I A s FH N B
b Q—Logﬁﬁfﬁﬂ PAEAE AT i i i D-Log/[El il D-Log/ D-Logfs
BT
HE.
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5 XEMRE (4ZRIT)
5.3 LA EIRIE
1 YESRRRAE N A LA SRR N A7 8 fED-Log T, #% D-Log/

i D-Log/D-LogBR /& FEFRAE A7
2 A AR BRI R RN AT, R E R IR

y HUREE T AT I E AR S PR AE, 4] ik .

> i%—/I:og BRAE AT LLEEAT ([ s i i D-Log/[al i D-Log/ D-Logfs B

AT
A,

R P F7E A N, o Bl SRR TE IR SRR A, b =[RIE 2515

Gp SR e e VR L, 8 = R A A I
b, SEEUE AR ECE AR (U SR )G ) 2R R &,
L LEDST INFRIF R &S &,

54 =EmERE

FE A PR BRAE PN A7 9 B R AL A A 2 i 44 BRAEL N A
AN B R H SR s S R i 44 ) IRAE A7, SRS 1 e 27

it ] €=> FE i 44 IRAE A7

P OKLAIRAE R i, BB HY 7R H I RS P S AR AT IZ 2L

5 EZMPRIE
FESE L BRAE A A7 9 4B BRAE N AR B DR P A
i P AN B 5% ST BB DU BRE N A, SRR 1% I 3.
i AN SR o BOE EIRAE (B BN IRAE )R 1 e 3.
i AN B E TR HME, IR e T BOE”.
ﬁuf’g%‘%%"&, AR DPR3-4 A T RE (B e PR ) A B E A
P A HE C B0k, ANV R BRI IRIE A AEn', 285 1%
R DR AT T L

A ON -

O WON-O

®»

zh-11 www.dakotandt.com



Do koTQ NDI

6 BEZE K
BOEH RO R R R WRAET R EAN RN, P il E 2 A

1.
ARSI BRI % . B AT IR, SR ERA R AR, W % Ul
Ha—MFER. ZRARZE 52 R

P EE N
1. BIRLEEE(NEE—B2 [ en-4 TRE
4.3 13,

»EEEL JHIE “SEHE (Menu) /T ERSKTET
(Change Transducer Details) ” & {257
BN GHERE Bt 1 5 A ATERE Rk — 3.

3 féjé%ﬂ‘]i‘%ﬁéﬁ&%ﬁi%%, ANFHAEARTHE i 8-
5%

2. WFRANERAL T R FRAS, 16T F I/ R4

(On/Off) Eahilds. MERK SR “HAR

3. (Confirm Transducer) 7 i, iR Place Transducer

N e s g On Zero Disk
R RS B \  With Couplant

» R BoRIME B S 2 ErfE Rk — 2 1Bk
£ “ffie (Ok) 7 . MERAZASHRHZE
T BEPAT “— ARHE (1-Point
Calibration) ” . WHEEF “FH

(No) 7, EHEHITHIR 3. WREF “=&
(Yes) 7, KRG AMHFP —REFEXREE

AL OAFIERE YR (Yes) 7, RIGMEHATH
B 4,

» INRAE BEANIERA, 1EGEE “RE

(Adjust) 7 DMEEAH SN A . Ad BT S
WIRm ik, JH4% “%EFe (Select) ” it
TR . FrE s BBSGER)E, % “iRIA
(Back) 7 &[ElZ “FHil#Rk (Confirm
Transducer) ” Ftif, 2RAE1% “HixE Lift Transducer
(Ok) 7 . BEfE RGP &6 ST

“—SRE (1-Point Calibration) 7 . ik
B YD (No) 7, iHkEHUT IR 3. ik .' _O 05
B2 (Yes) 7, RGBANHAPREFE .
WEEL, HEFE “& (Yes) 7, RGdks:
PAT LR 4.

3. 1% “F (Menu) / &#E (Calibration) / E&HWE
(Zero Set) 7 .

4. A S RCHEBR R B TR ARG 5711«
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5 HILIUR, BB L,

e PR T L |
b S BRSNS R S (. SRR M e Trarsd
TR LR B A AL, R S B E £ ) e
FRUEPE. . s OrnPreesrso Zlesro

6 ML BT ALK fon B BAUIR AT |
P b WERARAAEN, ERPE 0 05
4 b - .

) M e T LI S S
FIP] SALZEERATEEL
7 REEA

INFTAAETRHE R BEE A, Ei% “SK58 (Menu) / FHE

(Calibration) / E 5% B (Zero Set) 7, izl ErE btk BH k4T
AR,

1 BIERDE
N T A ES ATV B0 &, & 2B B AR R 5L R B I 7 O

FREEHEPHIEEARNESRE. a0, BTNEER
5920m/s(A£J0.233in/ps), FEE BT IEAVIERE6350m/s(£90.248in/us).

BB AN B RE LW A B L H B E. EIER, 12 RRE8 /bt
LSRG AR, MAITRHERE 7.

RAETT IR AT BtiE £, X BOR T Prik M E o, WIRRS - BETTik.
TRPMETT IS, 1% SR IRHEBIHETTI.
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7 RRERIE (RETT)

Dakota NDT

K3 RHETTIE

FHETT 7 KN

iR

%‘}_\Lf(

IX A2 B B A RS HERE 7. e E A2 G
- WEEZh-1201 SF6 3“1 0 2 m "R B SE RN 1) %
ETCERZ RN R R E. —HEE D
W N FERRA, W SE R AT AR ) 7 I

%)—\lf( "'\I-"

BT 30 /INYE il SOV B8 e RS L SRR
A BEAE A RIRTE AN R AT 250 )5 B B AR A
FriadA e, — B 2 B2 f A,
W) S 7R AT AR P

MR

AR I, DAF RS I TIUE A1 R4
R FAME.

—
k F

R

FHIM AR FF R0 R T ) A4 R T

JFEUE

R T R I ) - WL Sizh-8 T 4. 795
B (TR P
vl

T HeE

F LT BRI AE I FRAE 75 334N, 5920m/s(Z
0.233in/us) M.

C STREERNLRTIERGE, R

M ER REDERB AN
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Dakota NDT
B KM L2

8.1 {FREERRIRE

s R T 2RI A s MR B, b i) JRE I L) il

— e Hp Ty Aok ), BOH — MR UE R - mEEzh-33m BT 515,235
AR

HBIFMENRE R ESEE B nEa N ERH TIE R,

1. BELEERMNEGE—EZRE zh-4 U5 4.3 1.

P EEL IFIE “SRE (Menuw) / EHHIRSLTETS (Change Transducer
Details) 7 fu & a8 HAAE6E IR LG B2 B 5 YRk —i.

» RSBl TR N ORFRIE T . A A AT S B 5 .

2. MRANER R M, BE T H/ 8 (On/Off) JFaXsEs. BB
“TailiR=Lk (Confirm Transducer) ” %[,

F B EIRIRAEHIARLAE B

» AR ERIE B S MAr Rk — L EIEE e (Ok) 7 . PR RS
o] P R B R BT “— AR HE (1-Point Calibration) 7 . Wi “7&

(No) 7, THMEPATHPIR 3. WHRIERFE “& (Yes) 7, RGUKIERH AT
“ENBE (Zero Set) 7 VI BEHRLIIE S, EINIERAEAES BT 0317 b4
£, PEILEE zh-12 Ti%8 6 . HIE /G, IHiE AR LUl AT #EAE, AR
Ja R EPAT IR 4.

» IS ERIER, kS A% (Adjust) 7 DMEBUHRNE . [ AV i
IR LRI, e “ikFk (Select) ” HHATIHE. i E BB )G, #
“IRIE] (Back) ” iR[EIZE “H#iil#FRk (Confirm Transducer) ” FLH, SRJ5 %
“The (Ok) 7 . Bl Rl P RETEPIT “— BR#E (1-Point
Calibration) 7 . WIS EFE “75 (No) 7, 4L b8 3. Bk « &
(Yes) 7, RGURIERH AT “FRixE (Zero Set) ” L BEHRLIIF
R BUER AR BTG T G, VEILEE zh-12 056 6 7. IR R)G,
TR bR B U BT A, RS SHUT IR 4.

3. 1% S/ e/ e 1, Rk CH .
4. HILBE7RIS, 1ETE R R ZE B S B AE b AE B 2R T bR A A 577
5. %#%%EE&E%%}%E@*i%@‘z&rﬁﬁ‘{ﬁﬁﬁ%ﬁ, Femh R 5 R R R HE

=1 o

b S RSB AT . SRR b £ R A O OB M At 79
Ne AREEAR e Nk R 6 5Ll E

6. BAR K MR ER Z IFE i BUR HEFR R R A o B 5 — IR TR EURs IR B8 75 BF

e LN . FIZBANBACGER M, EEREIPIER 5,

y I A A A RE SRR SR B R R SRR R
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8 KL i 2% (SEBT)

7. Tﬁéiﬁﬁ%” HAE AV SRR SR, Hoe “RE” &

JEH.

> L’%Eﬁﬁﬂ“ﬂ%, 1% ‘ff@_tﬂ_” ﬂﬁ%i%tﬂﬁ‘{ﬁﬁj%,\ ‘Ji?ﬁ&‘@ﬁ(%%

» ATAE T H R TR T R R AR, AT v AR T .
MBI R R L, E5#% “Z8 (Menu) / #&#E (Calibration) / &
(Calibrate) 7 = “#EJ7iE (Cal Method) 7, UUd H 4Rk e iR HE 71, Bk
MRS HE v, AR T 4 BE 5 o b Ul B AT B4
VE: R AR HE AN L BRI BRI A R T . W RAT S KRB RR, S R EUREAR

YRR 1 5.

8.2 {FRMRR

BERE P 5 B PR AN R ORI FE AR R R A - (LB 2 Lo e HAR 7 v S 45
2, HEERAMEN S8R 8, HeeRRIMETE 38R
PR ——E S 1 28 zh-33 T8 15.2 7 “KEdr#E (Calibration
Standards) 7 .

T PTG PR T VAl i B B A B B AR B T FE N o

1. BEHLER 2SS —1EZS I E zh-4 U5 4.3 75,

» EHEL IFEE B (Menw) / HEERSLTETS (Change Transducer
Details) 7 fu & XA H A IR LG B2 B 5 YanE iRk — 2

b PRK A R FFTR IS, AN AT TS 254 B

2. R AS C KM, B T /8 (On/Off) Eaiiiss. MEK Ex

“HiiAMEk (Confirm Transducer) ” Jtifi, JfiZsn LRGRAFHIH L
= /iy o

» INEEREE RS LI Rk 2, HIER ‘e (Ok) 7 . BEE RS S
WP RS FEERAT “— SR (1-Point Calibration) ” . iHiE# “ &
(No) 7, SRIGHEHAT LI 3.

Y AR BN IER, i5ERE <% (Adjust) 7 DMENMUHIEA . [ é6 K
AR, % “ik¥E (Select) ” HHATIHEE. A B BMER)E, %
“iz[A] (Back) 7 iR[AE “HiilFk (Confirm Transducer) ” Ft, RJG1%
“Tae (Ok) 7 . MERGF=WR A 257 EPIT “—8R#ME (1-Point
Calibration) ” . 1HiEF “& (No) 7, RiGdkEiTBIE 3.

3. 1% /M BUE VL, FRIERE I .
4. BILFEIRE], B E 2 T iR E R i B AR E.
5. AL KA B AR R WA B E L, BORE 2 PN SR .

b N R BN AT B R A, AR e M BRSO R AR
TEAE. B ROEECA 5B 2 AR e .
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8 FMEIE AN FS (L2RIT)
»6. MRIREFEAR B EPRIE L FE PR AL IB6ES . B o BB ORFR 1E B e
o WMRABRFENE,
HELIRA-5.
y BIRERESNERHE LIRE S EFRRS T SEEEMAVIEEL
7. f%‘f%%” FEAEFHAMNY BB B E, ERg “wE”
W E 1H.
8. 11 HZ AN TIREFE M EUR AR, B D IES.
> Uz E "Bl B REREDRE SERENEE.
’ y  TEEEEREBHERTERENGN, RED EZEREYTE.
WS AT R R S, 163% “S25 (Menu) / K (Calibration) / i
(Calibrate) ” #k “IUEFv%: (Cal Method) 7, DU FH 2wk & IR 712, Bk
FHAARHE TV, ARG TR B e Lt B AT AR
ORI 2 B ER BUR R A LT . W SRA T e LR EREL, SRR
T 1S4

8.3 (EFMHIRE

A e K MAFEABAE AR TR TS e U B3, i T e 35 LR 7= 5 0
FERIR R HE. Gn R TCVAIR I OB EERREFE A Fr X PR HE T VA2
11 .

SRIFMARNRIED Z2BY B EA MR ERH TIE .

1. BIRRIERER A —IEZ WS zh-4 15 4.3 7.

» HEL jEFEE “SEE (Menw) / B HRL1FENE (Change Transducer
Details) 7 A A a8 A7 LS B2 T 5 Ul EH MRSk — 8.

b DRI SR FRE R, S A AT BS54 .

2. WHANES E O], EH T/ o8 (On/Off) Aol es. BEfEH T “Hf

IMIRSL (Confirm Transducer) 7 #ifi, S EIRARAEIIIRSLE B,

» WR BN PG RS U Bk — 8, IR “HiE (Ok) 7 . BJE RG]
RS R ERAT “— ARHE (1-Point Calibration) ” , iFi&# “ &

(No) 7, RIGHIHAITHLEE 3.

» WU R IER, AR W (Adjust) ” BMEEGHX % . (6] 6o Bk
e Ik, Hi4% “EHE (Select) ” HATHE. FrAE BN TRIG, %
“IRME] (Back) 7 R[EIE “Hiik#Rk (Confirm Transducer) ” 50, $RJ54%
“fhe (Ok) 7 o PG RG W inl H P28 R EHUT “— fifiE (1-Point
Calibration) 7 , HiEF “& (No) 7, REHEHITIE 3.
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8 HIE S X 3 (SERTPD) - -

3 4 EH/IME/MMETTE, RS MR
4 fEH AN BREERITRRIMEE “EEET
b AEARATI A, #2 IR iR I ARHEI BE, B . B
» FITIR BRI R I R o T R R R A, RSV T VR B AR B R T
» INFEAEATAR RS HERR L, 15 1% “32% (Menu) / &#E (Calibration) / #%
#E (Calibrate) 7 8% “KEJ7i: (Cal Method) 7, LI FH 2411k & B
i, BUERHANWRAETTIE, SR TR bR b AU B AT ERE

8.4 i H] A AR 1
i F T VAR A A5 ), P 2 A AR A . an SR Te iR TR
OB ZRIARRZFE A, WA AR A

4 HI P e IR e 7 V2 il R i B B AR BEAT 4R R

1 LR (SR Zhd T 43 T,

» L HIE “SEE (Menuw) / HEMERLTENR (Change Transducer
Details) 7 KX as Ak IR LS B 6 5 AR KR L —E

b PR 1 R OR BRI, AR A TR S BG5 Y

2. WIARAESCRM, B NI/ %8 (On/Off) B8l ds. FEfER SR

i@ﬂ\ﬁt;& (Confirm Transducer) ” %0, FHiEm EIRARAF IR K
=/t o

» IR BN E B AT PRk — 8L G “iE (Ok) 7 . BEE RS
WA R B AT “— S RHE (1-Point Calibration) 7, i5iE# “15
(No) 7, SRIGHEHATIHRE 3.

» WRAE R IR, VAR “UI%E (Adust) ” DUEMUIXPI%. (EF] 6o MRl
WS SET, H4% “ik$ (Selec) ” HATIARE. Frf (s BMBMGER)E, 1%
“iR[A] (Back) 7 iR[AIZE “Hiil#Rk (Confirm Transducer) ” §iM, RJ51%
“Bisg (Ok) 7 . BHJE RG W A P26 & EMAT “— Sk (1-Point
Calibration) ” , iHiL# “& (No) 7, RGP ATHIR 3.

3. & ORE/RHE/ DTS, Rk AR

4. fFEH M SEIEPR0RN9, M N O H = 1, FH = #E a3~ — 1T,
SR "WE" RN AI .

s AEFERII I, e IR 1520 e T, T R (.

y  EIN R OB RN T R R A, AT B AR R T TH].
W FAEAE AR IR L, 1% “S858 (Menuw) / i
(Calibration) / #:#E (Calibrate) ” 8% “K 1%
(Cal Method) 7, LA 2 ik e FURHE V5, Bk # A HE s
2, ARG IR RS E v BB T ERE
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B KL L% (SEBTS)

8.5 EREEIRERE
AR PR - WEzh-8T 4.7 “EFENERAT - ]
XA TTRRBHEACES, RIRAT L1 JF AL A2 A

I e RS HE 7 Vs o I SR B A I ) AR HEA T 4R

1. BIRLIER RS ——E S WE zh-4 115 4.3 7,
y L JFEE “SE (Menw) / EIRLIENE (Change Transducer
Details) 7 ¥ &S PAAERIIR LG BB S Yk —25
v PR S FRAdT NARERE T, S AT RS B85 .
2. MRAZR R, Hi T/ 78 (On/Off) JEahiXEs. BHJE¥ Son “Hf

ARk (Confirm Transducer) 7 5L, &R EIRRAERIER LG B .

y IR R ME BE Mar il H Bk — 280 B “HiE (Ok) 7 . MEE &
GoW R P R EFERAT “— K (1-Point Calibration) ” , i5ik#¢
“T (No) 7, SRIGdksPIT SR 3.

y IS BANIERf, 1583 “IH% (Adjust) 7 DMBHHKH . HH AV
R IR e T, % “kFE (Select) ” HEHATIHE. (s BAEM5E
WG, % “ik[Al (Back) 7 iR[EE “HiilEk (Confirm
Transducer) ” S, RE1% “#fig (Ok) 7 . B ARGSHEAF 25
FEPAT “— HKUE (1-Point Calibration) 7, iH&# “F (No) 7, 4R
Ja ks PAT DR 3.

% SR/ RE/RHETTE, g REWET .
CFHPEBERRET ‘BB WEARRE A, BRI - WECT “KET A"

#zh-1271.

O. [ ¢¢ k029, N T A EERE, H = BBEB T — AT, AR5 w87
A5 FH N\ PR
» TEARATEIEE 32 IR R IB AR HEIE AR, A KA.
y A NI RHE B B T B A, R VR AR B R T

» TR AL AR ERR S, 15 % “S2 8 (Menu) / 4t (Calibration) /
K (Calibrate) ” 8% “KEJri: (Cal Method) 7, DA FH 2411 i%E 2 )
BUHET v, BORBEHAMARHE vk, ARG 44 e BE 5 L) i IR T 41k .

8.6 (FAHII i
7 S/ RE/ L) RHE IR LT BRI HE R bR AE A 4N, 5920m/s
(290.233in/us) k.

W
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8 KeHE I 3 (SBT)

8.7 MRIGKIEE ) ‘

iz D Re o H P 8 s B U0 B FE AR E R B AS A T Mt RS 1, o

BRAT.

bW R

LRIFMEIIRER EZ2EE B Ea MY ErRHE

T,

1. B EE RIS —E S en-4 T
4.3 T,
y B JHE “FE (Menuw) / B MERLIES

(Change Transducer Details) 7 ##iX %4 77

PR B B R G S SRl E Rk —5.
> RSB S ORFFIE , N5 A AT B 8547 «

2. MPRAXZR E O], 15 /8 (On/Off) 3 Eh{X
75, MEJE¥ s “HiAIRL (Confirm
gansducer) 7 U, SR BRI R L E

» IR BoRIE B S 2 ErfE Rk — 8 1HIER ‘e
(Ok) 7 . MERG W H S HERT “— AR
# (1-Point Calibration) ” , iFi&# “ (No) 7, 4R
Ja AT VIR 3.
» WRE B IER, 1HEPE “HE (Adjust) 7 DL
BN . [ AN BRI & ik
T, i “ik$E (Select) ” #HATIHEE., A /(E
BBMEEm G, #% “igE (Back) ” iR[HIE “Hi
I3k (Confirm Transducer) ” 5, X544
“Hag (Ok) ” . MERGSWIHPESHE
HAT “— SR (1-Point Calibration) 7 , &k
B “H (No) 7, RIGHEEHIATIPE 3.
3 B F /R R,
HILER I, RO & 72 JoiR =R .
5 AR KA BIRIREBE A L, HIRE L
~ENE R T
» BB ERAMEFRNNEREE. 1581
et BN O ERENRER.
BREEN SR EZRRE.
6 MKRIREFEA AL B e 5 5 e R e e e e WA B RER
P, BEEDIES.
» BMERESMNFRE LIRE S EFE RS 7 SR EHANERL

Lift Transducer

§ 2040

N
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B Kb 01X (BEBTTS)

7 1 AR R IE IR, (BRI AH ISR (B TR H 27 3]
Hufiea /|8,  “RE” EFRAE LS “OK” 1B il
KUE FE7.

M FAEAE B ER MR S, 1E “3E5 (Menu) / &l (Calibration) / i

(Calibrate) 7 B{ “F#E 775 (Cal Method) 7, DU FH 24 BTk & IR HE TS

W, Bk FEHANR HETT 1, AR A TR IR 5 S ) 1l B AT A

8.8 WENE

ﬁﬁﬁﬁ, D Re 2 P ONEEECSEBT, AR E AR 1A 28 B WIS TE DA

MBLHGE10% LA EAR T T ERBHEAE Bl _Eik B m R HE(E 10 %6 1N, 2
A, 2L LEDIN R AE bR AR 4Lt

JA A5 PR e

1T % SRR

2 A N BRI A AL IR

3 EUEM, FRIRIRCIESEHUN G R

8.9 RIERIE

B "PINSIGE" D, KRR TTLL "85, BRI P47 (E 7 W g
RE, BRARSE R PINSL.

FB P ATIPA AT LB i S B R HHERS B e . R 7, 2 B e " 25 H,
{E VB IE B E T R A S

B PINGUE NE 25, S N5 zh-20 71 559 “PINAL”.

8.10 RIEICIZ

i % = D RHE ] I ORAF AR A7, — BARAE, FI 7 Al DL A Il
12 - A e BB A HE L A

TR RHE R N A7

T 3% /RGeS IZn, Hobn =1, 28L3.

2 ] AN SEREERHETE SR TR

3 A ANV BRIEFEPT AR IR T i, ARG F R B L A U SR AR A
.

4 AR PAFAEE AR WAFENIRHELIZ n, Horin= 1,243,

LHFar LAHEICAZ, % SRR /R HEICAZn/ B i 44 BHELAZ .
TEAERHECZ RIS, 1% 5/ A2/ B BHE RS
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9 PIN%i
FE“PINS & ThRe vl LABT 1k P & A R AR 1 B
gﬁEP|Nﬁg Enter PIN Code

1 1% SERBCEIPINGUE.
2 A AN BEESE039, v B DU AL KL

PINTD, i S BRENE F ¥, OEXX
3 FCOKRUEE., BBy s

PEGPINGG.
2R R, BURTHRERR R, IF HARE R

SER/MR1BE N7/ ERE N7
SKH/RENF/IRmEREN A
SEERIRR R I 1

STEBA I I e 7 V2
SEER/RIUEREHEIS I
SEER/RSUE/ T R e
SEERROEIEWRE

SRE/EIRE

SEEA/1% 5 ST M A5 X
D-Log/#7#D-Log/D-Log il & #: =,
D-Log/3# & D-Log/D-Log#: 1
D-Log/3# & D-Log/D-LogfR 1t /62 RENTZ
D-Log/4w it 2H /M BxD-Log
D-Log/#% M i) 1524

fi: I IEUEIPINBUE.
(£ AN SEEHOSI9. 53\ EHSPINTL i > GRS T
7
3 HTOK S HLH,

e W P S0 EGE 2k TPINGY, Bl LLUE I DakMaster™fE4. 3
PR RIUSBLL, WA ke A 442 1 FL I A DakMaster™fjix 4<1.0.05%,
B R, 28 5 1 B dn i 1 R 0

RSP INGD:
1
2

M XN AN, > Bl L
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10 J'JEI;&@L(

10.1 FHaERZA

1. ¥&FH/ % F I FHNES.

2. H%ﬁc;&@%ﬁiﬁx%——% 5 zh-4 TUZE 4.3 7.
» HEL. (EiE “%i (Menu) / BHEXHRL1ERE (Change Transducer
Details) 7 &1 2% Eijﬁﬁ%‘ﬁ’ﬁﬂtpk{u S5 UETEZ IR L — 8.
b PRk I B ORFRIS S, NS A AR AT S 55

PR =R - A%mBﬁ%47w.
WHEEBSR TN - WWHEzh-1271 5867,
BAEAXHS - WERzh-14 7155875,
WA R - WHs 1 55 zh-37 .

0.2 EinERTVESIEERL
NARE7 Ak i el x| MR TR
&%W%ﬁkﬁmwﬁfzm¥%%ﬁ.‘ ‘
b FHARHE R TR G B IS AR AR IR 1 T B2 98 1 AR AR EF
A 2 ]
7E i 1 V8 R T ORI R L B ‘
3 BRBEBER—AME, ERAWEHTH. 1ZAXEs B R U FP4,88K
161 LA, b i SR B0 B ORI
>E7§§§E%% €SN E A TR R BRI RS E M. B RO A S N EE £
5E
PE. i BRAEE B> T-5 % Son Bl B oR BRI LT B ZAS
E, WilRAt
RS N A S AR A, A PR R . A SR DLFREE,
R e R LA I AL, RN I A B A (R B .
F AR AR A 2 B D-Log N 77 [ 4 BTS2 3L
M T B R AL 28

4
5

Ga TR B < R U PR P e v A Y AT RE
A S A [ 1 AN A2 K AR
JE A B A . A FAER AN
v A

N—- = OO0 bW

e DA TE AR AE R[] B R 5
MBS NP, X A] 550
IRBX LRI G ) TR T 2 E T
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10 WECES (ST

10.3 @Rz FREUEEL

FARAE 2 F0 VR AE K A 22 T E A3 s e DX 4 4 A ks SR B . 14X
PEIE16HZ(FEFP 16450 A3 R SR B e 8y, AR BRI 45 o1, s R
EYME, BARAN B m A, I B ] DURAF R s 8 D-Log N A7

1 B SRR EUARAR S, B R R

2 FEAOERAF 2R .

3 FAREES IR G AR A I R T

y FRiBfEE BIBIEE EEEREENIRR EFEN T, BN EE (R IF RS E
EMRIEEET AR L.

Y N8 3 Ua A48 FEAE R R [ 1 Bh A% s

W B S s —AMEL, E A AN W BEHT

y EHEIREN E N EOLEREARREE. BRUEHAE B EZRREH.
WNRIQEMIEIR VDTSR E R ETRFE LRI FTFINRAE, FRRMER
B2 TERBRGEET, (EREF UM HEIERR. WRNRIFEE, NnTgesE
LN ERITRL EEARIMERES (R TiR).

6 F&E R I B ORN SE R .

y AR T EREE THRSASFFI, HRsEE BE— P RFN
SEElEE 1" BIET.

AL, PRI RO 4 T 78 B b 3 A PR A7 4

[P EAE AN 25 B D-Log N 1. #4155 Bk Z W bR FAH I H T T 45,

T H T £ 18645

T R R O TR TR (AT 1) AT e S A A% T*T{ﬁﬂﬁ(ﬂljlﬁlfﬂﬁj%ﬁ
18— L3 T/ K BB B T3, 3 T S8
%%%EJZ%P IEAE P A AR IR S8 SRR R 1) 93 A 58 4 7E X

&) I >

N

A *®
SW@%
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11 D-LOG

CX8-DL AJ#E&Z 1,000 4> D-Log A7#fE 100,000 55y, RHELLT
D-Log Ihge:

D-Log/##D-Log; BIEE— IR M1ED-Log - EEzh-24TT
11.1%5 "BIEEHHIID-Log” .

D-Log/##&D-Log/EED-Log B E- FiFeE XAFEE—"D-
LogisE# £ H . 1Z3EEUS BRI, 23— "D-Log5mk, Fifn2
B 5 —D-LogREFTH. HEeFBE|DakMaster X LL
D-Log#Afasksz. INEE(XEIFD-Logrl A - M5Ezh-260011.175
“BIEFHAID-Log” .

D-Log/$JFHINED-Log; FJHIIED-Log.

D-Log/[E]BID-Log; BBEIEEL, Fit, D-LoglERE, IKREEE, FRFIE
BFIFTEEEEIER. - WSEzh-250055 12750 “[BIED-Log&dE" .
D-Log/E#ID-Log; Efl T —itEIED-LogkEE, REFPRHAYSE.
D-Log/4miEHt4H/EHinED-Log; EFrinZINEHID-Log.
D-Log/4miEitH/iBkRD-Log; Bk ¥ —HtEHEAE PRI BEIEE] -
(BB TFHIFTED-LoghrRfI = E.

D-Log/4miEHtH/MIBRD-Log; MIXEEFIBR— 1 EFFBD-Log.
D-Log/MIBREE/ b A ines, TEMiRRE—MEEL
D-Log/MBRiEEy/ MbRTEines; MbRRE— 1M=L, BSEE
D-Log7FiricHifx.
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11 D-LOG ( EIRED, an Eicon

11.1 CIEEFFAID-LOG
FH 7 AT PG — i 2 D-Log Bl i #% D-Log
fZCX8-DL)

IiifFD-Log; FIZRPHIFFEISEEL.
MI1ED-Log; IEBUSEEFHFMEE— TR/ EZRIEN. R EMHE
AFIBIELE AR SR A BRI TS [,

Z ol EFTRYIEFD-Log:
1 1% D-Log/#%D-Log/D-LogZR %Y.

2 [ERAMN BIERIF Bk EER .

EQJLTEE’JWWD -Log:
1% D-Log/#r #D-Log/D-Log 2 2.

2 (BRI SRR S

3 RN BEE SR AR R B (D) ZFRET
HE (V)2

4 RN RERHIOME R R AERMN REAREH
A, SRR "OK”

5 AN RSETIRE | R RERMN RAAFES
A, SRR "OK”
» TSR AYIEER T IREAEE, R4

fBln: >
Al | A2 A§
a) IBEARE = [[E, -
HERVZLE = 3, 5IaYE=E = 3. B1 B2 |83
FEHSRFERITIBAT, F A2, F=
A3 EIUB1L, C1)]C2| ¢
v
b) BBIEAM = [T,
HIEEI’J%QSZE = 3, 5IA9EE = 3. ATIIAZ || A3
—1%§é;122TE$75¢‘ZA1 $£_B1, £— a0 || gs
C1v| C2v| C3v
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11 D-LOG (*Hﬁ%‘

D-Logi% B R A7 {ED-Logtr@H+, ] DL7E 1 53 D-Log/ 7] B D-Log/
D-Logfi BN EE.

0 2 T BB R RIS A S
ST RERE, SHCR AR EEE LA, [
S, TELIE AT LU 2 i W 2R T 2,

TP B SO R ST ST A MU RE

7E: D-LogW ise i H il teic oy "pHZE"
"PBHEE" B OIS

12 [B]pRD-LOGEHE

12.1 D-LOG%t1+(D-LOG/[ElED-LOGHELT)
7 ZD-LogFiHEEEE:

D-Log N I H (n:)

D-Log F-#Ji52 4 (X:)

D-Log N /ML (Lo:)

D-Log W ()& =i 248 (Hi:)

- BYE ()

« BB (T); D-LogRHEREESFIR{KE
HZ BNER

. tnERE (o)

- EBRE (T) - MRIZE - FETERAVEEEE (T)

- BRE (&) - NRIZE - IS TSRAVESEE (22)
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DakoTQ ND]1

12.2 D-LOGIEEE(D-LOG/[EID-LOG/iE))
£:D-Log Py ) B ise K5, H JA AN [A] #k 1
—EAEHE BoR, I H 2R Eookg 5
(A1, B3, 5555 )il &1 5% 1 Hh 7 (A%
D-LogZs7).

1% AN B VA 1 > RS T —
MG B .

AR S A T A BRI PR 7R 9 2T
0, DATE =4 P BIR 1) Pl s 21352 25 2,
ﬁéﬁﬂ%iﬁi&ﬁ??ﬁ%ﬂ () iR T

12.3 #{ZBE|(D-LOG/[E|ED-LOG/HtEE))

[ Obstruction ]
[ Obstruction ]
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14.46 mm
14.45 mm

13:52:25
13:52:27
13:52:29
13:52:30
13:52:32
13:52:33

11701724
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11/01/24
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’

JSEVFF P ED-Log WA TR B R B R B8 2208 NP AN s ARR

ENELOREE N I

D-Log ISR IE" (Hi:)
D-Log i I B fIE{f1° (Lo?)
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SR (&) BBHER

CEMHTHEEZANEEN D-Log.

0
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12 22 3

T
H 40 43
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12 [B|FID-LOGEUE (LigiTH)

AR PR R BEEIF R Y, SR s o A AR, Gn SR PR il 4 152 BT 5
EEALE ROy H AR WERAE BE 1 PR A BRZL R DL SR

a0 RAEZD-Log M HEAH R AT AE —A
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7 HE BLAMBEE PR A A BN

HOKRE, KA 2 R 3125 M . 1
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D-Logi i 5 SR M i .

F2 IR [ R4 2 )
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3 5 7

3.00
s 9,39
I R A O |
1 9 11 15 19 23
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14 FEE#EH DakMaster™

B (NDT) 656 5 ZOREETFAFEANFI S Hiedls,  DAE e &2
HAZAR S, GLFE: RS RS A . B ALK
TIMREE R FrAT IX LBl A i ZEE AT i B B

DakotaNDT it | — R&¥ B EFH A0, 7] BEOEREE RE RS
(XAR) , FERPERFAE bk, SRALEE R EE M, DR E
FIT 154 B AR b v

PAMTH) e 2 B L DakMaster™ J2 ity L R 36 O EUE & #LAE . H
Wit B e AR AT S N I S ER,  [RIN O R E “ T H
(Projects) 7 J5 b AT B AR R 1) R 3 14 A 1 4

DakMaster™ nJ T PC, Jfigfiti&H T Android™ &Y iOS % &M%
N LT . @it DakMaster™, DakotaNDT CX ZFIAX BE A 415 %%
fefE PC, HTHIEMASAHE . $dEriEiE USB Bk
Igl%ef’)t%(;}tghqa AT . PRt DakMaster™ A S8 [ A T2 &
Bk o

%%&%ﬁi@%ﬂaﬂimﬁﬁ PC, DakMaster™ pxit<id %1 H & 5A v H

X DakMaster™ [ 258, 15 45 .
www.dakotandt.com

15 & AFAIFS1F

15.1 {E/Rk=S
| (1) 4% [ 25 #5 5 Dakota CX 17 i e 4.

AT MY - AR IR AR A e AE AR IR Sk - ELA, X, “ "%
S, IR, AR R AR A B AR B I 3 E 3R,

EZERR G AT, " DMERTRY B @SR THERGER EE.
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Comeler company

15 & FEH  (ZEETTD)
Lk B IAGIERES, R EARTIRPRE MR R T DA &

T

AT S eSS HAR

CN| P |TIPIGIFTIG|S |G |A T
T-104-0000 1.0MHz 1/2" v v v
T-102-1000 2.25MHz 1/4" Vv v
T-104-1000 2.25MHz 1/2" R4 v
T-101-2900 5.0MHz 3/16" v v | v
T-104-2000 5.0MHz 1/2" v v | v
T-102-2000 5.0MHz 1/4" v v | v
T-042-2700 * 5.0MHz 1/4" v v | v
T-101-3900 7.5MHz 3/16" v vi|iv|v
T-102-3300 * 7.5MHz 1/4" v viiv|v
T-101-3700 ' 7.5MHz 1/4" v viiv|v
T-102-4000 10.0MHz 1/4" v v | v
K
C/l = 58k P = %8k TIP = E¥Bg}
GIF = IIRA4E T/G = BB 4 S=1X
G = 38 A=%8 T =%

"OWEEE, FIAThruPaint™ SR i m L& ISR “ - ThruPaint™ ” JE K - WA
Zh-6T1454.6°717 “IEFF B

Comin AR RS, I T I AR 1A 343°C (650°F).

LB PR I A A S RIOE R T A MR, AR R A R AR A
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15.2 BRUEINE
B{E—BsN5l, 1P et IR A
R S1ENEE RIENEZEMN
43405 EIERY, B X EE+0.1UHNTE.

RAEREEM N BN, SROEIERTE

.

= GRiEiAR HES RS
RENEE; T920CALSTD-SET1

BNXYEE: 2 -30mm (0.08 - 1.18")°
EIEBNEE: 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30mm
(0.08, 0.20, 0.39, 0.59, 0.79, 0.98 & 1.18")° , S=EHRHE SROEIFP.

RIENEE; T920CALSTD-SET2
BNXEE: 40 - 100mm (1.57 - 3.94")

BIFEZ N EEE: 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100mm

(1.57, 1.97, 2.36, 2.76, 3.15, 3.54 & 3.94"y, seERHEERMEIFP.

RN AR B SR T920CALSTD-HLD
X FEERIA100mm (3.94%)

i HROEIREAFERART, Dakota NDTEIX LB EERE.

" Bt RS B RO AR R RIEE KIR (L. BXFEDakota NDTLURIBEZ(EE.
? RENERESE RERERE FIUAZKNE.
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15 & AF AP (BEni)
MBI
BXEE BXEE
HEB RS HEB RS
mm | inch" mm | inch"

T920CALSTD-2 2 0.08 | T920CALSTD-40 40 1.57
T920CALSTD-5 5 0.20 | T920CALSTD-50 50 1.97
T920CALSTD-10 10 0.39 | T920CALSTD-60 60 2.36
T920CALSTD-15 15 0.59 | T920CALSTD-70 70 2.76
T920CALSTD-20 20 0.79 | T920CALSTD-80 80 3.15
T920CALSTD-25 25 0.98 | T920CALSTD-90 90 3.54
T920CALSTD-30 30 1.18 | T920CALSTD-100 | 100 3.94

i MRERREAERRT, Dakota NDTEY FERSEIEEIESE.

15.3 EBEKEET

BRI, (ER=ENMNERIINRE A, VAT SIERE. X2

BB (s FRFE S 7R SCEAY.
—itR120mI(4fl oz} FBEFIRIF AT ENERAIRES, HERIIBITHE.

[T

AR a 7, 120ml (4fl oz)

(
ARG 120ml (41l oz); —&251
(

A RS, 300ml (10fl 0z)
B RAEE; 500ml (171 oz)
BERREEH; 3 8I (1 US Gallon)

g =l

EBERBGT - Bl 60ml (2fl oz), —824

EenfeRas—iBeEm -

um, 60ml (2f| OZ)

HEM RS
192015701
192015701-5
192024034-7
192024034-8
192024034-3
192024034-9
T92024034-10

B2 H5zh-31T15512. 1T “(E R 28"

" Imperial values for information purposes only. Calibration standards are manufactured and measured in

millimetres.

www.dakotandt.com
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Da ko’ro NDT

m%1 E
Dakota CXA{X g8 #lHs A £ 0 il & B 24 H AR IE A, A TS Jeml B
.
I ES AP BC A 90K F AR 15 1
17 BiAR IR
2 CX8-DL
kb [E 33 0.63 - 500mm (0.025 - 19.999")
JEL i 315
EE_@;& _ _ "
ThruPain 2.54 - 20mm (0.100 - 0.787")
pr— 0.63 - 9.99mm: +0.05mm: 10 - 500mm: +0.5%
(0.025 - 0.393": +0.004"; 0.394 - 20": +0.5%)
KT
o [|B]= - 2.54 - 9.99mm: £0.05mm; 10 - 20mm: £0.5%
ThruPaint™ | (0.100 - 0.393": £0.004"; 0.394 - 0.787"; +0.5%)
75 8 31 1250 - 10,000m/s (0.0492 - 0.3937in/us)
G 0.1mm (0.01") 8 0.01mm (0.001") BJ{JJ#k
4 Hz(H 41 15%T)
W 2R 8 Hz(B#)8MEEY)
16 Hz(&*"‘ MEZY)
12 N 77 100,00015E24=1x1,000D-Log
IR R -10 & 50°C (14 & 122°F)
F Y5 2 x AA EE;th
j Bidk: k#1150
7 i B K280
‘ 181g (6.402)
e
Pt T, A EIEE R
- 145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.46")
Ry RELEfEREE
B[IREB{ER: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

| EESEE R T RN EM RN AIE R,
' HEAHZANEERE SRS T B REBRINTRSE AR,

zh-35

www.dakotandt.com




Dakota NDT

18 L e & BB R

fratEA
Dakota CX8-DL fF&LATERERFESAIEK:
2014/53/EU  ToELHBIRER
2014/30/EU  EBHIFERM
2011/65/EU  XTFIREIERFHESKREPEARELEEENSIHES (BFRROHSIES
e ARREE LA TR E:
https://downloads.dakotandt.com/Declaration_of Conformity/Chinese/CX8-DL.pdf
ERESRER . 2,402 - 2,480 MHz
EAERINER: <4 dBm
USBRRATHUEERMAR #IEd USBE RER sHIEZEIRIR.
IZIREBEFASIFZEINEPFCCRES REIRG KL AP M BEEMAMERB LIS R IR B S LR TG TR —
MR SHUEMMR SRS eE—EBTE.
TEACMABSTHFE, GitekitRc, £M1573,FCC IDF] Bluetooth IE5FSIG QDID AJLLEIS LA TSR ThAEz/XT/&E/AE.
iE: ZIEBREEFNE H EREREBRHFERENRIR. KIEKPERRFE 158D ME. XLARRINRIHEMR T 518
PSRRI EELETRIBE Tl (EE=EN, ERPRYESITTLEIREE, MRNERIESLEMER, 76
SIERNITLEBEREE T, A, BRI ENRETASTETI. NRNEEXI TR E R ES R~
HEBEETI, TLUREXRINEEBIIH, SRAPBELA T —MEEZM7 S NEHBRTI:

-- R EIT R ERE.

-- ¥R EEFEIERRYIEIRR.

-~ (R R B R R T S R R BRI A RIRY.

-- BHZHEEE LEHERAA RS
AT HEBNLEEILRTHREAFCC RFIEERXK, MIRRZRENREIHEEIER A S AZE20EKLL_EAJE
BB ARG, TR X NMEEEIL. XERT IR SEAMEER— It RE SRR & RS ss— TE.
FEFCCHIET, S£FMERLSERBREUEM ElcometerBIRAESTE, AIREERFRIFLESAIRFILL.
IS BERFEINIER T EREARRERRAIRSSITAE(S). EEIRMTFLATEFMIESR, (1) UEETsEASIEREE T (2B
BERSHAIEZRIN T, SE TR~ EERERE.
BEEFIRERFACAN ICES-3 (B)/NMB-3(B)#iE.
elcometer  ZEElcometerXEIRYEME R Edge Lane, E4HT, M43 6BU, ZE.
DakMaster™  ZElcometerAEIHIREFR, Edge Lane, 18 , M43 6BU,Z[FH
€3 Bluetooth &tR BrA13ABluetooth SIGATIFFE, Elcometer/AEJ{5Z!Bluetooth SIGAEIEIYER.
FrE R ERME R EAMT T

DakotaNDT 2% 5 (Elcometern)iE ~AE

Z R MR, BARTE BRMEHREIS TR, FERSINERAH—ES

u—

RAT]: Elcometer AR EMAESHR, Edge Lane, E4HT , M43 6BU,ZEE.

www.dakotandt.com zh-36



DokoTo NDT

19 R SRR

A TEEENENE, MHFENFAFIREEEERIEEEEN.
ANE, ANMYSRIFRE A BERHIEAE RS EMEL AMERAREFEAT
ENEER.

FrllBSZ=RENZET$, FTofEa/NGRL, $kEaKE. XIFaIREEYIEEn
1HEREE N IETRR A& RE.

BEERRFEEIREEREaSE . ERimAYER T, hetezliEa)
E"i &R LAGER, Brivvly, LG LERERIH], XD EIE S G ReamHS

|:| .

I AENGRIRME, A—EIPEIRIGEERE, KHIEBESHELINE. 1X
LeRhSRRIZRE AR R F R BB IR FR T %A R B oY
EPUE/\7.

fR 7 XTNERI LIRS, HEAERE XGRS B R A 2GR
sRlmnaREl ik HIERT.

zh-37 www.dakotandt.com
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Dakota NDT

22— —HA K
Dakgta QXS-DL
HE R S5
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Dakota NDT

H X

v ay N
1 AARAMER jp-2
2 AL P 25 jp-2
3 I [ 7 & B RE jp-3
4 fHuihe 2ETC (RRE— RESD) jp-4
S iil] PR AIE D &% € jp-10
6 TORDETE jp-12
7 R IE J5 1% jp-13
8  RIE ip-15
9 PIN (FERI&ES) I12&50v%9 jp-22
10 e jp-23
11 D-Log jp-25
12  D-LogT—% MR jip-27
13 XZa—HmK jp-30
14 DakMaster™ o Z#E1Y jp-31
15 HEhE T 22y — jp-31
16 fratfHiE jp-35
17 4% jp-35
18 B g 2k e e OnT jp-36
19 AF8x1. EUR O B jp-37

(R (b9 = C € 2K
D

AN S8 D 256 . FREEROIFAHFZ R L T L7230,
AL 145 x 73 x 37mm (5.7 X 2.87 x 1.464 > F) - T L

wik: 181g (644 Y R) - BB & F O murA L 4
Dakota CX8-DLIZfHJEL . 7 2 £+ ) —& L TIRMES W 2B W AT 5> FORETFT— Ky — | (S
Htt7 = 7 A www.elcometer.com/sds & W X 7> o—RNWwWi=/2 0 x4, £/,
Qrza—FE2AF v > L TLEZS W,
©memmmwmw6:@K%Wﬁﬁtmé%&Hmm%ﬂW@dU%%@%ﬁmiJ%%ﬁﬁ{&\wn>
f B ARCITE CETH. B, B, LM, FHEMOT) & oT o, W, i@
E.RE (BMRAGEL AT LAHE I EBOT) . FLEMMOSECRRT 22 & 2220
E

jp-1 www.dakotandt.com




Dakota NDT

1 ZNPRIMER
@

©),
1  LEDZ>7 - # (k) & (&H)
2  RERHEME
3 V7 hF—
4  BEARR
5 +OoOaEFABTARY
6 AR
7  T—2HNEAUSBIEF (A/X—DTF)
8 EiBUNANER (Vs [ElEzTHIES)
9 YR/ RNENfTER
2 MR Py 25

Dakota HEEHRE <&t

BEREIERA T T2 b, 120ml (44 2)
AAE;B2A

78y RO U 4 — X

Frl)—T7—X

IS WAL

27 —v7a7To%—3{F

USB7 —7 L

RIEGEERE

a—HF—=HAK

www.dakotandt.com



Dakota NDT
3 7 & B

a BE: BtEA-StRBELER ®
Bluetooth - *x7VU > LT3 & EIXH.
LTWARWEEFTL— ©

C HIRMEFER (FIREDESEHFRR)
- 7% FPRMEEEA TL\DIES

d BIEE—RK-PEI/LZ-TO-),

E-EJIJ--Id- ThruPaint™) . VM

DJ_%:E}’E'{EE%— ~) ®

RIESE ®

HIEDKRIEE

D-LogDT&4E - v —4 > v L RTE

AN YVIEBEORTESEA VO r—2 —

HIEE{I - mm, Inch, m/s, in/us

AZa—Y 7 F¥—

TART LAY T hF—

D-LogV/ 7 h&—

BEDHAE Y [EDREF

suAEL Y 18-

0.01mm (0.0014 > F) D & FREE

21— — HER AR HEEHE -

8EE T

D-Log# - D-Logtiétex =ML T2 &

q HBfTEFA - D-Logtkpez 4
LTWithEeZ

r &R USBix4:

s [EEORIEE - SEIEE—R

t XFvrE—F-

AEv RIETA VA SR

u XFvrofath/{E1k -
XF¥ v E— NERE

BRXFv>
TILDALE - 7'y RHD-LoglE ks
RIESEHAINDRIEIENES
D-LogDFEFE - 7'V R AR5 @ 18
A ELY B - 0.1mm (0.014 > F) DIEH R e
-3 www.dakotandt.com
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Dakota NDT
AAE VIR ® BRI

41 BEVDAIEBD I 7— LI T 7 E2RFOREICEDAERET v
T L—FIZDWT
HER 2B RO 7 7 — L7 = TIREBICRS . BFTHEECEREE &
FIFHW 22 o EMRC . £ 28EME T HIERS %
DakMaster™ (2#Z4i9 2 Z & ##E3EL £ 9. USB &XH CHIEAR % 1
v A —2 vy MMEGES N PC (DakMaster™ 234 > 2 b—)L  HEE)S
NTW2ED) WL L. [Connect Gauge| R L TL 72 &
e FOFLOBA=YavDORERT 7 —L4 7 =7 BFHAEE LS
&, HIERTHRO A [Update Gauge| FE/R SN & 1,
[Update Gauge] #7V v 7 32&. D7 7—L T =7 HBA >
A h—v &N ¥, DakMaster™ DA DL Tl jp-31 X—v D
FlAEE2 TS 12 S v,

4.2 ETithniE
EHLOLDETIVIZEH AA7 LA Y Bl 24
MFEL Tw T,

Bl EAE T 210U \

1 BB AN O HN T & &2 B T BratE 0«2
BL. #3—%4L £ 7,

2 B EIAFHAL 9. COEE,. BHOM
X (TS5RESAFRA) WHEBRL TLES
Ly,

3 ANRN—HIJLEBVWOTT, HUOEEREERID B L TEHU
9,

BLOFREE . AMEOEEOA R 287 4 2> (CI) %

Haetbmnn i,
p T A 3 DR ARG, HRENT DD £ T,
P RO T A 2 BIRTEW: REN PR h>TwWET,
>

4.3 Rfm+1 040

Dakota CX8-DL e gsld « EFERED 7 2 7 ) LEMO a2 % 7 X2

TIGL T2 4. SEAIC DL Tl . jp-31 ~A— DH15.15
[ Transducers (iRfit 1) | 2 T2 80,

1. 851727 %, WIEBWEHDEZELIAATICEDLE TL 2 &,

2. ARV ANBECEGHINTVWE I EEMERL 2 s BT %8
ERICELIAATLIZS 0,

www.dakotandt.com jp-4



Dakota NDI
4 fFVia 2HC (B &)

3.[Menu / Change Transducer
Details | #4L T. JIE &8I H1FE S
N T 2RMTIERA . BIAERGE S
NTLBFAIF&—FHL THWB &
FHERAL TL 2 S0,

4. WAEDBIEL LIGEE [Ok] #4L T
CE SO, BT A BEL TG
[Adjust] #IERL £ 9. é8 V7
F—2 AL TKIEH % HE W IER
L. [Select] #fL T L T< 2
S, INTONE#EBIEL 215,
[Back] #4fL T
[ Confirm Transducer | [ 2 JR Y .
ZD1% [Ok] #HL T2,

PO, BESATOARMTARET 50 S
E D ﬁ’ﬁﬁﬁfg SN FTOT. HEADIERIZHE - Diameter:

THAEEHED TL S0,

4.4 SEEDIFER

1 BIRA R E#HLIF £,
Dakota NDTO 2 I RNERINI2D 5B F 4.

2 ‘ > RE-TEEML . AN 7 F—%5 > THINO S
mEIEINL £ 9.

3 HEWEKRRINBERIMEDE T,

{

FALEOWEEDUA TR REN THBE EEXIL, BiEAZ2—IT 7%
ERLA

KRAEDEFIFR =T & 3,

EOY 7 bx—5MULcx s, AMEOBFHEANLE T,

MY 7 ExE—%5flioT, HNOSESZIEIRL £ 7.

4.5 M ORE o
] % 7 E 3 5 (A —RE - HH ORE 2 R L. RO
A ZY  WES R
. MHAOH2 s, [Fa#] £ (AF] CRETEET,
[H#H] T 2E, WS T aEE L +—2 L .
@E@%%éﬁﬁﬁ%w%%énifo“
. R —=2RZALT 7 S AR HIRIEE T IT1508 5 & 5
A0 &d. XA L7 7 NIREL RN &EET 3 &,
HAESBIC A0 &3, HRZ2WHEHECRTIE, F—&Eh
DT, HE RS 2y 7L TS0, [HEIEL 2w £

FEOKRMMAEO EBEATING L H 2T 2121, A 21—
HE—BEEEEAF 7 CHEEERELEF T, T 74 FDERE
[T .57,

ip-5 www.dakotandt.com



Dakota NDI

4 [FE® 2ETIC (BL&)
4.6 HIERRDKE

FAHOHEBET (L] #. 8O/ FT [l fE] . [ZyF¥y— ] .
Frid [B-AF v ] 28R4 2L, iAW E. >F vy— b £ /21ELB-
X#%/u@ﬂuﬁboi WRIRSNET., TSN AT Y 3 DM
AEDOEEIERL 255, IBELLLEB . HRA ETCHrnTF

RINE T,

RNERET B2

1 [ Display / Setup Display / Top Display| (& 7zidE WG T
[Bottom Display | ) ##L T < 72 & v,

2 AV YT N x—a L TRELIEE 2IEIRL .
[Select] ZH#L T <K 723wy,

Fr7i [Nonel ##RL . & 2 7 [Readings] .
[Run Chart] . £7:i& [B-Scan] #i#RL -5&
HABOMES T F v— b,

¥ /214 B-Scan bgﬁﬁéﬁiﬂ ToREIN FET,
FRUSNDEHA S D 5 IEIRL 54
fRESNEBVICT—ENEE L2

TR @i%/Tl') TWERRINE T,

© EL. ALEAL XA . S

o BV ME: BAMOMEERRL ET. BB

. IR S N I-HiaHE ¥Rk [Display / Statistics / AN AT =
Select Statistics | T 2 —+ — 2 FE L 7z ek ] 447

8 IEE@ Junﬂﬁi’%%ﬁf X £9,
EIRATRE 2 THH . weaHUD £, ~FIAE,
%¢@k%ﬁ@
R 22, T PRA,
TRRAEAG DR, FIRAE,
L PRAE M Dy, #LHH, AFRME
. T F v — b BREBDO20MHDH A B D
BEE RTINS 5 7, 1HlHtA4 L2
COMCHBIRICE S S L BBRICER
SNEd,
e W o 7. BHAEODHANYMHEE &K
fii (HD « S/ME (Lod  FHIfE
(X) #_L &4, 1FFRAH 2 2000
BEHINET,
. wel 0l & 25 - iR
DEATOE. B & Az H| R D

sE— i IRAE D AF i — B BIE O ROE &

IR CRRELZLBEEDZEE RN
L £,

P AF¥ Y E— R TEARA,jp-24—2 D17 310.3 [RF¥+ > E—FTORE | %#SHE,
www.dakotandt.com jp-6




Dakota NDI
410w BEC (B8 x)

: B-z%+> (CX8-DLDH&) : /N)LRA - TO— RKh, I31--11-
ThruPaint™z—r (jp-8R—Cn+t4 > 3 4.0[8FE— KD
B 228) TEATEFI, ez ATy 9 BHICHEL T,
ZTOMERNRREINET, HHMYE. &FELEHEARYIE.
sxiE (Hil. &/ME (Lo) \ £ XU\ 8LUVLERET
B (REFHTHMZLE->TWAREE) tRTINET,

ABOES ORERIE . 7L —ERTRAS N &
T RE . REL TLBHARHISITHE L E
w~L &3, BaztoD-Logx € v cfifisntun
s OMEIE . HEREFOHBTRRSN &
T, R BEL TV AHFAREOMT .

BxExv oot xr—)L% TEH)
ISERETDEEH,
AHBIZEHLETCEN TRET S _ELTEET,

REvUEMRT BRE EBADESOWAE :
88 SRETSE. RANYEORNMELBRABEERICR T —LAROONET,

BXxv o 0pREexREd 5121

1 i —mEmo%e—-B-Scan =z 7 — 1 —B-Scangiis. -3 B-Scan %
SEIERL 9.

2 AV Uors—zmoT (AP gERLT (OK] ZHLET, T

=ik, AV YT rE—2@E-TEEBRL. D VYT FE—%H->TROMN
CBELET., EEAALED-5 [BE] #MLET,

3 FmE2%EHEEYRLT[B-Scanis] (##1it [B-Scanfiis] ) ofts %

EL &7,
» T 74 EDERIE L. [B-Scanfgig] A0, (IB-ScanjrE] A
[B&i] T9.

en-7 www.dakotandt.com



Dakota NDT
4 fFIRD 2HTIC (B &)
4.7 HI5E T— N OIER
HIE £ — N DIER
JSIVZ T O— T O—-T3—ThruPaint™., & & U FHEHAIED3IOD *
—FOFHLEINTCE T, FOERIZ. FT—FOBHE L &

T,
HEET—RNZIERT 2CE. —KE—ml ) —HEET—FEML £ 7,

=1: HIEE—R

BEE—F |73 308

LR T O — P-E | EFoEMmhs o AEOBENEHEEZACE

(PE) = HEORHEAIOmE) F TOREANELFT,EX
0.63~500mm (0.025~201 > F )bkl A8 FE 3
HOICELTWET,

i T o E-E |2.0mm (0.084 VF) FTOHOEEDESIFEET.

- AHOLENACEENEDLSEC S (BE, HH
ThruPaint DRFEIOE) FTOEHRTAELET, B
(EE) 2.54~50mm (0.100~0.7874 >F) bDiRE %

AETHDICELTLET,

EERAEE-F | VM | EHICEERNMEEYT SEEZAIELEY. 5
(VM) (BF) OI—MEZHET SDICEFTY,

F BIEE-REZEL L TG, BESEHEBRETIVENHY ET., FL
ClE, jp-14—Y Do ar8 [RRIE] #8BL T LS, BIRIELNY
BRBRE. WME7A1IVNEKLET,

4.8 I AL DIER

ORI /RTE DI, BIRTEBHEITEESE. FHIT ZHEE—F
WE-TELY £,

HERMEREST 2. ~wE~H 2L £ 7.

" ORI RS, SR OMBELERT IRRTC Lo TERYET,
www.dakotandt.com ip-8




Dakota NDT
4REGIED 2HIC (S

=2 IR
AlEE— K T7A 3 mm Inch m/s in/us
/X)L R+ T 3—(PE) P-E 4 v
ﬁ;u.;;i;tw (EE) E-E Y Y
HEAEE— R (VM) VM v v

4.9 HIESEE L R DIEIR
HIEAEE (TP HEAE 2 FEH) 524, 8. 16HzOF» 5 8R T X £ 7.,

R AHEE 2 38R 3 2 1214 — B E S O —~Fr A HL ) HE %
FLET. AFx x> E—F (p-24X—Y D73 3103 [AF x>
T— FNTOHIE] 22 Tk, 16Hz (IFPEIC16[FFHiAHL D ) 107K
ESNTLET,

HED R . & KOWTNALICRET I ENTEET. B4
RG22 0.01mm (0.0011 > F) . &7 fEEEE0.1mm (0.011 > F) T
EI

SR E IR T B 1 Ix . —AE— WD — AMRAE £ L L (AR AL &
FOPHEAE € IR L % 7

410 71 v &%

[Low |\ [Medium]\ [High]®320 45 41 VB ENTEETT . {FFAD/ILY—BEIL,
CDWEEEFESTIDDEESNELARLICARSKET ., Medium (274 7L) Hi

BHELH-oTHY., TLow (o—) § & THigh (ing) J F&YREAMHOBEEZY
R— b 5-DICEIRTHENHEEET,

A4 UREDERAERIE. X 21— —BE-FRY-5AUERLT,
rLow]\ [Medium]% =1 THigh (&) | s EERLTFEL,

ip-9 www.dakotandt.com



Dakota NDT
5 HIREDERTE

HIBRME & & HEEO AR R ITHOZ £ TT. COEEH 52 L DHIR
WTBEE, EROGAIDEE LKL £ 4. CX8-DLEF W IZIE. EFFA

&
DHIRME #4040 £ CHRET & £ 7,

FIFRfE L JE S 5 AR, F7-1dPCTDakMaster ffi- TEREL . JESEHD x £ Y
CIREL £ 4. BOHEBICHIET 2 & 210, REL EOH - 5IEIRL £ 1.
DakMaster# 1§ 5 & . {rf7 L 72 HlI[R1E % 7](OCX8-DLIE S 5HCHRZIE T & &£ ¥,

FIRAEE . ARV MEE EZN FHEIC R RT 2 & S LELLHME (B1E
) (x:) « BLOHEFHEOTR ( o ) & LR ( & ) THElSINT
WEF.

il % DWEHOHIRME AR ET 22 6. FHLLD-LoglliciRET 22 &£ 4
T&Ed. ¥l 3 rb1éb24 L T3, Nk, v 7

FRELEFRMEBEFXESETOA T ITRFSNDDT, BTEIRTSZLENT
=FT, FLLIE Y3535 BLTLIEE,

RELEFREE FORBFIE. WVDODTHTETEET, FLLIE YV 3
V54L5 58I TS,

51 (&« ORIEADFHIREDRRE

1 AZa-— | RED L iF—HIREDIERR — L IRIEDRTE. £7- 1L TRIED R
EzRLET,

2 MY TIE—EFEST BYAREEZERELCHOSERE] LTS,

3 WMBIIGL T, Fi——FIRMEDKRE-ZBEDKRTEEEIRNL. EILEME
CTRBEZHXELET,

4  IRTCOEEZRTELIZO M V7 hF—%FE->THIREDRE] %8
FRLTh o, [BIR]ZRLURELE T,
» FIPRMEL. FBERFICERL COWERIEE— RERICRY F£T,

5.2 7L (\D-LogD&IFRIBEDIRE

1 D-Log—#7L LxD-Log—D-Log D & [R1E— &l [R(E D1ERk— L BRIE DX E.
FITTRIEDEREZIFLET,

2 MY —EFEoTCEYIAREEZRELCHLRE] &L ET.,

3 WEICIHFL T, f2a——HIREDKRE~ZBEDOKXR T2 ERL. AILERE
TRBEZXELET,

4 ITARTEZFRTELT=HO M V7 b —%2FE->TLHIREDREF] #58A
FRLTh o [FBIR]ZHLTRELET,
b EIBRMEE. BERSICERL TOEBEE— REAICAYET,

» FBELEHIPREE. D-Log—D-LogZ R 2 —D-LogDIEHREIBIRT 5L, (\VOTHRZIZEMN
TEET,

www.dakotandt.com jp-10




5 HIRMEDERE (H&)
5.3 REEHDOHIIREDEIR
1 AZa-—HIBRIED B ER—FIRIE D EIR &3 H . D-Loghae &R LT L
% & Z(ED-Log—#TL L\D-Log—D-Log ® #lIBRE— I R 1E D TR Z4F L
£9,
92 ANV T % E-T BNOFIRBEZERARRLCh S EIR] 2L
£9,
» EIREEICFRRSNZ0E, RECHEE— RBAOHREZTTY.

FIRMEZFEAL THIEL TL\S & E(E. HiAE YIEDEE OGRS
(g ) NRERENFT. nEHIPREDEE T,

HIEENE L I3 S&SHEINDBE . %
HIBERFLETROT7A a2 FidHE
VDE. BLUBEEEDOE (BMICLTWL
B18E) NETERREN. FROLEDA SR
L TEEENREY T,

54 FIfRMEOZFIOEE

1T AZa——HIREDRZF HIREDREHIRENCZEINDEEZFLET,

2 AV YT —AFESTC LR AL BT HFIREEARARRKLCO) S R
R]1=HLET,

3 € ZFE-CHIRMBEOLEIZEELET,

4 TEZRFITBICIE [OK] =, TEZHEL TIoOEHRICRES (S
[Escape] ## L E£7,

5.5 FIRENEE

1 foa—HIREOZHFHIREDRE-FIRENCEEAFLET,

2 AN TR EST BRI HHIREZERARRLTCHSEIR] %
HLET,

3 ANV TNE—AEST [ EBRMEDEKRE] (F/IE[TRIEDERE]) %54
AFRTILTHLER]ZIRLET,

4 AV T IE—EFEST BYIAREEZRELTH S EREDEHLET,

5 WEBICHLT, FIEBJ4ERICEETLERE(F/IETIRIE) & EHRE
ZRELET,

6 ITRCOEEZELIZS AV V7 -2 5T HIREBEDIRE] %58
AFRRL (BRI 2R L CEE =R EFELET,

jp-11 www.dakotandt.com



Ble koTQ NDI

6 FORMDERE

i rForodoREd bR E

W e, $RTOREEAARIE
g
%

HTd., ComBIELSRESNT
M2 &7,

:5)
Faaricid,. mREBEL tE oS RfFesn &y, Lol B
SETOEREEE AN &£ & LR T %

It
FacE L HEL T EERHIEES

TORZHEET HICE
1. Bt FZAIERS C B L T E =0y, 54

& jp-4 R—S DEA3EE 8BS
Ly,

» HZ. [Menu / Change Transducer
Details | 756 . HIE# I RAF S LT 3 A
TS BUEREG S 1 T 25T« —FHL
TWB I EEMERL TS0, v

» PRl OBk & . TR EY 0 <L TR Place Transducer

L2
WOz fz & &k Y. € ol
weonddL ol TLEan

KIRRETH 2DV ERDH Y £ 7, On Zero Disk

2. flE RO EIHA 4 7 OB 41d . On/Off With Couplant

Xy EMLTEREEANLTLSEZI VL, T35

& . [ Confirm Transducer| Hiff 2 Fxs &

géiﬁﬂﬁﬁént%@¥%ﬁﬁ%mé
YL T 2HAFOERSIEL WiHE .
[Ok] #iBIRL TL P&, 204, [1-

Point Calibration| # AT ¥ 2 iR I N &

4., [Nol #iIRL 155, FIE 3 12ifE

ATLIZ30, [Yes] #iERL 12551

Y ORREZIATODHERINE T DT,

[Yes| #i#IRL . ZDHBTFIE 4 oA T

723 W,

PIEIRBIEL < Z WA . [Adjust] %R Lift Transducer

LTHAEEBIEL TLFF&wn, FTFToy 7k~
F—E2HL CTHKIEH 2 EF (CIERL |
[Select] ##L THEL £4. IXTOH :

RuEBIEL 24, [Back] #4#iL ¢ _005
[ Confirm Transducer| HE (2RO . Z D1%
[Ok] #L T /P&, #0%. [1-Point

Calibration] #3FEIT T 2RI N F T,
[No] ZERL 5GE&E. FIE 3 AT
(28, [Yes] #ERL GEE. ¥ o

REZAT O DHERIN F T DT, [Yes] #iE

L. ZOBTIE 4 CEATL S0,

3.[Menu / Calibration / Zero Set|2 L T < 77 & 1y,

4. ¥ 07 4 A2 AT 52 N EBALT
12 & by,

www.dakotandt.com jp-12



Dakota NDT

6 tORMDEXTE

5 HIHEIWCIRRBERINT S, HilT%
Yo SPSET « 2 7 OREICEEI
RS ¢ £ 1,

Replace Transducer

»EIACFES DENF RSN ET, 2D .
flild, 2T TOBETTT. il
ﬁﬁﬂ?%%?%ulﬁﬁgé/%; -

— X o u}i:’hﬂ‘é‘l I_/J‘ 35

LB BIE. CDA YT —R—A5L _O 05
bunsrdniEnn x4 : :

F
6 KT s7 1« Aol 9. &%
DAV ENR RSN TR0
iT EAEY) T wigE . ?@M%
@D IRL £ 9,
T hNEBOVBEDLE. i TEBEL 2 & &L
*géﬂﬂl 1 NEFIL &5
7 [¥o] 2#L C. ﬁmﬁéﬁﬁbiﬁo
YoEs2RET212E. WwOTH TMenu / Calibration / Zero
Set] ##L . uﬁ@%%uﬁvfﬁﬁbf<ﬁéuo

1 KIE v

EHELHEZIT O e icid. HIET 2B E-> It BREHRET %10
ERDHD F T,
Mg & > T, SOEBEENEL Y £3. H121E. kT
5920m/#> (890.2331 > F/~A 7 ) . 7w I =7 A TIE6350m/Fb
(890.24814 > F/~ A 7 a#) D] f“ﬂz:ab@ ES A

JE & 51 A5 I 2 kR 2l MIEL TBL ZENAARTT . HIE
f~2}?@¥ itiﬂm?%ﬁﬂﬁﬁ balktre., ESEH#KIE
TLPEEN

EINTTRE K IE G HIEE— NI Lo TRALD 4. IROFEKIIC,
BEREAEZRLET,

KWIEHEAIRINGT 21013, AR IE—SE 4L £ 4,

jp-13 www.dakotandt.com



Dakota NDT

7R IEFE (Bt &)
K3 KIETVE
K 1E 712 TAa | S
1= BOMWRT, SfFEDLR TV R HETT. ¥ olisRE (p-
12— /0)—127/3/6[‘@:50) SE | HSR) LT
1 BT EINHLD>TWBERBEDHAR O BRA%E
W SR URELTHEEL . ESOfEANL THET 3
YL BEHENEEESR RSN £ T,
25 e 35S OFI A & s, IEAREEAEs 1 3
-4* I | HETT. 2T hEAL 2FHOESD, REEDOHE O
£E)DEVWFT20EHDERDEZA A LTHE
I BEHINT-FERENERRINET,
PRI SEHTHRFEESN T SHED ) R My 105%iR
n: L,'C ZTOMEDERIZEHDEET,
]
ik v (T 2 BOBMOEHEMEE AL & 5.
]
3 ORE BilEE— 1 (p-8R—I DY 2 AT T — ¥
1 OIEIR]| 228 2 HHT 2 sORERETT. HET 2
_ | AROMmOFESOEEANTL £ 7.
TIERIE TIGHRHREOF 7 1L MW SO ET. ZOMEIE. WO

=D HEE 05920m/F (£90.2334 > F /<47 Af)
T9,

FMEFEEEREEEET STTEE.

AT 2B OREEDREANFICAL B VEEISEFTY,

www.dakotandt.com

jp-14



DokoTo NDT
8 & IF

8.1 1=zUKIE

COFETRET HIZIFE, AETIHEMOREZEEDRANDLETYT, CORRKIL, EHELE
é#b#of&&ﬁh@&Uiﬁh(M@ﬁ&frééﬂmﬁﬂ)oit@ hEﬁJ%ﬁ

(jp-33x—co+s L a 15 2RIEFHEERA | #280R) 252 &L % TE
ESC N

BERIRSHA TOBSRIEREIE,. BEARIO7YA 3> TERRSAET,

1. 2 HER L L TP &0, B4 jpd R—Y 04385 D
ZIEL P& 0,
» 5% [Menu / Change Transducer Details ] %> 5. HIERHC /(7 S T 248
b FRERARTEEG SN TOBHATF &L T E2MRL TS0,
P PRA T O EATH L VER R R4 L IHRRETH ZNER DD £ 7,

2. B2 D BEIEN 4 7 DG4 1L . On/Off K & /%?EF'LTEE/)?%)\PJ’LT<
&0, ¥2&. [Confirm Transducer] HH2AE RS M. 518 11717
SN B FIERARRIN £ T,

»FEH L T 2RO ?E?ﬁEL“iﬁ/\i\ [Ok] ZIEIRL T3, 0D
#%. T[1-Point Calibration] # {7+ 2 RSN 4. [Nol #iEIRL 1235
L. FIE 3 WCEATLES L, W%J%%ﬁbt%%u\ﬁ@¥@ﬁmﬁ
AiRET B0 D [ZeroSet] #FEITT 2L HORNINET. ChiFHllEs%
RIET 2HICHEMT 2 2 ENERINATL ET. 4 jp-12 R—Y D6
¥ RSO, HEOIERIMN> TEHEEIT> 1218, TIE 4 A TL
723,

P IEIRDIEL < Z0iGEE . [Adjust] #IBIRL THEZBIEL TL 230, éé
V7 M FEF—%fHL CHIEH 2 EECIEIRL . [Select] Z##L THHEL
T, IRTONEEBIEL 7214, [Back] ##fL T [Confirm Transducer] i
MICRD., 2D1% [OKk] 2L T Zaw, 2D%. [1-Point
Calibration] #FEAT T 2 nERIN £ 7. fNoJ FIEIRNL 128560 FIE 3
WIEATL &0, [Yes] #iERL 12565, Bl TOXx o SE2%ET 212
WD [Zero Set] #FE{T4 3 & 5%?\]5&&7 CHNIEHPER #KRIET 2RI
EiEd 5 C &ﬁﬁ@énfwiT #%ijpm»vnMﬁ%$%3§%<ﬁ
S, HEOIEREM > THAEEZIT o218, TIE 4 (A TLZ S0,

3x;1~hm~ﬁ§ﬁ$§WL [15] %1 Jﬁbiﬁw
4. WE ORI > T RBEHORAE, LERBACHT 7 FEEDY
E A

5. % fi 7 &2 RKRBHEORAR, FERABRORAICEE ICHEAS ¢ £ 7,
PHEAWCESDENAERINE T, COMlEIE. 482 5T L T BIETTT. a0 A
DABENC . ZEMWA VP r—X—HmH"dHY 3. it rWMOEIEN L BICE. 2D >
CH—R—RE s i £ A

a%%%%%ti? RBEOGAMOENARRINTF I £4. 18
NEY) TR OGS, FIESZ4EDRL £ 7.
AT Ty b EEYB ?&:hﬂ?%%bt&%:ﬁ&mUﬁ# “BLET,

jp-15 www.dakotandt.com



DakotaNDT
8 WIE (#Hr&)

7. HEEE] L. MY I A FE-oCHRARVEZBEMOEIDEICED
BFEITHAE LR/ [REIZHLET,
» Escape] ##3 & IBFZ LD THF YV EILTEX T, EIEHIMR
EESNFzHA.
» BHShATEOEN., BEOAIKICHIKIEFET A IV O TFICERS
nxd,
Bk 720w O TCEHRIET 32121E. [Menu / Calibration / Calibrate] F 721
[Cal Method] ##fL T. RAEBIRSN TLARIEFTEEMHAT 20, HIOK
IEFE#EIRL . 2 OBRETHOIERCHE > TEIEL T2 a0,
E: 1EAAKREZITY) E&E. B, BEITHLR L, FldBRE 2R 12
%?&:{:%ﬁ; ;CL TS0, BRINMFTOTL R ERAEZMM S & AlEENIAIE
A o

8.2 25 AMIE

COHETE . WET 2B ORBEDO RAN2OUETT, ThsDRAL,
ITNFNEINELRY), ZOEHLRERAbOA> T adnEL D 8A (ho
TIETHEFRA) « ok RIEMHRER (p-33X—y 0D+ 7> 3152 [
EHRE ] 228 22> C& 7,

REERSA TV SREGAE. BEARIOY A 32 TRRENFTT,

1. Ffh P2 JER LG L TS v, F4lllE jp-4 N—YDH43% %2 T 51
12 &S,
» . [Menu/ Change Transducer Details] 756 . @8 ICRFEI L T 3
i FE SRS RS S N T BT & —FL THwa 2 L #MRL TLES
(AN

P R T O EME X . TEN S EY N L KL TERERETHBIVERD D 7.

2. MIERDEIEN A 7 DGE1E . On/Off R &> #L TEFEEZANTL £
L, 93 &, [Confirm Transducer] AR S 4L BRI IRAF S 0L T2 HR
il FIEIR AT RSN £ T,

VAL T M TOERAIEL WEGEE. [Ok] #IBRL TS0, Z
D1%. [1-Point Calibration] # 179 2 »i s £+ DT, [Nol #i#ER
LCFIH 3 CiEATL S0,

PIEIRAIEL < ZWEEE. [Adjust] #EIRL THEZBIEL T2 S 0L, é8
V7 hE—% L CHIEH 2 BEFCIEIRL . [Select] ##L THHEL %
T. TXNTONEEBIEL 1248, [Back] %## L T [Confirm Transducer|
Y. 201% [Ok] 2L TS, 204, [1-Point
Calibration] #Fi7 ¥ 2 »HiE s & DT, [Nol #iERL TFIH 3 ik
A T2 S0y,

A RE-FEAZEZHL. [2m] 28IRLEY.

4. BEHOIERICHE> T, 12 BOXRBEORAR, £EEBRRICHAT IV NEE
YET,

5. %Ffi 1 # RBHROEAR, £l ORMCEFCTEMS € £ 7.
»EEICEEDENERREAETY, COER. BAITERHLLTNWDETTY, HiHt
RNYECAEIC, TEHA VO r—32—»0sdYET, il YENBRICZERSIC
(&, SOAOT—2 =ML EICGbRITNERY FEA,

www.dakotandt.com jp-16



Dakota NDT

8 IE (H&)

6. AT 2BEL £ 9. BREBOMARVENT RSN LECL0 FT,
ENEYI T2 WiGEE. FIHAL24 VIR & 7,
VO T TV NER)BEDE IR FAEE LT ICHARVENEFHLE T,

7. [FAE] =L, N YT rF—%E-T. FAMYEEZBRNOESDOECEDE
9, ABLEDL--5. [ERE] ##WLET,

8. 270BDXRFEDRA. £-IFHBRHA T, FIEBSERYERLET,
»Escape 11 3 & BRIFZWLWDOTHF Y VLI TEEFS EIEHINR
ESNFHA,
» BEH SN E=EROEN., BEEOAIHICHIRIESETA 3O TFICER
hET,

T % WO TEHEKRIET 212 [Menu / Calibration / Calibrate] #7214 [Cal

hmme%WLf TRAE % ﬁénfw%&ﬁﬁ%%ﬁﬁi%#\%®&Eﬁ%%
WL %@éuﬁ@hT OT%WLT<tém

%%’Jﬁibf:ﬁﬁi’éﬁ <técso fﬁ*ﬂrﬁiﬁwfwéﬁﬂiéﬁﬁ &
HIEBEANEREC 2D & 5.

%ﬁ;ﬁ)bz‘»ofb)%ﬁ DY A Fﬁ{%ﬁéﬁfwi?‘
D R B AL T R £ b o T AL E

&Ebi%ﬂp?ﬁ&i BT 510 R RO A TN S G
BRI T

RERBIRSNA TOWBIKRIES XL, BEEARBIOT7A 3> TRRENAET,

1Rl 2 HER G L TL 2 &0, Sl jp4 R—YDE43E 5
ZH L2 S 0,
>$;< fMenu/Change Transducer Details | 7256 . HIEICRAFEIN T 3
%kﬁﬁ?f WOABIESG SN TOEHMAFE—HL T i & 2ERL TS

3 mm%@@éﬁmu\ ENRREY N2 HEBELRETHZ2DERDH D £ 5,
2. MIERBDEBWE A A 7 DEE1E. On/Off A &> 2L TEIEAZ AN T

23, §2&. [Confirm Transducer] HHAERRNS L. 18I IRAF
S NI FRERAR RSN F T,

PEHL CO T O/BHRAIEL WiGEE . [Ok] #i#RL C{Zsw, 20
% . [1-Point Calibration] # 3T+ 2R3N F+DT. [Nol #iERL
TFNE 3 A TLEZ S0,

PAEIRAIEL < Z0iGHEE . [Adjust] #3IRL THEEBIEL TS Lo AN
V V7 N F—2HL CKIEE #EHICIEINL . [Select] #3FL TH%EEL
F4. IRTONEFBIEL 248, [Back] #4fL ¢

[ Confirm Transducer] HH[ (2R Y. ZD1% [Ok] ##L TLF&wn, 20
% [1- PothaIlbratlonJ FFEITTBENERIN LT DT, [Nol ZIiERL
TFNE 3 1A TLIZS L,

ip-17 www.dakotandt.com



DakotaNDT
8 WIE (#Hr&)

3 Fi—RE-FEAZZWLZEZRL. [MH] ZBRLFET,

4 M YIFF—%E-T, BHOMEEBRARTLTHS
ER] #WLET,
» [Escape] ##f3 & BEXZWDODTHF v I TELT, ESEHIK

ESNFELA,
» EIRL MEOZEN. BEOAMICHDRIEGETY A 3 OTIFRR
EhFEY,

»IRfih 7% WO TCHKIET 32121k [Menu/ Calibration / Calibrate ] * 72 (&
[ Cal Method | AL T BUEIER SN T 2RIETNEEMEH T 25 Jil
O IEEEEIRL . 2 OBEHOTERICHE > THIEL TL 2 a0,

8.4 FHiEAS
CONETCHESFE#KRIET 31k WET 2HEOFEA DA > TL
ZUNIEARD F¥A. COFEE. HIET 2RO RERED RART
NG LIRS I ERT T,

BUEIEIR S N T 2 IRIETEE . HHAHO 7 4 2> TRRINE T,

1. 7 2R G L TS0, FlliL jp4 N—YDHE43IEL2 TS
L2 S0,
» EZ:. [Menu/ Change Transducer Details | 7> 5. JHITE#ICHRAES N TWL 3
R RO RS S N T BT & —FL THwa 2 L #MRL TS

L,
YR ORI L . TENOEMN 2 L BELIRETHZ2VENDH Y £ 1.
2. MBSO BN A 7 DGEL. On/Off R X 2L TEHFEEZANTLEZS

W, 32 &, [Confirm Transducer] HIHIAERI N, HBCIFIES NI

T FIEHRA R RSN £ 7,

ML T 2T OIFRNAIEL WiHHEE. [Ok] #IERL TS0, 2
MD1%. [1-Point Calibration] # EiT ¢ 2RI N LT DT, [Nol #iER
LCTTFNE 3 wwiEA TL &0,

IR IEL < Z05AE . [Adjust] #IEIRL THEEZBIEL T2 S0, ¢
V7 b EF—% L CRIEH #EFKICIEIRL . [Select] ## L THEL &
T, TXRTCONEEBIEL 1244, [Back] #4fL T [Confirm Transducer| I
HICRY ., 20D1% [Ok] 2L T F&wv, 204, [1-Point
Calibzatiogj FEITTEHMERINETDCT. [Nol #iEBIRL CFJE 3 ik
A TLIZS W,

3. Ji—-RE-HEAEZZWL., [B&F] #ERLFET,
4. BEHIOEREEANDLET. COEHICE. AV VI rF—%foT

0~9D NEFNAETIRL. DYT FF—£E->TROMIZBILET. AHLE
hot=6. [E‘E] HLZET,

» [Escape] ##¢ &, BEXZLVDTHLXR YU EILTEET, EIFIEK

ESnFHA,

3 Q?;f:%ﬁ@@ﬁi\ HH DA H BRIEHFET A 2> D FICERRS
B4 WO THRIET 212k [Menu / Calibration / Calibrate| #7214
£Ca[ Method] ##iiL T, BifEERS L Tu ERIETERMEH T 250, FIO
WIETE4IEIRL . 2 OBEEOIERICH > THEHIMEL TL &0,

www.dakotandt.com jp-18




Dakota NDT
8 RIE (H&)

8.5 [EEEGE

COHETRETZZDIF, ERAUEE—F(jp-8X—TDtEr 3>
AT7REE—FOIEIR]| 2218 O P TTT. BIET2RBOBES b THAUTR
F ST

WEEBRS N T ARIEEE . HEAMO 74 2> TCHRRSNL & T
1. 5 T2 HERIC G L TLF a0, A jp-4 N—Y 0543545
ZHL 12 S0,
» .  [Menu/ Change Transducer Details | 75 . @& CRIfESN T
té%@?%ﬁﬁﬁ&%ﬁéﬂfu%%@¥&~ﬁbfué:a%%%
T 23,
»gﬁﬁﬂ%ﬁ%ﬁmﬁu CIERREY L L IFRERETH 2 LEND Y &

2. MERDOBE LA 7DEEE. On/Off R &> 2L TEFE L AN TL
P&uw, §3¢&. [Confirm Transducer] HIHAERMR S L. 1B 2R
SR IERA R RSN & 7,
yEAL TO2FMTFOBRAIEL WIGEIE. [TOk] 2B TL LS
W, #01%. [1-Point Calibration] #3474 2 RSN £ T DT,

[No| #i#RL TFNH 3 WA TS b,

yIFIRAIEL < 2 0EGEIE . [Adjust] 28R THEEZBIEL TL S
Lo AV V7 b F—5 L CHIEH % EHFCIEIRL . [Select] %
L THELET. IXRTONFEBIEL 1248, [Back] ##fL T
[ Confirm Transducer] HIFWC /RO . D% [Ok] ##L TL 2 &0,
% D1%. [1-Point Calibration] #3FEiT 5 2R IN £ T DT,
[No] #iEIRL CTFIHE 3 A TLZS 0,

3. )1 —RE—-HEAZZEZHL., [EXDHTE] #FBRLET,

4. 3 F o oaERET 5L 5L VS ERARRENES, POSERELET
(jp-12R—Cn+5 L a0l Et0ADHRE] £8]) .

5. FAINDE=DEEANNDLET . COEHITE. AVYT rE—%fioT
0~9DWNWITNAZFEIRL. DPVI FF—%F->TROMICHBBLES., ANLK
hot=6., [KE] HLZET,

» [Escape] ##3 &, BHEELDTEF Yo ELTEET, BEIEHE
BREShETA,
> ﬁ?;tgé®@ﬁ\@E®E%K%6ﬁﬁﬁ&74jy®?ﬂﬁﬁé

» b T2 WO THRIET 212k [Menu/ Calibration / Calibrate ] & 7z
& [CalMethod| ##fL T. BEIEIRS N TV ZRIEHIEEZMHRHT 2
Dy AORIEEZIERL . 2 OREHOFERICH-> THEHIEL T2 s

W

8.6 T35 ey IRy D 5% €

21— RE-TIHKREZH L T, TIHHAEICERE SN TULKRIERE
ICRLFEY . Chik, HEKDEDEBREDS920m/# (#90.2331 >
F/R4A428¥) TY,

jp-19 www.dakotandt.com




Do koTQ NDI

8 KIE  (&Hix)

8.7 ESEOME
ESHAELLAKRIEENTOWENDOMEE. EEBNbor-o> T b RKE
EOABORAEZNET 0L > TIFVET. 2 OHEMIE .
St ES N FH A

JRSFFE#MEd 5121

RERIRSN TUOBRIES L. BEAEIOT
,r Y —C%’j—?éhij—° Lift Transducer

1. P12 R lEas e #%ae L T <128 v, 514l i With Couplant

%

m

id jp-4 N—YDFEAIE L TS LS
(AR

» HZ. [Menu/ Change Transducer Details | #»»
5. HIBBRICARGE SN T 2SR AL
B SN TLBHAT & —FHL T3 2L 5l
LT IEFEn,

p IR DEANIT L . TEN LB 4 <L IFELIRETH
LVENDY T,

2. MEZ D BN A 7 DIGE L. On/Off K & > %
LTEEAANTLIEE 0, §3¢. [Confirm
Transducer] HAAERRS N WECIRAEI NI
A FIEwRN T RI N £ T,

VAL T 2HATFOBRMNAIEL WHEE. [Ok] #
BIRL TP &w, 20%. [1-Point Calibration] %
FEITT 2RI ET DT, [Nol #iEIRL CFIE
3 WEATLIZS L,

PIERAIEL < ZWIGEIE . [TAdjust] ZIEIRL
THEFBIEL TLFE&L, ANV V7 F—%
AL C&IEH #EFK ¥R L . [Select] #

L THELEST. IXTONEEBIEL 2
%+ [Back] #{##L T [Confirm
Transducer] HHEIWCRE D . D1 [Ok] #HL
T 23w, #0D1%. [1-Point Calibration] #
FITT2HhMHERINETDT. [Nol #IERL
TFNE 3 1A TL IS0,

21— IEF->TXAMIEZBLES,

4 HEICIERNERENED, REREODEX
ChHToV NEEYET,

5 il F sk 240 RAOEEICEEICEMSEE
7,

P HEWESOENARRENET. COMfIE. 258l TwaiEd T,

A EDLAREC . BEMA o r— K= £, AV EIEG
R BWE. 2Oy r—R—nbllEcxsnbnidzn 8.

6 INMHFEEELE T, RIEEDFGARNYVENTRRSNEETEICRYET, EN
B TR MGG, FIESZEYIRL T,
PHATSUNEZEYBES L, R FEB L SITRAMVENEHLET.

w

www.dakotandt.com jp-20



DakotaNDT
8 WIE (#Hr&)

7 BHORTH+s20 2L T RIFARODEEBHED AR EH T 215463 [
SF] 2. RIELETEAE (KIE] 2L 3. REFIEEKT 2121
[OK] ##L £+,
T4 WO THRKIET 212iE. [Menu/ Calibration / Calibrate | £ 7214
[Cal Method | #4fL T. ﬁﬁkﬁénfw%&ﬁﬁ&%@%?%m\%@
KIETTiE#IEIRL . Z DBHEIAOFR/RNICHE > TEIEL TS W,
8.8 IRIEAE D HERR
g L I RIEMEOFBHHN . Gt EBN E > T 0nE ) iR+ 2
HERED D D £ 5,
KW T OKIFME % 10% N El 2 2. H W T O IEE 2 10% 7] 2 {E 23 H]E &
NIGEE . EBHEEHAIED . FFROLEDAJKL T RIE7A 2 VAR a0 £4.

&Eﬁ®%n% CEERE S BRI T B
AT EEBLET,

2 RIFEOWE:RHEe BN T B(12(F. AV I rE—%FE-T, [KRED
Fruy] 2HRARTLT,MD LEIR] £WLES.,

3 BIEME D iERRe # e ¢ 212k [IEBIR] 2650 —FHL T [KEDF = v 7]
DIER = PR L £ 3

89 &IE{‘EODD 4
GRS L B oy %%%ﬁaf KiIFfEs Yy 24252 ENTE
i@“ m;?énfszﬁaﬂf@l  BEEESEANNIL L WEEATFTCE EF A

KRIEEA ATy 278N THWTH, A=2a—DKIE>T7T A MIIEEML T
BExftsMECE F I, WIEHBEZHEHL 20D, BRIELEZ0D T3
CLIITEEFTA

Oy 7 #EEIC DL TEL < E, jp-20k—S0€4 >3 YIPIN (BEREES) (&350
vy | #BRBLTIES,

8.10 X I1EME D A7

ExHORBATYIC, KIEEA®30xcRETIENTEET, KE. Eait:

RETDHEEIC, REFADREEDHTHALRBRTEFT, REFIRZHINLPYVET L
BEHYFEA,

KRIFEZ AV ICRET 2210
1 1o RE-REAEY—NERLET, 22T, n)iF1 2. 3o0FhnTtd,
ANV YT RE—%EoT. [HEAZ] 2RARTLTHS LBR] #BLET,

2
3 $i7h$—€ﬁofsﬁ@ﬁ&Eﬁ%é%%i%bsEﬁtﬁ%éhé%%tﬁm
4

BIEEE. KE T —n] (nliz. 1.2 £7E3) LW LFITAE Y ICRAG
INnNd

BRIEZEZET BIT(E. A1 —BE-REAE)— N—LFOEEREAE! — NEH
LET,

RESATOSIRIEEOFAER D IC(X, A2 —BKE-KEAEY— N—&KE
F—AERZERLET.

jp-21 www.dakotandt.com




Dakota ND?
9 PIN (RSEf&S) c&£20v%
ESE0ORBEENR> CTERESNG VLS (2, PINIEEIIEE) #iEE
LTAY Y I 3HEENBEH SN TLET,
PIN%#ERET 513!
1 Foa-—RE~HEAETOAY 7 LET,
2 HFOPINERELES. Cokol OE)(X
X, MV 7 hF—%FE->TO19mD L
TNAEBIRL DV EF—%FEST
RONTICEBELE T,
3 ABLEPINEZFEET RICIE [OKIE, BfEE X vy EILTBIC
(& [Escape] %#. PINZZET HIC(X [FAZ] =L X7,

PINZEEET AL IRDMBEN TR/ Y R EA ZE CEARAYET 0

A2~ HIBRMBE D ECER — HIBRIE DVERY
Aa-—HIPRMEDREER— FIFRIE D4R
)‘ZJ——%‘TCJ—_E—’TQIE

F1-—RIE—EtE A&

A1 RIE-IRIEAE D —

F21-—IRIE— TIHIRIE

)‘11——’1‘5‘2]—]5—"@ 0

AZa-— ULy b

Aa-— R E A BAEE—F

D-Log— 3T L \>D-Log—D-LogDHl5E € — N
D-Log— 3T L \>D-Log—D-LogD % 1
D-Log—#T L > D-Log—D-Log D il R — #IFRMEDIER
D-Log—D-Log D &4 —D-Log D HI| B
D-Log—&5EX Y {E D HIk

PINIC&Z 0y 7 %ibrd 5I1214:

1 Foi——RTE-EEEs ooy Z2RLET,

2  FHEEHDMIOPINEANALETY, COEHICEK. NV T -
EESTO~9D NTNAERIRL D V7 MF—%FE>TRONTIZHE
FLET,

3 BMFE&SUTI AICIE [OK] &, Fv >3 5I(Z(E [Escape] %
HMLET,

E: BELEPINEENIESL. DakMasterk{E> TPINZERL T EEL, CDEHIC
(. ¥9. DakMaster/N\—2 3 V1.0.0LALEZPCIZA VA M= LET., ESFHIT[TEL
TUVBUSBY — T IILTCPCLEEE%1E4: L T, DakMasterT [Edit/Clear PIN[ %R
l/i-d_o

‘YT —ILIX] OBFRIZEFEEANDTIERRSNET,

www.dakotandt.com jp-22

Enter PIN Code




DakotaNDT

10 BI%E

10.1 HIE % 45 2 A2

1. BSETOEBRAX VZHL T, EBREANET

2. T 2 HIER S L TS0, ST jp-4 N—YDH4.3E
¥ TS0,
» HZ: [Menu/Change Transducer Details] 75 . HIE#ICRFINTWH 3

i‘gﬁiﬁm?%%ﬁi}ﬁﬁﬁﬁé NTOBHMTFE—HL THWE I erMRL T
(R

» BRfh T OEEATE . TERRPE YA L L BELSRETHI2LE LD D £ 7.,
HIEE—REEBIRLET (jp-8r—CntsvardT%38) .

b Fortoazgelsd (p-12:—Sntso a3 065888
EEFERIELET (jp-21x—sotsL 38538 .
SpofEmowls L 2+ (jp-3TR—I DI {1112 S8),

0.2 HEiEx — F TOHIE
KBTSy b EDBEBEAL £,
HTSobDELG, IR FFHRBREICEEICEMIEET,
y HHENAZ LIETIRMFO LS ER UREA T, <oo2hANWESIZLT
KRS0, BURLETARBE>S Y FHA.

3 MHAECHABRVEAIRERENE T, CO/IE. 42 FL Tu
21T T, MR E ) » 5 AR RE DR TEICRKE-ST,
114, 8. £/ I316RIOSEE CHA AN F T,

y EAMYBEOARIC. TEMA VU —2—AbYET, SHIYELTE
MRBITE, AT —a—msLlEIchRsRTFRERY FEA,
AV —a—pERBOBSY. TRENAKE K THT 3EEE. it
FOTFICEEOHAT TV FOEAFBEENTIVSZ &L, Rt TFERBE
[CEHICBESHE TR I LEZERL TLEESL, FRATHIERMENTE
LA WMESE. BIORMF (FREH YA ANBEEDHD) £F>THT
(EE,
4 (R #3L €. HEDOHAWMOEE AT CHEEL £7.

5 FihFEELET,

REFE: BBERICLKIEIHEBEENIRZE LT, EEMG/NIL
A+ IOJd—F— FTRMEOERMNSDIEIENDTI—TIE%H < 2EH
DII—ZAWSAEEEELAHY T, COEBRAIEIZ2EITHNEH N
ETY, FRABIHFOEVLZFERICHTHEE. RUVCDKS>GHR
RICH LEHZEHEODLELAHY T,

N - = OO0 W

jp-23 www.dakotandt.com



Dakota NDT

101,EJIE (.-Ju%)

10.3 A*X ¥ VE— FTOHIE

AF¥ ey E—FIE BREO L TR TZESERALAETZ2E-FT
95 WEIZAITE S5 DIER T, 16Hz (1R 16[H)D D SHEE ¢l
EMMTON. AF ¥ U R&b 2 & FiAB - EO T, &/ME & &
?@ﬁ%ﬁéniﬁoCh%@@u\X%Umﬁﬁﬁ%:&@fgi

1 FrSBRE-FRY >RXAFY UE—FEHLT, Xy E—F
EMCLET,
2 HMEBECAT IV P ELEEML T,
3 AISUrOENG, FFEARAICEEICEMIEET,
» FBIEHNAZLISTHRMTO BRERGBERT, ¢HOhARNESIZL
TLEED, BURLAH2HEEH Y A,
4 [BA%6] #4970 CHIEZBIIEL . RO LT 2785 ¢

N
5 @ﬁ AWM EHNF RSN ET. COfEIE. L TEHL T
51394 TH.

» A OMEOLAREC . BEMA VOV r— X —0H D 5. iAW OEHIE
%m&éau\:@4yy7—ﬂ—w%uiuﬁgﬁunw¢0iﬁho
A4V —R—05KiDGER. RREHRKE BT 2550 Kb
?@T @E@ﬁ77/b@%ﬂﬁﬁéﬂfﬁé & & BRfir & R

CRECBESE COBC L ERRAL T L S0, %nféﬁﬁﬁﬂﬁm
L@u%ﬁ@ MDD sZ7 AT 22— (FHEE» A X8R LE28D) %
ffof&/(<ﬁéf“ L .

6 HEOMEEEZHIELKb->26. [EIE] 2L TAF v 5215
L Fd,

» AF v DIBEHF T, RIFLESE2RETELL L2 (A7 7 2D %
WIBFT R &) & ME#*H¢%SK T, SERNZET E BEFTCE
S ET. B

7 5iAE - I EOFY. B%/J\@t%jﬂﬁﬂuﬁ TERRENF T,

[fREF] 2400 T, SiAMYEE X £ %Tbii?:ni

T@ﬁ&@@@éﬁﬁbfx#vybﬁi k. [EE] %

MWL £,

8 HmrEEEL 3.

EHEIE,  HEENC L 2 ESHIEERAGOFR S & PEAER] 20 /3L
A T a—F *hf@ﬁﬂ®%ﬁﬁ6®ﬂjE®I2* i&<mjﬁ
Dra—%2HO2AENDHD £3. D4

#EHIE L 2T b B X
&T9, ﬁ%%u%” W) 2 R 9 % EAE &0 D& nH

FU LR R OBERD D £ 7.

www.dakotandt.com jp-24



Dakota NDT
11 D-LOG

CX8-DL i& . # K 1,000 {4 D-Log (2§35t 100,000 {0 EIEEZE (F
FCoEEd, FIFETREA D-Log BRI TOE B Y T,

e D-Log—#H LWD-Log:>—7 > vIILRER. F/-I1E7VY FR)
DOFL \D-LogZfER L F9. 5FL < (&,
jp24R—I DtV ¥ 3 11A[F L (\D-LogD{ERk] #&HRL T
CFEELY,

«  D-Log—#TL\ D-Log—D-Logt{z D EE:
1 D-Logeé LTRTF S D AMINEOHZHONLOHROTEEET,
BELEEIELTZD RDOD-LogZ <N ED b"&ﬁﬁ?ﬁ?@“%% /
T—IUPRREINET, ZDEHDD- LogL;t DakMaster™ (27— %
ZIRETHEERICU Y IINET, COMBEIZ. T —R &> — /T//Jv
IWRELIZGEDAMERTEL T, L<UL jp-26R—Y Dt 7T 3
Y1113 L WL D-Log DAERL | & SR LT /2 E Ly,

«  D-Log—BEF DD-LogZ i< :BEF DD-LogZzFZ £ 9,

«  D-Log—D-Log% 8% :D-Logll & %t A AN B, HETHE.
D-Log 7&K RIE DM, FIRMEDRTE. BL VN 2FHARVED S
77) ZRBZENTEETLFHLLLIZ
jp-25_— D+t 311D-LogT — & DHER &SRB LTLE U,

«  D-Log—D-Log®at—:D-LogD~y X —I5H. HIRED X E.
WREDFMZEIE—LET,

e D-Log—D-LogD#mfE—~D-Log# # 2 2 %: EEfFDD-Log®d 4 i %
THEL &7,

e D-Log—D-LogD#ifE—D-LogDiH%: D-Logil & 3 4wt Bl
gf%ﬁibii 112 L. «/ﬂ @fﬁi%@ii%@

e«  D-Log—D-LogD#i#E—D-LogDH|fg: 1D & 721 X TD
D-Log# x5 %4 HIBRL &£ 7.

*  D-Log— il V HOHIFR— X 7 % L THIkR: AR DmiA Y
H%5TECHIBRL &£ 7.

*  D-Log—will D IHDHIFR— X 7 ff & THIER: mARDmik D
EEHIBRL & 728, AT Y NTIEHIRFEA EEEZAMT £ 9.

jp-25 www.dakotandt.com



Dakota NDT

11 D-LOG (&i¥)

11.1 3 L \»’>D-Log D E R
= IVRER E 2370 v RO
D-Log (2/E$ 22 &ENTE 7,

= v VRER: A DEE 1IN TIRFEL £ 9
S0y Rt FARYEEHIEICERH (RER) TREL
%g%ﬁ_aﬁuw*ﬂ\ BEUVRARMYEEZRINT H5ARZIETE

= v LREFARDH L LWD-Log# fER T % (121

RAZ

b)

D-Log—#7L \’D-Log—D-LogD %A 7= L ¥ 9,
MNY D RX—FFEoT, [V—HriviL] ZBARTLTH
b LER] =z LZFT,

v FRXD#H L L\D-LogZER T BI1Z14:

D-Log—# L\ \D-Log—D-LogD %A 7 %4 L £ ¥,

ANV D RE—ZFE-T, Uy F(F—TIIL)] ZEARTL
Thi ER] 28 LET,

ANYT RE—%FE-T EBMOAMA] ZRFARTLTHD [E
R] ##L. 8 (D) &t (V) ODLWITHMBIRLET,

AVY I LF—ZFE-T [TOH] @ARTLTHS LER]
ZHLET, R AVY I —ZF- T, BRELITOHZA
ALTHhS [Ok] #LET,

MY T Rx—%EST [FI0%] ZBRARFLTHS LER]
FWLET, ®IZ. NVY T RE—Z2FE-T, BERTIOHEAEA
ALTHHIOK] #HLET,

» SR L ATHIC & 5 T, Ed
SENE E@H—k@]’%ﬁ\ﬁéi Y E9, Al | A2 | A3
?ﬂh BEIRL =5E &> T, >
b F ﬁTﬁE&‘Eﬁjﬁﬁiﬁﬂﬂ%i n&d. B1 | B2 | B3

7u/hﬁx%9@% L £ 9, —

AT 2 B AT A3 VB A 3ICEHRELI-HBE: o1 |l el ca
1HZHOFEAE O ENAA1D vz, 2% B H i

A21Z 3%5ﬁxm;4%ﬁﬁm(%?ﬁ \7

ﬁ)mtmﬁ@%ﬁ%%énifo

W7 % e AT H £ 3, Bl A 3Ic R E Latga: (]| A2|M
1ZHOFAE O ENAA1D vz, 2% HH 51182l B3
B1iz. 3FHMNC1Z . 4FHHA2 (LT

) W) EEFETHMAIN T, C1v| C2v| C3v

www.dakotandt.com jp-26



Dakota NDT

11D¢OG'%ﬁ%)
D-LogDZRE DML, D-LoghD Ay F—IZ&f S, D-Log—
E%—%?g”éﬁé—D-LogO)'l‘%*ﬁ ZBIRTBE, WDODTEHERBIENTE

Ty RiF. B8, EOXSGEADEZT

BESZRETINEDLETERLET.

BIZIE, EVEORERIC, ZAFEIC

BOTRAETSHEWGRRICE-ESE, £

DFZFT [BEE] VIbF—Z2ES LN

TEFET, P UVRATa—HZAT@EI D

e e, [(RE] VI XA [[EE] v

I hF—I2ZEDYFET, [EF] VI

F—%HT &, TOBRTRIERAIRET

Hol-ZEMEHRINFET,

VE: [fEE] v 7 bFE—2WL Y. iR fEE L THZ o
TD-LogicfRfFan & ¥4, mAaWMVEO&HE 2 2 & & & EBH
SN 7,

12 D-Log7T — X DFER?

12.1 D-Log D& 15% (D-Log—D-Log% & % —#t7t)
D-Logn#ro & 5 kst eRRTEES.

. D-Logic#hzm#ERUEDE (N:)

. D-Logiz® 2 5a#mY EDFEY (X:)

. D-Logi=® 2 &+ /N & 125k a
B v fig (Lo:)

. D-Logi=#% &+ X & #itar
ByiE (Hi:)

- HBE (x)

- THEIE () mBKREGEHAYE

EBHNEBHRARNYIEDE

- EERE (o)

¢ RESNATLBTRE (T0) s BLOTREZ TEH5A
EDE (77)

. BREEATO B LRE (&) B LREXBR ST AIY
EDH (2

jp-27 www.dakotandt.com



Dakom
12 D-Log7T — X DHER

12.2 D-Log | & % 5t # B (B (D-Log—D-Log% R % — B B)
D-Logiz® 2 5A#mYELE ZDRERE. BLUY
) FXDD-Logmnigaix. HAHEmY EAKMS [ Obstruction]
TWauLnfE (A1, B3R L) NEREN [ Obstruction |
f_d—o 14.47 mm

14.46 mm
FHEYEE LT O0—IL33BIC1& 14.45 mm

MY S L% ROBREGBSZED YT
R ELNET

D-Logics&E s h T\ B AR DFAE Y Bl
FRTERSIN, TOERICTRIEZTER>TWSI5E 12:52:25  11/01/24
X (W) A, ERREZEZTLSEEE 13:52:27  11/01/24

(=) AfrEFET, 13:5229  11/01/24
13:5230 11/01/24
13:5232  11/01/24

12.3 D—L090)7°37 13:52:33 11/01/24
(D-Log— /N F% R %—D-LogD s 7 7)
D-LogIZRFEINTWNSHRAMYEZHMIET T I TRI ZENTEE
9, ROEZERTSEADIEENS AN TWVET,

. D-Logizh2&t K& %5k
#E Y& (Hi:)
. D-Logiz® 2 &+ /& 155k
AHEXY) B (Lo:)
»  D-Logizp3#amY EnFy’ (X:)
«  TPRIE (F7): /EL TEML TLRIES
- LRRME (). mELcEmicLTuBi8a

19.60

PR
12 22 3

2

D-Logllft AERWEN 2D U EH 255,
www.dakotandt.com jp-28




Dakota NDT
12 D-Log7T — X DH#EE?

PR & TR %5 Ebfmam% & A HLD TN
iz Tm%%ﬁ@\ﬁﬁﬁﬁw
NS \L\%ﬁé*%f/j_\‘é g0

7. L@&Tﬁé ﬁtfﬁ% L
?WO@JEw%%\ﬁ@ & [ #h O Ht & HL

D-LoglZ®H BT R THDHZAMYEEZ—E
[CRRLUNGWNGEEIE, EHOFEA
DENEG > TIAROEICRY T, B
RoEEH+BYIED S5, 1D THLHR
%??@%@ﬁ%étsﬁéﬁﬁﬁtﬁ

(A -L+]V 7 hF—%13 & STARYE
1OPIRDETRINDZ LW, 757
NILREN 4,

kU & &k, . mPIO25H D5
AWOELZTNERSINE S, €/7F
T — AT B D25 O 5 A B D {E A
R

2FY, €VIT X —TNYFRHODFIZAEMN>T25ET D, 2V T+
F—TNYFHDEAICAN > T2EAT ORRT I EMNTEET,

(A -b—=]1 Y I bF—FWT L, IRKLI=TZTIME, T RTODHE
mMYEERITISTIZREY FT,

TS 70BEENONYFERDAZ2—IZRDIZIFE. [ES] VI
F—ZHLET,

en-29 www.dakotandt.com



Dakota NDT

13 MENU STRUCTURE

~

o4
oL —« (e—L)Jd 404
o [l L onEr O A LA Ly — % «
232060104 4 1.4 —_ bowd 1o ootg
- 7 (1 e
AU M QT Y « LCEN =T £,
U BFOEF0TEY ME O W OTTH
2R0BE Jo6ora Wi 0boT-a
TOBREL R
RosmT (@) CEHF)O— (1 ¥ T o7 2607-q P
A OF) 1% | « ZLrE)e FHioBoT-a
RO e oY %ZZ60Ta
w iz 0o06o1-g 4 0bo1-a
o) = L AEO Yhhsh v
@) WM EEE OB 7 IHMM £} ¥ ©obora
=3 )7L | H Bo-
©  womy = « M osona| LT IR OB) (1%
@] BB, A=l—F J—3 g bora = ¢ Y 26o7-g
NG LTV A—042L ) mem\w,mwmo._.n_ - —acopbor-a
2 CHIOER u > E40601-q - i 0boT-q
ZoEE bot- 2o wborq
— T_u > B Z6oT-a0L%
o WO MH 3 RS « ¥ <« BoT-Qer 1 4
TEEQ hr—FL YR %X XX —(ZEXR=Z
2O LH B (0S¥t Bo7-g
eV AT WO |
FJE = Ei%H BRI
[®) S/l
o) s/w
fEnvaErCTo 22 > Sa
YN p-Toxoyeg 1 [ O uoul oo A-rooienig RoHE
T »-e ©) ww XXX-XXXXXX al yloolenig fE
— s %= £ £ 4 0b07-a
—5 e} [[gEmoolenig e EE
TV LS « <L Woosenig QELN G2
Y\A_ « W ol
P |« BIH (Mt O S B
5 THCE o) A= er e EHOBHLIY
© wEGD| T o R < oEE DRE
W RES T =g J4a0
U— 1 & ¥ TSR] . ol BRI SRS
S ity c@zg—Lam| || ¢ HE TS & woojenig
o ZH ¥ U—[1 X IYBEFOEE « MM %MMQM_E%&E
HE (el T L « | =8
o N J—aTEEE| |t FEEE g « o T
S (33) waudniul trocx ™ RO
o) @d) —cT v M o 4 AT LT .
N — 2 D U — 03 <A T v L
o) IO Ein e
o Ee ExoA
o ={) « U —(xdy
0o 514 « HUgE
o) EAES ELR]
Ly Hogys EIRS] |«

‘£ L0YTECUL) RE O [ T FuU

L

e
S EPEZ
CEZEYH U ME
SEL(N GRIEY
Y

A(— LY uedS-g ..||_|v
gl el y,
ST e |y
DELQ HIE

e

AOEUE(

LUERIOETEN

PO
ESR2OE A%

00000000000

BEZ

g

BOT 0 PERET

BT

B (1 PEENL

BjaisL

s

BixYE

Bp[E

RO} (1 K
MY

2 ¥ueos-g
SiEeueog-g
1 — L, UBdS-g

0000000

CZRE) (1 MY
g
NEY
A Y-
8} (1 XL
R U R M
"

g EE

0000000

CZ R (1 (He:

|y 7
—dLiL
~&xY-9
B (1 532
By ME
gk

pEapic

EECEDSE
BROEZ O™
ESAGEE

S OIS

U B ORZ ORI
LHOIEZ
LEOFRN
RO T

U O004d
)08

jp-30

www.dakotandt.com



Do koTo NDT
14 DakMaster™ @) Z#34t

B AR EERE A (NDT) Tt 12 H O 203
i&‘@*ﬁ@T 2 5N T%f@" WENH 1
ARy MHEME. JTEEZ Uy K. A AF v >, N
JTHIESE RN G IFNE T, CNH5TXTODT —RIE nﬁ'ﬁd’oi VB S
n%MEm%Oii DakotaNDT (& . 7 — X UNEERESS GHIZESS) &
HiEEEL, ey e 7y vyar gL f— s a2ERCc& 32—
D7 —REHY 7 FWIT”/’T*‘/%B@J%L& Lo 22L&,
Fite S N AR S BB ICHEILL T B 2 &%ﬁ%?%m%@b
—Hdb TRt &5, BHOME Y 7 b2 T Ny r—
DakMaster™ (& . i T & RO H VT —XEHY 7 v =2 7 T

o MEMEHELEOHL VERICINZ DL IFEFSTBY, T —
R [Zoyzrb] ELTEHT B0 DEN WM & EET%
AL £ . DakMaster™ & PC HHY 7 b7 = 7 8 &£ F Android™ /
iOS 7 NA A|FENA VT 7Y & L’CfF'JﬁFJT £ T4, DakMaster™
#fff+ 22 & . DakotaNDT CX ¥V — Xl ik HlEm % PC

WHZIEL . T — ﬂOD{%ﬁ’@lxﬂ‘*‘l\f/Eﬁﬁéﬁ'fﬁCc‘:ﬁ‘f%i?’ 7 —
ﬂ$ZL.i USB £ 72!t Bluetooth® % 4t Lfﬁziﬁ“ HESRD 7 7
— LAV 7 %ﬁbbb/\*/a/ﬁﬂﬁﬁj CRBE. 2—H—N
DakMaster™ #% 4 L’Cﬂﬁﬁ/\—‘/ 3 >N7 /77 L—FT&Ed., Ml
THaEA Vv RXR—2 v MNEGiS N - PC o4+ 3 & . DakMaster™
WA HB]RE % 7 /77‘*‘!\‘21.%[][/ ¥ 4. DakMaster™ O EE4H 12 D Ly
TlE~ QR 22— F% X * v > ¢ %5 . www.dakotandt.com

15 RIRERERE T ) —

151 iFF(F S VR T a—H)
Dakota CXETILEBE#BMED H HIFEMFIE. XD EEY TT,

FarF - —DJ)LIE, FRMFOEBICEEESATOEY - [FLE
“IREFHO, BR}RBEMFTI, T-UICERT S L. AR LE
EFET—CICHEREINE T,

B SEHCER SN TV S HIRF OIBRIL A -— HBRER-FFOIFE
BRI DE WOTHLRLATENTEFY,

jp-31 www.dakotandt.com



DakotaNDT
15 XIRWEPRET o YY) — (HrE)

REFIC K- T, BIRBPER., AERGEMENELGYFT, it
T EAREBICHOIEDEEEVLSZSLY,

M R

a—+FES JE L HiE

CN| P |TPGIFTIGIS |G|A | T
T-104-0000 1.0MHz 1/2" v | v v
T-102-1000 2.25MHz 1/4" v |V v
T-104-1000 2.25MHz 1/2" v | v v
T-101-2900 5.0MHz 3/16" v v | v
T-104-2000 5.0MHz 1/2" 4 v | v
T-102-2000 5.0MHz 1/4" v v | v
T-042-2700 * 5.0MHz 1/4" 4 v | v
T-101-3900 7.5MHz 3/16" 4 v | v |V
T-102-3300 ¢ 7.5MHz 1/4" 4 v | v |V
T-101-3700 1 7.5MHz 1/4" 4 v | v |V
T-102-4000 10.0MHz 1/4" v v | v
=
C/l = 5% P=7S5XFvy TP=EW\TIRAFvY
GIF=05X774/N— TIG=BWIZ7X774/N— S =4k
G=H7X A=T7IILI=ZIL T=F%>

" ThruPaint™A RSN/ RELHNEOm A Z AT A RS RERMF T3, TI— -T2 —ThruPaint™mE—
R (jp-8R—=YD1Ey > av4 6 8IEE— RDERIR| 2808) L TERATEET.

" SREERIFM T, FEEEM343°CL650°FIETHREEBE TEET,

P REAEOSERREOBR VR, B EEORIRECEL TWET,

www.dakotandt.com jp-32



Dakota NDT

15 IEBRLE T I Y ) — (&%)

15.2 IXIEFEER A

Dakota NDT D 1EAEEE 14, 43405mm <.
TEMRMEDARIRZEZEL0.1% & W IOEFHEED &
WIREEH Td., S sSFESOREH

%\
MEFE ey NCTHEYWLLET 1,

By NOEBBICY,
RIEREE B L T & 7,

= O— RFEE
RIEAREARtEY b T920CALSTD-SET1
EFREX: 2~30mm (0.08~1.181 > F)°

(&% OB H DEMRES: 2.5, 10, 15. 20. 25. 30mm

(0.08. 0.20. 0.39. 0.59. 0.79. 0.98. 1.184 > F)°,

AR ARV — RIEAERAE.

RIEAERREEY b T920CALSTD-SET2
TEREE: 40~100mm (1.57~3.944 > F)°

B4 OEERR DERE S 40, 50. 60, 70, 80. 90, 100mm

(1.57. 1.97. 2.36. 2.76, 3.15, 3.54. 3.941 > F)°,

ABR ARV — RIEAEAE,

SHERHRILA — T920CALSTD-HLD
[EX100mm (3.944 > F Y EThREH B

F: REFAGSBRAZERALGWVESIE, BHEEOHEST7 1 ILALT
TV TLTHESIELEHELET,

"MOMEORBAEEIED CSiFENXHEY TS, 5L < (X, Dakota NDTHHIZBRILEDLE L 0,
CHAVFOEIFEELOBEETT, EORBFHIUA—MLEMNTRSECAEINTULET,
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15 SIREBRE 75 1 ) — (%)
TR - 57

Q EiRE Q EiEE
O—F&EH= N

mm | (2F° mm | (>F°

T920CALSTD-2 2 0.08 | T920CALSTD-40 40 1.57

T920CALSTD-5 5 0.20 | T920CALSTD-50 50 1.97

T920CALSTD-10 10 0.39 | T920CALSTD-60 60 2.36
T920CALSTD-15 15 0.59 | T920CALSTD-70 70 2.76
T920CALSTD-20 20 0.79 | T920CALSTD-80 80 3.15
T920CALSTD-25 25 0.98 | T920CALSTD-90 90 3.54
T920CALSTD-30 30 1.18 | T920CALSTD-100 | 100 3.94
I REARBRZEALAVGEIZ. BEMOH L7 IIVLTT7y T LTHLZ L%
LT,
17.3 BEKAERAT 7> b
BEENERICHEET 2 (C(F. HitFLEBREOBICEUDENADL
BOKSICTIHENDHY ET, COLHIC, SHEBREICHT IV MNE
ZHLET,

SEHCH 120mILdA > ) AN A7 7 A E L TULVE T,

5':1% O—FE=
SZAIERA TS b, 120ml (474 R) T92015701
ZRAIERA TS b, 120ml (44 2)58  T92015701-5
SAIERA T 7> b, 300mIC104 > R) T92024034-7
SRAIERA T T b, 500mIL174 > Z) T92024034-8
,)S'Z,EIJxEﬁHjJ TFZUh, 38I01HAY) T92024034-3

EE, SREERA T T M, 60mIl24 > R) T92024034-9

EEEERAERAT I b, 60ml (24> 2)28  T92024034-10
m,a,auk—tﬁﬁhm?— (p-1MR—C DY Y avi121 [FMF(RSYRF1—4)] 288) &
HIFERLET,

CAVFOEIRR.EELEOBREBETI . LORBAFHIVA—MILEMATEE - AEINTVWET,
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16(REHEE

Dakota CXEFILIZIE., FLRLEEEEKR. HELORMOAEREE LI24nARD
REEMFFTNTULVET,

W12 & . Q0OHHDIRAE T LT & 7,

17 {18k

ETIL CX8-DL
JSILAR » Ta— 0.63 ~500mm (0.025 ~19.999 > F)
JE & ORlEHEp [
ThruPaint™ 2.54 ~20mm (0.100 ~0.78741 > F)
0.63 ~9.99mm: #0.05mm; 10 ~500mm: +0.5%
JSILAR - TO— (0.025~0.39341 > F: +0.0041 > F;
0.394 ~ 204 >~ F: +0.5%)
g
T 2.54 ~9.99mm: £0.05mm; 10 ~ 20mm: +0.5%
ThruPaint™ (0.100 ~0.39341 > F: +0.0041 > F;
0.394 ~0.7874 > F: +0.5%)
‘ 1250 ~ 10,000m /F)
faval 3
3 00 i (0.0492 ~0.39371 > F/~ A7 A%)
IR 0.1mm (0.014 >F) . F£71=1£0.01mm (0.0014 >F) 12V &

A FIHE

4Hz (1RSI 4RI AL D )
8Hz (1FPRYI=8EEEAE Y )
16Hz (1FORFIZ16[EEsAE Y )

1,000 D-Log.

FEVES ALY {E100,0001EFE T

fil FHERSE O IR -10~50°C (14 ~122°F)

B Aatiiti2 A

i 181g (6.474 > )
Bra s mEFLL

A ki 145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.461 > F)

BhEEU B FaL

BE#ME: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

P AIERTREAEE . HMOMBELERYT S RMFICL-TRAYET.
" OBIESEEAHz CERS AR KRB TR CNERLDGEEDHYES,

jp-35
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18 LEGAL NOTICES & REGULATORY INFORMATION

AN
l@mﬂa%

ABRIE CRDEUIES ICEMLTWET,
2014/53/EU ZTF BEImERH R
2014/30/EU ES5 AT TRYA s
2011/65/EU B EFERICEEINIBFTEEEYEDFERSIIRE (RoHS) I T 21555
BEEESZET. XROYA L7 ryO—-RTEXT,
https://downloads.dakotandt.com/Declaration_of Conformity/Japanese/DoC_CX8-DL.pdf
ERT 2 EREE: 2,402 - 2,480 MHz
BRIEEH: <4 dBm
USBiEGtlx. T—REEADOAICFEAL, USBERT7X /X %&FE-Tar Y MIEGHELAENWTLE S,
FCCHREINIE15ZPITHEILL TIVET, AEBE, RO2ODEXEDOTTEATEE 0LLEd, (1) REBAFH LS| &k
ZEHR W, (QAFEBOLEF LLAWVWHIEORRERDLZTHLEA EDSIOBTHELZIFAND,
ACMA(ERL~Y —4 . Ffi<v—4 & FDEAAEE. FCC ID.Bluetooth SIGDQDID L. (1111111148853 >R E R E %
BIRT B EERRSINET,
T AEE (L. FCCHREIDEISEBIZfE> TRESN, ¥ SABUTY AL EBOREEE KL TSI ENERSH
TWEYT, ChoOREEE. EBEORECHFEARICLZEELTHEZYLEBEICINA 2 -HIBESNTIVE
¥, AEEE, BHIRELER. FHEAL. IEBICHEILET., T, BURGRIBELS HYICREL TEAL AW,
HARBESEEE S| SRIIUIEAH Y ET, =L, HIRESLEFETRET D ETFTHENRELR N E VS {REE
EHYEBA, FEENFERT., FIVFPTLEOZERENREL TSI LEBDLNBIBESK. AEEOEREAN
YoYU L THELND T LS, REENZEREEZS|ITRIL TOBIFEREE. RO LEFL TS,

- T TTOMNBREEEEZAET,

- IUFCTLED BN G AEEARELE T,

- SUFRTFLERESELTCWABRAEK (VLY M) RO ICAEBAEELET,

- IRFERIEEE - FESBEERME ICHERL £,
ST HEE CEMF T L 2 EAREIRE (RFOBHIEOKMEIICEET 9FCCORHICL> T, COKSGREEDEGRFEFET
VT FERBOAND20cmLA LB E AT AEASBRWEESHONATOET, BT, CORFIIE->TLESL, A%
BEROT7 VT TEMO7 TR EHEBCIERICREL Y. FEFCERALEY LANWTES,
Elcometer Limited(Z &> THARIIICERD SN T W WKREAREE ICH1Z 5 & FCCIREIZHE > TARES 2 18/FT 21EF
EERSCENBYET,
AEFEE(E. Industry Canadal | h H A EESE) T4 2 ABREMERE (RSSOICEHLL TWWFET, AEEK. RD2D
DHEBOTTHERETIH0ELET, (1IAEENTSES|ITFRC AL, QUAKENEFL L RVEEDRERRE L
B32FHE8H,. ENELS3BFEHELZFTAND,
U5 ZBOTORIEBIZHEESH, CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B) (THEKLL TILVET,
elcometer |Z1Elcometer Limited DEEXFFIE T ¢ L F{Eith IEdge Lane, Manchester, M43 6BU, United Kingdom
DakMaster™ (£, Elcometer Limited DF#E T3, Edge Lane, Manchester, M43 6BU, United Kingdom
6 Bluetooth |&.Bluetooth SIG IncAFTE T 3EHIE T, Elcometer LimitedlZ5 4 > XAfd5Eh

T(I\ij—n

ZDHDOEZICOVNTIE. ZDEIZEINTULET,

Dakota NDTI¥Elcometer D7 /L —7 & TT

M, BRAR-ILFBREshTOET, B BERSICEBLEFETHKREL TCES0, FLLAE, 7T
BRFEOBIIGHEICEBELEhE (S,

ZAtt: Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU, United Kingdom.
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TN CTHESZHES 5 & i, ﬁﬂO)%ﬁO)ﬁAﬁt
ﬁfj— RO R < M2 H 235651 . #HF K
v BB AN ETE N & %ODTHJE%@TQ%ET@LB/%B ES

iR
_g—-
AR L . BECIRILHEE. ik A ENfTEL TE 5
BRETHUTNIETZ D FHA. CD& D WEIMTLTL
THREBHCEEL £H A

S Wy,

AR D H e $E#k2 £ FIH
2D &7, p@otﬁoﬁi%ﬁli\ El
RETSHE B LI, TWED %

LU BT (3 R O
b Ese<l) Al
/A S AP
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